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RAPORUN KAPSAMI

Bu 6n fizibilite raporu, Etlik Tavuk Kesimi ve Beyaz Et Uretimi amaciyla Zonguldak
ilinde bir entegre tesis kurulmasinin uygunlugunu tespit etmek, yatirrmcilarda yatirm
fikri olusturmak ve detayh fizibilite ¢calismalarina altlik olusturmak Uzere Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi koordinasyonunda faaliyet gosteren Bati Karadeniz Kalkinma
Ajansi tarafindan hazirlanmigtir.

HAKLAR BEYANI

Bu rapor, yalnizca ilgililere genel rehberlik etmesi amaciyla hazirlanmigtir. Raporda
yer alan bilgi ve analizler raporun hazirlandigi zaman diliminde dogru ve guvenilir
olduguna inanilan kaynaklar ve bilgiler kullanilarak, yatirrmcilari yonlendirme ve
bilgilendirme amacli olarak yazilmigtir. Rapordaki bilgilerin degerlendiriimesi ve
kullaniimasi sorumlulugu, dogrudan veya dolayl olarak, bu rapora dayanarak yatirim
karari veren ya da finansman saglayan sahis ve kurumlara aittir. Bu rapordaki
bilgilere dayanarak bir eylemde bulunan, eylemde bulunmayan veya karar alan
kimselere kargi Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi ile Bati Karadeniz Kalkinma Ajansi
sorumlu tutulamaz.

Bu raporun tim haklari Bati Karadeniz Kalkinma Ajansina aittir. Raporda yer alan
gorseller ile bilgiler telif hakkina tabi olabilecedinden, her ne kosulda olursa olsun, bu
rapor hizmet gordugu cergevenin diginda kullanilamaz. Bu nedenle; Bati Karadeniz
Kalkinma Ajansrnin yazili onayl olmadan raporun igerigi kismen veya tamamen
kopyalanamaz, elektronik, mekanik veya benzeri bir aragla herhangi bir sekilde
basilamaz, cogaltlamaz, fotokopi veya teksir edilemez, dagitilamaz, kaynak
gosterilmeden iktibas edilemez.
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ZONGULDAK iLi ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI ON FiziBILITE RAPORU

1.YATIRIMIN KUNYESI

Yatirrm Konusu

Entegre Etlik Tavuk Kesimhanesi

Uretilecek Uriin/Hizmet

Tavuk eti Uretim ve paketlenmesi

Yatirim Yeri (il - ige) Zonguldak

Tesisin Teknik Kapasitesi 90.000 adet/gin

Sabit Yatirim Tutan 12,51 m$

Yatirim Siiresi 6 ay

Sektoriin Kapasite Kullanim %80

Orani

istihdam Kapasitesi 69

Yatirnmin Geri Doniis Siiresi 5,94 yil

iigili NACE Kodu (Rev. 3) 10.12.02

iigili GTIP Numarasi 0207

Yatinmin Hedef Ulkesi Tim Ulkeler
Amag 1: Amag 3: Saglik ve Kaliteli Yasam
Yoksulluga Amag 10: Esitsizliklerin Azaltilmasi
Son
Amag 2:
Acliga Son

Diger ilgili Hususlar

Entegre etlik tavuk kesimhanesi yatirrmi kapsaminda;
kulugckahane, soguk hava deposu ve yem fabrikasi da
yapilmasi planlanmaktadir.
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Subject of the Project

Integrated Broiler Chicken Slaughterhouse

Information about the
Product/Service

Production and packaging of chicken

Investment Location (Province-
District)

Zonguldak

Technical Capacity of the
Facility

90.000 piece / day

Fixed Investment Cost (USD) 12,51 m$

Investment Period 6 months

Economic Capacity Utilization %80

Rate of the Sector

Employment Capacity 69

Payback Period of Investment 5,94 years

NACE Code of the 10.12.02

Product/Service (Rev.3)

Harmonized Code (HS) of the 0207

Product/Service

Target Country of Investment All Countries

Impact of the Investment on Direct Effect Indirect Effect

Sustainable Development Goals i
Goal 1: No Goal 3: Good Health and Well Being
Poverty Goal 10: Reduced Inequality
Goal 2: Zero
Hunger

Other Related Issues

Within the scope of integrated broiler chicken slaughterhouse
investment; It is also planned to build a hatchery, cold storage

and feed factory.
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2. EKONOMIK ANALIz

2.1 Sektoriin Tanimi

Beyaz et insan beslenmesinde tartisilmaz bir éneme sahiptir. Tavuk eti; uluslararasi terminolojide
“Kanatli Eti” kavrami icinde gegmekte olup, bu kavramin iginde pili¢, hindi, bildircin, érdek, kaz gibi
hayvanlarin etleri de yer almaktadir. Tavuk eti, hayvansal protein kaynagi olarak gida sektoru ile i¢ ice
oldugu gibi, tavuklarin yetistiriimesinde ve insan sagligina etkilerinde saghk sektoru ile tesislerin
insasinda insaat sektord ile iliski icinde olup her agidan istihdam Uretici dinamik bir sektérdir. Beyaz et
sektorinde kullanilan civcivler, islah yoluyla buyime hizi ve kapasitesi arttirilmis hibrit civcivlerdir.

Beyaz et grubu icerisinde en fazla Uretim ve tiketim payina sahip olan tavuk etidir. Tavuk etinin
Ozellikle vicudun ihtiyaci olan besine donisme hizi ylksek ve proteinlerce zengin oldugu
bilinmektedir. Tavuk eti, insan vicudunun sentezleyemedigi ve besinlerle alinmasi zorunlu olan amino
asitleri yeterli miktarda ve uygun oranlarda kapsayan protein icermektedir. Tavuk etinin bilesiminde
bulunan biyolojik degerliligi yliksek olan proteinler (%20-22) viicut proteinlerinin olusumu igin ¢ok
o6nemli bir kaynaktir. Tavuk etinin icerdigi proteinin %90-100 oraninda viicut proteinine doniismesi ona
yuksek biyoyararlanima sahip olma 6zelligi kazandirir. Beyaz et sektord, tlkemiz hayvancilik sektéri
icerisinde surekli bir gelisim saglayan, kendi Uretim planlamasini yapabilen ve Ulkenin hayvansal
protein gereksiniminin énemli bir bolimand karsilayabilen dnemli bir Gretim dalidir. Baslangigta Gretim
kiglk aile igletmelerinde ylksek birim maliyet ile gergeklestiriimekte iken sektérde yapisal degisime
gidilerek entegre tesisler kurulmaya baslanmistir. Yapilan yatirimlarla modern tretim tesislerinin sayisi
ve Uretim kapasitesi hizla artmis, yiiksek standartta tiretim yayginlagsmistir. Ulkemiz, mevcut durumda
kanath eti ve Urlnleri Gretiminde teknolojik seviye olarak AB standartlarina ulagsmis durumdadir.

2.1.1 Faaliyet Konusu

Entegre etlik tavuk kesimhanesinin faaliyet alani incelendiginde NACE siniflamasi olarak 10.12.02
(Kimes hayvanlarinin kesilmesi, temizlenmesi veya paketlenmesi isi ile ugrasan mezbahalarin
faaliyetleri) kodunun kullanilabilecedi belirlenmistir. G.T.i.P. numarasi ise 0207 (Kiimes hayvanlarinin
etleri ve yenilen sakatati -taze, sojutulmus veya dondurulmusg) olarak tespit edilmistir.

2.2 Sektore Yonelik Saglanan Destekler

Sektore ydnelik saglanan guncel desteklere www.yatirimadestek.gov.tr adresinden ulasilabilmektedir.
Ayrica adreste bulunan Tesvik Robotu kullanilarak sektoriin tesvik kapsaminda olup olmadigi ve
yararlanilabilecek destek unsurlari 6grenilebilmektedir.

2.2.1 Yatinm Tesgvik Sistemi

15.06.2012 tarih ve 2012/3305 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yurirlige giren Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi tesvik sistemi 4 farkli uygulamadan olusmaktadir:

1- Genel Tesvik Uygulamalari: Tesvik ediimeyecek yatirrm konulari diginda kalan tim yatirimlar
kapsamaktadir.

2- Bolgesel Tegvik Uygulamalari: iller arasindaki geligmislik farkini azaltmayi ve illerin tretim ve
ihracat potansiyellerini artirmayi hedeflemektedir.

3- Oncelikli Yatinmlarin Tegviki: Belirli yatinm konularinin 5. Bélge destekleri ile desteklenmesi
hedeflenmektedir.

4- Stratejik Yatinmlarin Tesviki: Cari agigin azaltiimasina katki saglayacak katma degeri yiksek
yatirimlar desteklenmektedir.
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Bu uygulamalar kapsaminda saglanacak destek unsurlari asagidaki tabloda gosterilmistir.

Tablo 1. Yatirnm Tesgvik Sistemi Destek Unsurlari

Genel Bolgesel ?UWK. Stratejik
Olcekli
Yatirim Yatirm Yatirim
Destek Unsurlari ] ] Yatirim .
Tesvik Tesvik Tesvik Tesvik
Uygulamalan Uygulamalan Uygulamalari Uygulamalari
KDV lstisnasi v v v v
Gumrik Vergisi Muafiyeti v v v v
Vergi indirimi 4 4 4
Sosyal Sigortalar Prim v v v
Destegi
(isveren Payi)
Gelir Vergisi Stopaji indirimi*
Sosyal Sigortalar Prim
Destegi
(Calisan Pay1)*
Faiz Orani Destegi ** v v
Arazi Tahsisi v v v
KDV iadesi*** 4

* Yatinmin Bolge 6'da gergeklestiriimesi halinde saglanir.

**Yatinmin Bolgesel Yatirnm Tesvik Uygulamalari kapsaminda Bdélge 3, 4, 5 veya 6’da gercgeklestiriimesi
halinde saglanir.

***Asgari sabit yatirim tutari 500 milyon TL olan stratejik yatirimlarin ingaat harcamalari igin saglanir.

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Tesvik uygulamalari acisindan illerin gelismislik duzeyini gdsteren bdlgesel harita asagida
sunulmustur.(Sekil 1)

Sekil 1. Tegvik Sistemi Bolge Haritasi

Karaman

Mersin

B slee [0 4. Bolge
A [ ]2 Bolge 5. Bélge
s ‘, 5025 0 50 100 150 200 ) . 3, Bélge .6. Bilge

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanligi
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Genel Tegvik Sistemi’nde asgari sabit yatinnm tutari,

v" 1. ve 2. bolgelerde 1 milyon TL,

v 3., 4., 5. ve 6. bolgelerde 500 bin TL'dir.
Bolgesel Tesvik Uygulamalari igin asgari sabit yatirim tutari 1. ve 2. boélgelerde 1 milyon TL'den, diger
boélgelerde ise 500 bin TL'den baslamak Uzere desteklenen her bir sektdr ve her bir il igin ayri ayr
belirlenmistir.

Stratejik Yatinmlar i¢in asgari sabit yatirim tutari 50 milyon TL’dir.

Katma Deger Verqisi Istisnasi: Tegvik belgesi kapsaminda yurt iginden ve yurt disindan temin edilecek
yatinm mal makine ve techizat ile belge kapsamindaki yazilim ve gayri maddi hak satis ve
kiralamalari igin katma deger vergisinin 6denmemesi seklinde uygulanir.

Gumruk Verqgisi Muafiyeti: Tesvik belgesi kapsaminda yurt disindan temin edilecek yatirrm mali
makine ve teghizat igin glimrik vergisinin 6denmemesi seklinde uygulanir.

Vergi indirimi: Gelir veya kurumlar vergisinin, yatinm igin éngérilen katki tutarina ulasincaya kadar
indirimli olarak uygulanmasidir. Bu destek, stratejik yatirimlar, bolgesel tesvik uygulamalari ve éncelikli
yatirimlarin tesviki uygulamalari gergevesinde diizenlenen tesvik belgeleri kapsaminda saglanir.

Faiz veya Kar Payi Destegdi: Yatirirm Tesvik Belgesi kapsaminda kullanilan en az bir yil vadeli krediler
icin saglanan bir finansman destegidir. Tesvik belgesinde kayith sabit yatirrm tutarinin %70’ine kadar
kullanilan krediye iliskin &denecek faizin veya kar payinin belli bir kismi Bakanligimizca
karsilanmaktadir. Bu destek unsuru, stratejik yatinmlar, Ar-Ge ve gevre yatirimlari, 3., 4., 5. ve 6.
Bolgelerde bdlgesel tesvik ve oOncelikli yatirimlarin tesviki uygulamalari kapsaminda yapilacak
yatirimlar i¢in uygulanir.

Yatirnm Yeri Tahsisi: Yatirnm Tesvik Belgesi dizenlenmis stratejik yatirimlar, bolgesel ve oéncelikli
yatirimlar igin Cevre ve Sehircilik Bakanliginca (Milli Emlak Genel Mudurligi) belirlenen usul ve
esaslar gergevesinde yatirim yeri tahsis edilebilir.

SGK Prim Destedi (Isveren Payi): Yatinnm Tegvik Belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam
icin ddenmesi gereken sigorta primi isveren hissesinin asgari tcrete tekabul eden kisminin belirli bir
sure Bakanlikgca karsilanmasidir. Stratejik yatirimlar, bdlgesel ve o6ncelikli yatirimlarin tesviki
uygulamalari kapsaminda dizenlenen tesvik belgeleri icin uygulanir.

Gelir Vergisi Stopaji Destegi: Yatinm Tegvik Belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam igin
6denmesi gereken gelir vergisi stopajinin asgari lUcrete tekabll eden kisminin 10 yil sureyle terkin
edilmesidir. Sadece 6. bdlgede gerceklestiriliecek yatirmlar igin dizenlenen tesvik belgelerinde
ongorualur. Ayrica, Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi Programi (TOSHP) kapsaminda desteklenen
stratejik yatirimlar icin de uygulanabilir.

KDV ladesi: Sabit yatirnim tutari 500 milyon Tirk Lirasinin Gizerindeki Stratejik Yatirmlar kapsaminda
gergeklestirilen bina-ingsaat harcamalari igin tahsil edilen KDV’nin iade edilmesidir. 2017-2021
yillarinda imalat sektérinde gergeklestirilecek tesvik belgeli tim yatirimlara iliskin bina-insaat
harcamalari KDV iadesinden yararlanabilmektedir.

21.08.2020 tarihli ve 31220 sayilli Resmi Gazetede yayimlanan “Yatirimlarda Devlet Yardimlari
Hakkinda Kararda Degisiklik Yapilmasina Dair Karar’da 01.01.2021 tarihi itibariyle Zonguldak ilinde
bulunan Kilimli ve Gékgebey ilgelerinde gergeklestirilecek yatirimlarin bir alt bélge destedi olan 4.bdlge
desteklerinden, bu ilgelerde bulunan organize sanayi veya endustri bolgelerinde yapilacak yatirimlarin
iki alt bolge destegi olan 5.bdlge desteklerinden yararlanmasina karar verilmigtir. Bolgelere gore
bélgesel tesvik uygulamalarinda saglanan destek unsurlari asagidaki tabloda gosterilmistir. (Tablo 2)
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Tablo 2. Bolgesel Tesvik Uygulamalarinda Saglanan Destek Unsurlari

Destek Unsurlar BOLGELER
| Il " v \ Vi
KDV istisnasi VAR VAR VAR VAR VAR VAR
Gumriik Vergisi Muafiyeti VAR VAR VAR VAR VAR VAR
Vergi Yatirma OSB ve 15 20 25 30 40 50
Indirimi*  Katki EB Disi
8/;?”' OSB ve 20 25 30 40 50 55
EB Ici
Sigorta Destek  OSB ve 2yl 3yil 5yil 6 yil 7 yil 10 yil
Primi Siresi EB Disi
:_?."ere’? OSB ve 3yl 5yl 6 yil 7yl 10 yil 12 yil
issesi EB ici
Destegi ¢
Yatinnm Yeri Tahsisi VAR VAR VAR VAR VAR VAR
Faiz veya g Kredi YOK YOK 3 puan 4 puan 5 puan 7 puan
gar tPa,Y' Doviz/Dévize lpuan lpuan 2puan 2 puan
estedl  Endeksli Kredi
Sigorta Primi (Isci Hissesi) YOK YOK YOK YOK YOK 10 yil
Destegi
Gelir Vergisi Stopaj Destegi YOK YOK YOK YOK YOK 10 yil

EB: imalat sanayine yénelik olarak Endiistri Bélgesinde gerceklestirilen yatirimlar.

*Imalat sanayiine yonelik (US-97 Kodu: 15-37) diizenlenen yatinm tesvik belgeleri kapsaminda, 1/1/2017 ile
31/12/2022 tarihleri arasinda gerceklestirilecek yatirrm harcamalari igin yatirnma katki orani her bir bélgede gecerli
olan yatinma katki oranina 15 puan ilave edilmek suretiyle, vergi indirimi orani tim bélgelerde %100 oraninda ve
yatirima katki tutarinin yatinm déneminde kullanilabilecek orani %100 olarak uygulanir.

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanligi
Yatirnm Tesvik Belgesi Bagvurusu

Tesvik sistemi destek unsurlarindan faydalanabilmek i¢in 6ncelikle, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi
Tesvik Uygulama Genel Mduadarligine basvuru vyapilarak yatirirm tesvik belgesi alinmasi
gerekmektedir. 2 Temmuz 2018 tarihinden itibaren yeni yatirim tesvik belgesi dizenlenmesine iligkin
tim muracaatlar ile yabanci yatinmcilarin Tlrkiye'de kurduklari sirket ve subeler tarafindan Sanayi ve
Teknoloji Bakanligina yapilan bildirimler Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Mudurlagu
tarafindan yonetilen E-TUYS adli web tabanli uygulama aracihdiyla gerceklestiriimektedir.

Yalnizca nitelikli elektronik sertifika sahibi olan ve yetkilendirme basvurusu talebi Sanayi ve Teknoloji
Bakanliginca onaylanmis kisiler E-TUYS araciliiyla yatirim tesvik iglemlerini yuritmek Uzere sisteme
erigsebilmektedir. Bu nedenle, yatirimcilarin ilk etapta yetkilendirme islemini gergeklestirmek Uzere
Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Midurligine muracaat
etmeleri gerekmektedir.

Yetkilendirme talepleri 'Kayith Elektronik Posta (KEP)” vasitasi ile Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi
Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Mudurligl KEP adresine gdnderilmektedir.

Yetkilendirme talebinin Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Muidurligince
sonuglandiriimasinin akabinde E-TUYS Uzerinden islem yapmaya yetkili kigiler tarafindan sisteme giris
yapilip, islemler baglatilabilir.
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Sekil 2. E-TUYS Uzerinden Yatirim Tegvik Belgesi Alma

E-TUYS UZERINDEN YATIRIM TESVIK BELGESIi NASIL ALINIR?

1-YETKILENDIRME 2-YETKILENDIRME  3-KULLANICILARIN 4-YATIRIMCI 5 ETUYS
TEYIT E- POSTASI YATIRIMCI BILGILERININ UZERINDEN TESVIK
BILGILERINI ONAYLANMASI BELGESI
GUNCELLEMESI MURACAATI
Kullanici Kullanicinin Yetkilendirilen Bakanlik¢a Yeni tesvik
yetkilendirmesi basvuru kullanicinin yatirmci belgesi
basvuru evraklari evrakinda yer yatirimci bilgilerinde mdiracaatinin
Tesvik Uygulama ve alan e-posta bilgilerini E- vyapilan yetkilendirilmig
Yabanci Sermaye adresine TUYS uzerinden guncellemenin kullanici
Genel Mudurligi KEP  yetkilendirmenin  Yatirimci onaylanmasi tarafindan E-
adresine gerceklestigine Bilgilendirme TUYS Uzerinden
gonderilmektedir. dair teyit e- Kilavuzundaki Tesvik  Belgesi
postasi ulasmasi adimlari Kilavuzundaki
izleyerek adimlari izleyerek

glincellemesi ve

gerceklestiriimesi

Bakanlik ve Bakanlik
onayina onayina
sunmasi sunulmasi

Entegre Etlik Tavuk Yetigtiriciligi projesi 3.bdlgede yer alan Zonguldak ilinde gergeklestirilecektir.

Genel

Tesvik Uygulamalarn ve

Bolgesel

Tesvik  Uygulamalari

projenin

uygulamasinda

kullanilabilecektir. Yatirrm konusu “Damizlik kegi yetistiriciligi 0121.2.06” olarak degerlendiriimesi
durumunda asagidaki tabloda belirtilen destek unsurlarindan yararlanilabilecektir. (Tablo 3)

Tablo 3. Yatirnm Tesgvik Sistemi Kapsaminda Yararlanilabilecek Destek Unsurlari

ilin Bulundugu Bélge

3. bolge

Genel Tesvik

Yararlanabilir

Bolgesel Tesvik

Evet

Oncelikli Yatirnm

Hayir

Bolgesek Tesvik Asgari Yatirnm Sartlan

1 milyon TL Gida Uriinleri ve igecek imalati

Yatinmla ilgili Ozel Sartlar 2017-2022 yillarinda yapilacak  yatirm
harcamalari i¢in vergi indirimi Yatinma Katki
Oranina 15 puan ilave edilmekte, vergi indirimi

orant % 100 olmakta ve 2017-2021 yillari arasi

bina-insaat harcamalarina KDV
ladesi uygulanmaktadir.

Yararlanilacak Tegvik Bolgesi 3. Bolge

KDV istisnasi Var

Gumrik Vergisi Muafiyeti Var

Yatirim Yeri Tahsisi Var

SGK igveren Hissesi Destegi 5 yil %20 Yatirima Katki Orani

Vergi indirimi Orani %60, Yatirnma Katki Orani
%25

Vergi indirimi Destegi

Faiz Destegi TL 3 puan, Déviz 1 puan indirimli, 1 milyon TL'yi

gecemez

SGK isgi Hissesi Destegi Uygulanmamaktadir

Gelir Vergisi Stopaji Destegi Uygulanmamaktadir
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2.2.2 Diger Destekler

Kirsal Kalkinma Yatinmlarinin Desteklenmesi Programi (KKYDP)

KKYDP kapsaminda her yil cikartilan tebli§ ile belirlenen sire icinde Tarima Dayali Ekonomik
Yatirimlarin Desteklenmesi kapsaminda tarimsal Urdnlerin islenmesi, depolanmasi ve paketlenmesine
yonelik projelere ve makine ekipman alimlarinin desteklenmesi ile yeni teknolojilerin Ureticiler
tarafindan kullaniimasinin yayginlastiriimasina yénelik projelere destek verilmektedir.

Programin amaci, dogal kaynaklarin korunmasini dikkate alarak; kirsal alanda gelir dizeyinin
yukseltilmesi, tarimsal Uretim ve tarimsal sanayi entegrasyonunun saglanmasi, tarimsal pazarlama
altyapisinin gelistiriimesi, gida guvenliginin giglendiriimesi, kirsal alanda alternatif gelir kaynaklarinin
yaratilmasi, basingh sulama sistemlerinin geligtiriimesi, yuarutilmekte olan kirsal kalkinma
calismalarinin etkinliginin artiriimasi ve kirsal toplumda belirli bir kapasitenin olusturulmasidir.

21 Kasim 2020 tarih ve 31311 Sayilli Resmi Gazetede yayaimlanan Kirsal Kalkinma Destekleri
Kapsaminda Tarima Dayali Ekonomik Yatirimlarin Desteklenmesi Hakkindaki 2020/24 numarali
Teblig hazirlanmistir. 1/1/2021-31/12/2025 tarihleri arasinda, kirsal alanda ekonomik ve sosyal
gelismeyi saglamak, tarim ve tarim disi istihdami gelistirmek, gelirleri artirmak ve farklilastirmak
amaciyla; kadinlar

ve geng girisimciler 6ncelikli olmak lzere gergek ve tiizel kisilerin tarima dayali ekonomik faaliyetlerine
yonelik yatirnmlari i¢in yapilacak hibe ddemelerine iligkin hususlari kapsayan bu program ile
desteklenen yatirim konulari da belirlenmistir.

Tarimsal Uretime yonelik sabit yatirim konularinda “Kanatli yetistiriciligine yénelik yeni tesislerin
yapimi, kismen yapilmis yatirrmlarin tamamlanmasi, faal olan mevcut tesislerin kapasite artirimi ile
teknoloji yenileme ve/veya modernizasyonu” ve “Kanatli kesimhanelerine ydénelik yeni tesislerin
yapimi, kismen yapilmis yatirrmlarin tamamlanmasi, faal olan mevcut tesislerin kapasite artirimi ile
teknoloji yenileme velveya modernizasyonu” uygun yatirrm konusu olarak belirtiimigtir. Fizibiliteye
konu olan Entegre Ettlik Tavuk Kesimhanesi yatirrmi bu kapsamda degerlendirilebilecektir.

Ayni tebligin Hibeye Esas Proje Toplam Tutarlari ve Destekleme Orani baglikli kisminda asagida
belirtilen hususlara yer verilmigtir:

1) Ekonomik yatirrm konularinda hibeye esas proje tutari; basvuruda bulunanlarin gergek kisiler,
tarimsal amacli kooperatifler ve birlikler veya tizel kisiler olmasi halinde, 8 inci maddede belirtilen
yatirnm konularinda; yatirim niteligi yeni tesis olan bagvurularda 3.000.000 Tark Lirasi, yatirnrm niteligi
tamamlama olan basvurularda 2.000.000 Turk Lirasi, yatirnrm niteligi kapasite artirimi, teknoloji
yenileme ve/veya modernizasyon olan basvurularda 1.500.000 Turk Lirasi dst limitini gecemez.

(2) Hibeye esas proje tutari alt limiti 250.000 Tark Lirasidir. Bu limitin altindaki basvurular kabul
edilmez.

(3) Basvurularin kabul edilmesi halinde; hibeye esas proje tutarinin %50’sine hibe yoluyla destek
verilir.

Basvuru sahipleri hibeye esas mal alim tutarinin %50’si oranindaki katki payini, ayni katkiyi ve toplam
mal alim tutarina ait Katma Deger Vergisi (KDV)'nin tamamini kendi 6z kaynaklarindan temin etmekle
yukamladdar.

(4) Hibe sbzlesmesinde belirlenen hibeye esas mal alim tutar dst limit niteliindedir. Hibenin nihai
tutari fiili gerceklesmeler sonucunda ortaya ¢ikar.

(5) Mal alim tutarinin hibe destegi kismi kamu kaynaklari kullanilarak karsilandigi i¢in yatinmcilar
tarafindan saglanmasi gereken katki payinin finansmaninda hicbir sekilde kamu kaynaklari
kullanilamaz.

(6) Program kapsaminda kiigiik ve orta olgekli ekonomik faaliyetlere yonelik yatirim tesislerinin
desteklenmesi amagclandigindan, basvuruda belirtilen proje toplam tutar ile yatinm konusunun tam
olarak gerceklesmesi saglanir.

(7) Proje butgesi KDV hari¢ hazirlanir.
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(8) Proje toplam tutarinin; bu maddede belirlenen hibeye esas proje tutarini asmasi durumunda, artan
kisma ait iglerin proje sahiplerince ayni katki olarak finanse edilmesi ve yatirim suresi igerisinde
tamamlanmasi gerekir. Bu durumun hibe basvurusu ile beraber taahh(t edilmesi sarttir.

2.3 Sektorun Profili

Kanatl hayvan terimi yetigtiriciligi yapilabilen tavuk, hindi, kaz, 6rdek, vb. turlerine verilen genel
isimdir. Devekusu, bildircin, siltn, keklik gibi diger kanatl tirleri de bulunmaktadir. Ancak uUlkemizde
yaygin tiketimi olan kanatli hayvanlar tavuk, hindi, kaz ve drdektir.

Yetersiz beslenen milyonlarca kisinin oldugu dinyamizda maalesef her sene gerek dengesiz
beslenme gerekse aglik yizinden insanlar ve ¢ocuklar hastalanmakta ya da élmektedir. Bu gergegin
yaninda dunyadaki nifus artisi da g6z 6nlne alindiginda énimuzdeki yillarda saglikli ve dengeli
beslenme konusunun en dnemli giindem maddesi olmasi kaginiimazdir.

Dogru beslenme igin insan vicudunun temel ihtiyaclarindan biri olan hayvansal proteini en ekonomik
yolla karsilanmasi bakimindan kanatli hayvan etleri biiyiik dnem tasiyan bir gida kaynagidir. Ozellikle
tavuk ve hindi eti igerdigi yiksek protein miktari, vitamin ve mineral orani, saglikli beslenme igin
hedeflenen yag orani disukligu ve blylkbas hayvan etine gére ekonomik olusu sebebiyle gbzde
besin kaynaklarindan olmustur.

Bundan dolayi mevcut ve artan niifusun saglikli ve dengeli beslenmesi igin gerekli hayvansal protein
aciginin karsilanmasi, insanlarin saghkh bir yasam sirdirebilmesi ve bunu uygun fiyath olarak
gerceklestirilebilmesinde en énemli gida beyaz et olacaktir. Her zaman uzun vadeli projeksiyon yapan
sektdr bu gelisimi yakindan takip etmekte ve tim yatirimlarini bu yonde yapmaktadir. Sektérdeki
firmalar isim yapmis markalar olarak dinya standartlarindaki dretimleriyle Ulkemizin artan protein
ihtiyacini karsilayacak kapasiteye ulagsmiglardir.

EnduUstriyel tarzda Uretime uygunluklari nedeni ile kanatli hayvanlar dinyada artan bir yayginlikta,
gbrece disuk fiyatla insanlara hayvansal protein saglanmasina katkida bulunmaktadir. Yemden
yararlanma orani ve kisa Uretim dénemleri kanatli hayvanlarin diger cogu ciftlik hayvanindan daha
ekonomik Uretim yapmalarini saglamaktadir. Diger Ulkelerdeki genel durumdan farkl olarak tlkemizde
kirmizi et arzinda yetersizlik olmasi nedeni ile entegre kanath eti isletmeleri hayvansal protein talebinin
karsilanmasina katkida bulunmaktadir.?

Dunya tavuk eti Uretimi ve ihracatinda en buyuk paya sahip iki Ulke ABD ve Brezilya’dir. 2016 yih
dinya tavuk eti Gretiminin %30°u, ihracatinin ise vyaklagik %530 bu iki Ulke tarafindan
karsilanmaktadir. Tavuk eti Uretiminde ABD bagsi cekerken Brezilya ihracatta lider konumdadir.
Brezilya Uretimin %28’ini, ABD ise %17’sini ihracata yoneltmektedir. 2015 yilinda ABD tavuk eti Uretimi
kus gribi nedeniyle %3,8 azalirken, Brezilya tavuk eti Gretimi %5,2 artis géstermektedir. 2016 yilindan
sonra ise tavuk eti Gretimi ABD’de %1,7, Brezilya’da ise %5,7 oraninda artmigtir.

Tablo 4. Diinya Tavuk Eti Uretim Miktarlari

Yil Uretim Miktari (bin ton)
2015 91.352
2016 92.252
2017 93.622
2018 95.500
2019 98.382

Kaynak: Beyaz Et Sanayicileri ve Damizlikgilari Birligi Dernegi (BESD-BIR)

Ihttps://samsun.tarimorman.gov.tr/Belgeler/Yayinlar/Tarimsal_strateji’/kanatli_eti_sektor_raporu_sorunl
ari_ve_cozum_onerileri.pdf) Erisim tarihi: 21.08.2020
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Dunya tavuk eti Gretiminde 6ne ¢ikan Ulkeler agagidaki tabloda verilmigtir.

Tablo 5. Tavuk Eti Uretimi, Ayak Harig (bin ton)

ULKELER 2015 2016 2017 2018 2019

ABD 18.202 18.510 18.938 19.361 19.546
BREZILYA 13.547 13.523 13.612 13.355 13.635
CiN 13.561 12.448 11.600 11.700 12.650
HINDISTAN 4.115 4.427 4.640 4.855 5.100
RUSYA 4.222 4328 4.617 4.872 4.900

Kaynak: BESD-BIR

Ulkemiz geneline yayillmis olan 21 adet entegre kesimhane bulunmakta ve giinliik yaklasik olarak 5 -
5,5 milyon adet pilic kesimi yapilmaktadir. Gunlik kesim adedinin yaklasik ylzde 50’sini 5 buyuk
entegre tesis karsilamaktadir. 45 yildir faaliyet gosteren sektor yillar igerisinde Uretime giren ve ¢ikan
firmalar olmasina ragmen, Uretim adedi olarak her yil ylizde 8 blylime saglamistir. Donem dénem
bazi firmalarin farkl sebeplerden dolayi Uretimden c¢ikmasina ragmen, o firmalarin yerine yeni
firmalarin girmesi veya mevcut firmalarin kapasitelerini arttirmalarindan dolayi Glkemizde Gretim her yil
artmaktadir. Uretim modeli olarak entegre tesislerimiz, diinyanin en modern isletmeleri arasindadir.2

Ulkemizde uretilen kanatli eti miktarlari ve degerleri tabloda verilmistir.

Tablo 6. Tiirkiye Kanath Eti Uretimi

Yil Miktar (bin ton) Degeri (bin TL)
2014 1.911.834 9.075.298
2015 1.900.016 9.158.105
2016 1.860.480 9.826.661
2017 2.052.182 12.543.719
2018 2.127.605 14.725.540
Kaynak: TUIK

Zonguldak'ta faaliyet gosteren kesimhane sayilari ve kapasiteleri asagidaki tabloda verilmistir.(Tablo
7)

Tablo 7. Zonguldak ili Kesimhane Kapasiteleri

KESIMHANE
Tir Toplam Isletme Toplam Kurulu Toplam Uretim ~ Toplam
Sayisi (adet) Kapasite* Miktar (karkas) Uretim Miktar

(adet/yil) (ton/yil)

Biiylikbasg 5 82 linite 5.649,00 1.485,24
Kugiikbag 5 82 unite 0 0
Diger 0 0 0 0
Tavuk 0 0 0 0
Hindi 0 0 0 0
Diger 0 0 0 0

*Kesim Unitesi: 1 bas sigir/manda/deveye veya 3 bas koyun/kegiye karsilik gelen birimi belirtir.

Kaynak: Zonguldak il Tarim ve Orman Midarliigi (2020)

2 http://www.turktarim.gov.tr/Haber/401/turkiyede-kanatli-sektoru-her-yil-yuzde-8-buyuyor
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Tarim ve Orman Bakanligindan alinan verilere gére 27.05.2020 tarihi itibari ile Ulkemizde faaliyet
gOsteren kesimhane sayilari ve kapasiteleri asagidaki tabloda verilmistir.(Tablo 8)

Tablo 8. Turkiye Kesimhane Kapasiteleri

KESIMHANE
Tir Toplam igletme Toplam Kurulu Toplam Uretim Toplam Uretim
Sayisi (adet) Kapasite (bas/gun) Miktari (bas) Miktar
(adet/2019 yih) (ton/2019 yil)
KIRMIZI ET 479
Biyiikbas 475 38.297 bas/gln 3.633.730 1.075.479
Kiugiikbag 427 131.993 bas/gun 5.893.402 125.918
Diger - - - -
KANATLI ETI 62
Tavuk 47 373.650 adet/saat 1.207.088.021 2.138.451
Hindi 5 3.700 adet/saat 6.188.060 59.640
Diger 10 2.867 adet/saat - -

Kaynak: Tarim ve orman Bakanligi (2020)

2.4 Dig Ticaret ve Yurt ici Talep

Kanatli sektériinde ihracatgi konumda olan Turkiye’nin 2018 yilinda yapmis oldugu 466 bin tonluk
kanatli eti ihracatinin %97,3'Gn0 tavuk eti olusturmustur. 2018 yil tavuk eti ihracat miktari, 453 bin ton
ile rekor seviyesine ulasmistir. Bu rekor ile tavuk eti ihracat miktari; bir 6nceki yilla goére %12,3
oraninda artig gostermistir.

2018 yilinda gercgeklestirilen 453,4 bin tonluk tavuk eti ihracat miktarinin %52,9’ u Irak’ a yapilmigtir.
Libya (%9,8), Hong Kong (%8,4), Birlesik Arap Emirlikleri (BAE) ve Kongo (%3,0) 2018 yili tavuk eti
ihracatinda pay sahibi olan diger 6nemli lkelerdir.

2018 yili tavuk eti ihracatinda en blylk artisin basta Libya olmak Uzere, Laos, Gana, Vietham ve
Angola’da oldugu gorilmektedir. Bir énceki yila gére 34 bin ton artis ile Libya’nin payinin 4 katina
ciktigr ve 21 bin ton artis gosteren Irak’i (+%9,5) gectigi gériimuastiur. Ayni yil Laos’un payi 21 katina
(4 bin ton artis), Gana’nin payi 7 katina (4 bin ton artis) ve Vietnam ile Angola’nin payi ise 2 katina
yukselmigtir.

Tablo 9. Tiirkiye’den Yapilan Kanatl Eti ihracat Rakamlari

ihracat Miktari (ton) ihracat Tutar (bin $)

ULKELER 2017 2018 2019 2017 2018 2019
IRAK 220.795 242.993 271.166 323.299 324.044 374.710
LIBYA 10.790 44.314 21.720 18.128 63.682 30.153
HONG KONG 42.391 38.262 37.139 48.930 41.690 28.582
BAE 14.731 15.111 13.349 15.339 16.047 17.448
KONGO 19.368 13.349 18.484 17.749 11.099 15.347
LAOS 194 3.952 7.562 243 4.914 6.539

Kaynak: ComTrade (2020)

Tarkiye kanath eti ihracat degeri 2019 yilinda 607 milyon dolar olup, %9%’ini tavuk eti olusturmustur.
2019 yilinda 580 milyon dolara ulasan tavuk eti ihracat degeri, bir dnceki yila gére %5,4 oraninda artis
g6stermistir. Bu deger, 634 milyon dolar ile maksimum seviyesine ulasan 2014 yili ihracat degerinin
altinda kalmistir.
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Sekil 3. ihracat Paylari

Ihracat Yiizdeleri

HIRAK mLIBYA mHONG KONG KONGO mBAE mDIGER

Kaynak: ComTrade (2020)

Diinya kanatli eti ihracatinda 2019 yilinda 7. sirada yer alan Turkiye’'de, Uretimin yaklasik %20’si ihrag
edilmistir.

Komsu Ulkelerdeki sorunlar, Orta Dogu Ulkelerindeki ekonomik krizler ile Suriye ve Irak ile yasanan
ulagim sikintilar; 2015 yilindan bu yana Turkiye kanath ihracatinin azalmasini tetiklemistir. Ancak,
2017 yilinin ikinci yarisindan sonra Suudi Arabistan ve Japonya ile yapilan yeni saglik protokolleri,
ihracatin yeniden artisa gegmesine neden olmustur. Tlrkiye su an 70’den fazla llkeye kanath eti
ihracati yapmaktadir.

Tavuk etinde ihracatgi olan Turkiye'nin 2019 yilindaki 1.216 tonluk tavuk eti ithalati; sinirda
gerceklestirilen iade ya da iptal islemlerinden kaynaklanmaktadir. Kanatl eti bakimindan ihracatgi olan
Tirkiye’'de, TUIK verilerine gére bir miktar ithalat yapildigi gériilse de aslinda ithalat yapiimamaktadir.
Kargs! Ulke tarafindan reddedilen veya ticari anlagsmazliklar gibi sebeplerle ihracattan geri dénen tavuk
eti sevkiyatlarinin TUIK verilerinde “ithalat” olarak degerlendiriimektedir. Ancak, Tirkiye kanatli sektori
damizlik hayvan materyali bakimindan disa bagdimhdir. Tirkiye gunlik civcivleri ve kulugkalk
yumurtalari gogunlukla ingiltere ve Kanada’dan ithal etmektedir.

Tablo 10. Turkiye Tavuk Eti Verileri (ton)

Aciklamalar 2015 2016 2017 2018 2019

Uretim 1.909.276  1.879.019  2.136.733  2.156.669 2.138.000
Tiketim 1.576.157 1.564.702  1.735.754  1.709.148 1.824.350
ithalat 887 85 2.752 5.845 1.216
ihracat 334.006 314.402 403.731 453.366 485.000
Kisi Bagina Tiketim (kg) 20,0 19,6 215 20,8 22

Kaynak: Tarimsal Ekonomi ve Politika Gelistirme Enstitist Midirligu — 1: Farkli kaynaklardan derlenmistir.
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Dunya tavuk eti ihracat ve ithalatinda dne ¢ikan Ulkelerin istatistikleri asagidaki tablolarda verilmistir.

Tablo 11. 2019 Yili Tavuk Eti ithalat Miktarlan

Ulke ithalat Miktan (bin ton)
Japonya 1.076

Meksika 880

Cin 580

Kaynak: United Nations Department of Agriculture (USDA)

Tablo 12. 2019 Yili Tavuk Eti ihracat Miktarlar

Ulke ihracat Miktar (bin ton)
Brezilya 3.830
ABD 3.261
Avrupa Birligi 1.548

Kaynak: USDA

Dinya kanatli eti ihracatinda onde gelen iki Ulkenin ortalama ihrag fiyatlari incelendiginde, ABD’nin
fiyat avantajina sahip oldugu goriilmektedir. 2019 yilinda Brezilya 1.629 $/ton birim fiyatiyla ihracat
yapmistir. ABD ise ayni yil 1.045 $/ton fiyatiyla yurt disina Uriin satigI gergeklestirmistir. (Trade Map)

2.5 Uretim, Kapasite ve Talep Tahmini

Saglikh beslenme konusunda her gegen giin daha da duyarli davranmaya baslayan tuketiciler kirmizi
ete alternatif olarak, daha az yagli ve daha ucuz olan kanatl etine yénelmislerdir. Son 20 yildir bitin
diinyada kanatli eti Uretimi ve tiiketimi surekli bir artis egilimi géstermektedir.

Ulkemizde de bu egilimin bir gdstergesi olarak kisi basina yillik tiiketim miktari 2001 yilindan bu yana
yaklagik 2 kat artarak 9,6 kg’dan yaklasik 22 kg'a yukselmigtir.

Tarkiye’nin kanatl eti Gretimi ve ihracatinda istikrarli bir biyidme igin ihracatta yeni pazarlara agilim
saglanmakta ve henilz girilemeyen pazarlar icin devlet ve 06zel sektér tarafindan girisimler
surdirilmektedir. Yakin ve gevre (lkeler icerisinde Tirkiye, Rusya ve iran’in ardindan en biiyiik Uretici
olup, anilan ulkeler arasindaki en buyuk ihracat¢gi konumundadir. Bu konumuyla sektoriin guglu alt
yapisl, Uretimde sahip oldugu ylUksek standartlar dikkate alinarak kanatli eti sektériinin giderek daha
da glclenecegi degerlendiriimektedir.

1990’da 12 kilogram olan kisi bagi kirmizi ve beyaz et tiketimimiz, 2017°de 38 kilogram olarak
gergeklesmistir. 2017 yili verilerine gore diinya ortalamasi 42.6 kilogram gelismis tlkeler ortalamasi 78
kilogramdir. Toplam et tuketimimizin dinya ortalamasinin altinda olmasi Uzlcudur. Turkiye'deki et
acigini beyaz etin kapatabilecegini, bunun igin 2025 yilinda Tirkiye’de kanath eti tiiketimini kisi basina
32.9 kilogram olarak hedeflenmektedir. Bu hedefi kargilamak igin daha fazla bilimin yaninda olmali,
teknolojik yatirimlari yapmaya devam etmeli ve yeni arastirmalara daha ¢ok butce ayriimalidir.( T.C.
Samsun Valiligi il Tarim ve Orman Miidirliigi Kanatli Eti Sektdr Raporu Sorunlari ve Géziim Onerileri)

Zonguldak’ta kurulmasi planlanan tesisin 90.000 adet/giin kesim kapasitesine sahip olacagi tahmin
edilmektedir. Kesimi gerceklestirilen tavuklardan elde edilecek et ve tavuk unu miktarlari tabloda
gOsterilmigtir.(Tablo 13)
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Tablo 13. Tesisten Elde Edilecek Uriin Miktarlari

Uriin Miktar (kg)

Uriin 1.Yil 2.Yi 3.Yil 4.Yil 5. Yl
Pili¢ Eti 36.000.000 36.000.000 36.000.000 36.000.000 36.000.000
Tavuk Unu 7.000.000 7.000.000 7.000.000 7.000.000 7.000.000

Kesimhaneyi ekonomik agidan canli tutmak icin tesise girdi saglayan et tavugu (broiler) ciftliklerinin
yem ihtiyacini gidermek gerekmektedir. Broiler yetistiriciligi ciftliklerinin yem ihtiyacini karsilamak
maksadi ile ayrica spesifik olarak broiler piliclere 6zgu karma yem ¢ikarmak maksadi ile yem fabrikasi
planlanmigtir. Fabrika 6zellikle ciftliklerin yem ihtiyacini belirlenen oél¢itlerde karsilayacaktir. Gunluk
90.000 bas kapasiteli kesimhane planina uyarli ortalama guinliik 120.000 bas kapasiteye yem Uretecek
sekilde yem fabrikasi planlanmistir.

Yem miktari hesaplanirken:

1.glin 1 adet civciv 1 glinde =16 gr./gln
30. giin 1 adet civciv 1 giinde =100 gr./glin
44. gun 1 adet civciv 1 guinde =140 gr/gin

Ortalama bir hayvan 1 ginde =(16 + 100 + 140)/3 =85,3 gr/gin (0,0000853 ton/giin). isletmede
90.000 adet tavuk kesilebilmesi icin (45. giinde kesim yapilir) broiler giftliklerinde 90.000 x 45 =
4.050.000 adet civcivin bulunmasi gerekir.

1. glinde 4.050.000 adet civciv => 0,0000853 ton/glin x 4.050.000 adet = 345,47 ton/gin hesabina
goére uretim yapilacaktir. Yem fabrikasinda, yem ihtiyacinin tam olarak karsilanmasi igin gunlik
kapasite 350 ton olacak sekilde planlanmistir.

2.6 Girdi Piyasasi

Kesimhanelerin esas girdisi canli (broiler) etlik piliglerdir. Bu pilicler ise yetistiriciler vasitasiyla elde
edilmektedir. Civcivler etlik tavuk kesim tesisinin kulugckahanesinde uretilerek yetigtiricilere teslim edilir.
Pilic yetistiricileri ise 45 gln boyunca civcivlerin bakimini yaparak etlik pilic haline gelmelerini saglar.
Pilic yetigtiricilerinin yem ihtiyaci etlik pilic kesimhanesi tesisi tarafindan giderilmek zorundadir. Bu
ihtiyacin karsilanmasi icin yem Uretimi de tesiste yapilacaktir.

Et tavugu Uretiminde, o6zellikle nufusun yodun oldugu yerlerde yodunlasan sektérin bolgesel
dagihmina bakildiginda; 2019 yilinda Dogu Marmara ve Ege Bdlgesi'nin %60’lik bir paya sahip oldugu
gorulmektedir. Dogu Marmara %33,9 ile lider konumdayken, Ege Bdlgesi %26,6, Akdeniz Bdlgesi
%11,9 ve Bati Marmara %14,2 paya sahiptir. 2019 yilinda et tavugu sayisinin yarisindan fazlasi
(%56), 5 ilde toplanmigtir. Manisa %12,7 pay ile en ¢ok et tavugu bulunan il olmakla birlikte; Sakarya
(%12,6), Balikesir (%11,3), Mersin (%9) ve Bolu (%10,8) diger 6énemli illerdir. Zonguldak ise 6,5
milyonluk et tavudu sayisi ile 2019’da %2,9 paya sahip olmustur.
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Sekil 4. illere Gore Et Tavugu Uretimi

Dizce %3,4

Sakarya %12,6 F

ﬁ%ma
iaahkesir %11,3 Ankara2,71

Manisa %612,7

@

sdizmir %5,8 I

Usak %4,5

= 5

lMersin 9%11,3

Kanatl hayvan Urunleri Ureten isletme sayilari agsagida verilmigtir.

Kaynak: TUIK (2020)

Tablo 14. isletme ve Kiimes Sayilan

ZONGULDAK ISLETME VE KUMES SAYILARI

Yil Kulugkahane Damizhk  Ticari Etlik Ticari Toplam
Pili¢ Yumurtaci
2015 isletme 0 0 240 4 244
Kimes 0 0 280 6 286
2016 Isletme 0 0 240 12 252
Kimes 0 0 280 14 294
2017 Isletme 0 0 229 15 244
Kimes 0 0 243 18 261
2018 isletme 0 0 198 28 226
Kimes 0 0 233 31 264
2019 isletme 0 0 203 22 225
Kimes 0 0 237 25 262

Kaynak: Zonguldak il Tarim ve Orman Mudirligi (2020)

Zonguldak'ta yetistirilen tavuk sayisi 2018 yilinda dusus gosterse de 2019 yilinda artisa gegmistir.
Ulkemiz genelinde ve Zonguldak ilimizde yetistirilen canh et tavudu sayilarn yillara gore tabloda
gOsterilmigtir.

Tablo 15. Et Tavugu Sayilari

Yil Zonguldak Tiirkiye
2015 4.942.500 213.658.294
2016 6.353.132 220.322.081
2017 6.467.760 221.245.322
2018 5.896.100 229.506.689
2019 6.442.339 221.841.860

Kaynak: TUIK (2020)
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Yillara gore et tavudu bas fiyatlari ise asagida verilmigtir.

Tablo 16. Et Tavugu Fiyatlar (TL/bas)

Yil Zonguldak Tirkiye
2015 18,32 11,81
2016 15 13,92
2017 15 14,8
2018 23,2 16,38
2019 23,22 25,46

Kaynak: TUIK (2020)

Turkiye’de kanath hayvancilik sektord tretim maliyetinin en blylk kismini %50’den fazla orani ile yem
gideri olugturmaktadir. Yem (retiminde misir ve soya yogun olarak kullaniimaktadir. Ulkemizde misir
uretimi 2019 yilinda %5,2 oraninda artarak, 6 milyon ton olarak gergeklesmistir. 2019 yili misir ithalati
%66 artarak 3,5 milyon ton olarak gergeklesmistir. 2019 yilinda misirin %50’si Ukrayna’dan ve %24’u
ise Romanya’dan ithal edilmistir. Soya fasulyesi ise 2019 yilinda 150 bin ton Uretilmistir ve bir dnceki
yilla gore %7,1 artmistir. 2018 yilinda ithal edilen soya fasulyesi miktari ise 2,6 milyon ton olup, bir
onceki yil ile yaklasik ayni kalmistir. Soya fasulyesinin %48,7’si Brezilya’dan ve %43,9'u Ukrayna’dan
ithal edilmistir. Zonguldak’ta soya Uretimi yapilmamaktadir. Zonguldak ilinde 20 ton/saat kapasiteli bir
adet hayvan yemi Uretim fabrikasi bulunmaktadir. Asagdidaki tablolarda et tavugu yemi Uretiminde

kullanilan drtnlerin istatistikleri gosterilmistir.

Tablo 17. Misir Uretim Miktarlan (ton)

Yil Zonguldak Tiirkiye
2015 4.502 6.400.000
2016 4.266 6.400.000
2017 5.092 5.900.000
2018 4.560 5.700.000
2019 4.336 6.000.000

Kaynak: TUIK (2020)

Tablo 18. Tiirkiye Misir ithalati

Yil Miktar (ton)
2015 1.487.005
2016 534.791
2017 2.055.543
2018 2.122.734
2019 3.593.220

Kaynak: Trade MAP (2020)

Ulkemizde soya iretimi son 5 yilda artis egilimi gostermemistir. ithal edilen soya miktarlarina
bakildiginda ise, neredeyse uretimin 20 kati oraninda bir ithalat miktari géze ¢arpmaktadir.

Tablo 19. Tiirkiye Soya Uretimi

Yil Miktar (ton)
2015 161.000
2016 165.000
2017 140.000
2018 140.000
2019 150.000

Kaynak: TUIK (2020)
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Tablo 20. Tiirkiye Soya ithalati

yil Miktar (ton)
2015 2.254.996
2016 2.175.392
2017 2.340.974
2018 2.660.333
2019 2.636.796

Kaynak: Trade MAP

Etlik pilic yemi Uretiminde kullanilan hammaddelerin ithal Grinler olmasi sebebiyle dolar kurundaki
dalgalanmalar yem fiyatlarini olumsuz yénde etkilemektedir.

Tablo 21. Uretici Fiyati

Tiir 2015 2016 2017 2018 2019!
Etlik Pilig Yemi (TL/kg) 1,21 1,19 1,38 1,79 2,06
Full Fat Soya(TL/kg) 1,34 1,39 1,61 2,32 2,37
Misir(TL/kg) 0,71 0,73 0,84 0,95 1,16

Kaynak: Tarimsal Ekonomi ve Politika Geligtirme Enstitisii MGdirliga — *: 5 aylik veri ortalamasidir

2.7 Pazar ve Satis Analizi

Zonguldak’'ta 2019 yilinda Uretilen canh et tavugu sayisi 6,5 milyona yaklagsmistir. TR81 Bati
Karadeniz Bolgesinde bulunan diger iller olan Bartin ve Karabuk'teki Uretimle bu sayl 8,5 milyona
ulasmaktadir. Entegre etlik tavuk kesimhanesi bdlgedeki canli et tavugu Ureticilerinden girdi
saglayacak, bunlarin Uretim kapasitelerini arttirmalarini tesvik edecektir. Kesimhanede canh tavuk
ihtiyacinin artmasi halinde boélgeye ¢ok yakin konumda bulunan ve canl et tavugu dretiminde buyUk
paya sahip olan Diizce ve Bolu gibi illerden fayda saglanacaktir. Tesisin Ankara ve istanbul gibi biyiik
sehirlere yakin konumda bulunmasi, Uretilecek urlnlerin tGlke geneline dagitiminda nakliye agisindan
blylk avantajlar saglayacaktir.

Zonguldak ilinde mevcut 270’in Uzerinde faal canli et tavudu (broiler) tavuk yetistirme ciftliginin
bulunmasi, 90.000-100.000 gunlik kesime yetecek kadar faal Uretimin olmasi, iklim kosullarinin
uygunlugu, sektdrde yetismis personelin bulunmasi, i¢ piyasada pazarlama agi olusturacak alanlara
yakinlk, ithalat ve ihracat icin Zonguldak Limanr’nin bulunmasi isletmenin gelecedi icin 6nemlidir.

Yem bitkisi ekim alanlarinin azhgi, sistemin gugli bir yatinm ve igletme sermayesi istemesi, alternatif
calisilabilecek yem fabrikasi azligi, ekonomik olarak tavuk eti sektoriinlin spekilasyonlardan gok
cabuk etkilenmesinden dolayi fiyat tutarliiginin olmamasi igletmenin dezavantajli yonleridir.

Ulkemiz kanath eti ihracatinin blyik kismini Asya ve Afrika llkelerine yapmaktadir. Bu ilkelerde
kanath eti tiketimi hakkinda bilgi almak icin OECD-FAO 2018-2027 vyillari kanath eti tiketim
projeksiyonu incelendiginde Afrika Ulkelerinde %2,53 ve Asya llkelerinde ise %1,88 tiketim artigi
beklendigi goriimektedir.

Ulkemizdeki tavuk eti piyasasi hakkinda fikir edinilmesi icin gegmis yillardaki tavuk eti fiyatlari tablo
21’de verilmistir.
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Tablo 22. Yem Sanayicileri Birligi (Uretici Fiyati)

2016 2017 2018 2019
Tavuk Eti (TL/kg) 5,37 6,04 6,27 7,81
Kaynak: Tarimsal Ekonomi ve Politika Geligtirme Enstitisi Mudirliga — *: 5 aylik veri ortalamasidir
Uretime gectikten sonra hedeflenen satis rakamlari ise soyledir:
Tablo 23. Hedeflenen Satis Rakamlan
Aciklamalar 1.Y1l 2.vil 3.Yil 4.vil 5.Yil
A- Satis Miktan (Kg)
Pilig Eti 36.000.000 36.000.000 36.000.000 36.000.000 36.000.000
Tavuk Unu 7.000.000 7.000.000 7.000.000 7.000.000 7.000.000
B- Birim Fiyati (TL)
Pili¢ Eti 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Tavuk Unu 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
C- Satis Geliri (Ciro) (AXB)
Pilic Eti 352.800.000 352.800.000 352.800.000 352.800.000 352.800.000
Tavuk unu 9.800.000 9.800.000 9.800.000 9.800.000 9.800.000
Toplam Satis Geliri (Ciro)(TL) 362.600.000 362.600.000 362.600.000 362.600.000 362.600.000
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3. TEKNIK ANALiz

3.1 Kurulus Yeri Segimi

Entegre etlik tavuk kesimhanesi kurulacak alan icin kesin bir yer tespiti yapilmamistir. Yalniz broiler
tavuk vyetigtiricilerine yakinlik agisindan Caycuma, Gokgebey ve Devrek ilgeleri arasindaki bdlgeler
uygun bolge olarak tavsiye edilmektedir. Bu bdlgelere Bartin ve Karabuk illerindeki broiler
yetistiricilerinin de yakin olmasi bdlgeyi avantajli konuma getirmektedir. Ayrica ana kara yollari
guzergahlari ve yol durumu elde edilecek dUrinlerin yurt ici dagitim agi icinde nakliyesini
kolaylastiracaktir. Bélgeye sadece Alapli'daki yetistiriciler uzak kalmaktadir. Diger yandan kesimhane
yapilacak yerin tespitinde arazi durumu ¢ok 6nemlidir. Belediye sinirlari i¢cinde elektrik, yol ve suya
yakinhk ayrica yerlesim yeri diginda olmasi, arazinin arsa vasfinda olmasi, atik sisteminin kolay
kuruluyor olmasi, yol glizergahlarina yakinlik mutlaka olmasi gereken kriterlerdir. Kurulum ve isletme
dénemindeki yasal gereklilikler insaat ve igletme déneminde disaridan muadahaleler ile ¢dzulebilir.
isletme kurulurken ced (cevresel etki degerlendirme) kapsamindaki isletmelerden sayilacagi igin
asagida belirtilen alanlarda yer almamalidir.

1- Faaliyet sahasi cgevresinde Milli Parklar, Tabiat Parklari, Sulak Alanlar, Tabiat Anitlari,
Tabiati Koruma Alanlari, Yaban Hayati Koruma Alanlari, Yaban Hayvani Yetistirme Alanlari,
Kaltir Varliklari, Tabiat Varliklari, Sit ve Koruma Alanlari, Bogazi¢ci Kanununa gére koruma
altina alinan alanlar, Biyogenetik Rezerv Alanlari, Biyosfer Rezervleri, Ozel Cevre Koruma
Bolgeleri, Ozel Koruma Alanlari, igme ve Kullanma Su Kaynaklari ile ilgili koruma alanlari,
Turizm Bolgeleri ve koruma altina alinmis diger alanlar bulunmamaldir.

2- Ulkemiz mevzuati uyarinca korunmasi gerekli alanlar;

a) 9/8/1983 tarihli ve 2873 sayili Milli Parklar Kanunu’nun 2’nci maddesinde tanimlanan ve bu
kanunun 3. maddesi uyarinca belirlenen “Milli Parklar”, “Tabiat Parklari”, “Tabiat Anitlar1” ve
“Tabiat Koruma Alanlari” kapsaminda yer almamalidir.

b) 01/07/2003 tarihli ve 4915 sayili Kara Avciligi Kanunu uyarinca Cevre ve Orman
Bakanhgr'nca belirlenen “Yaban Hayati Koruma Sahalari ve Yaban Hayvani Yetistirme
Alanlari” kapsaminda yer almamalidir.

c) 21/7/1983 tarihli ve 2863 sayili Kiltir ve Tabiat Varliklarini Koruma Kanunu'nun 2.
maddesinin “a-Tanimlar” bendinin 1., 2., 3. ve 5. alt bentlerinde “Kilttr Varliklar”, “Tabiat
Varliklar”, “Sit” ve “Koruma Alani” olarak tanimlanan ve ayni kanun ile 3386 sayili kanunun
(2863 sayili Kultir ve Tabiat Varliklarini Koruma Kanunu’ nun Bazi Maddelerinin
Degistiriimesi ve Bu Kanuna Bazi Maddelerin Eklenmesi Hakkinda Kanun) ilgili maddeleri
uyarinca tespiti ve tescili yapilan alanlar kapsaminda olmamalidir.

d) 22/3/1971 tarihli ve 1380 sayili Su Urlinleri Kanunu kapsaminda olan Su Uriinleri istihsal ve
Ureme Sahalari kapsaminda yer almamalidir.

e) 31/12/2004 tarihli ve 25687 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Su Kirliligi Kontrold
Yo6netmeligi'nin 17, 18, 19 ve 20 inci maddelerinde tanimlanan alanlardan olmamahdir.

f)  2/11/1986 tarihli ve 19269 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Hava Kalitesinin Korunmasi
YoOnetmeligi'nin 49. maddesinde tanimlanan “Hassas Kirlenme Bodlgeleri” kapsaminda
olmamalidir.

g) 9/8/1983 tarihli ve 2872 sayili Cevre Kanunu’ nun 9. maddesi uyarinca Bakanlar Kurulu
tarafindan “Ozel Cevre Koruma Bélgeleri” olarak tespit ve ilan edilen alanlar igerisinde
olmamalidir.

h) 18/11/1983 tarihli ve 2960 sayili Bogdazi¢ci Kanunu’na gére koruma altina alinan alanlar
icerisinde yer almamalidir.

i) 31/8/1956 tarihli ve 6831 sayili Orman Kanunu geredince orman alani sayilan yerlerden
olmamalidir.

j) 4/4/1990 tarihli ve 3621 sayili Kiyi Kanunu geregince yapi yasagi getirilen alanlardan
olmamalidir.
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26/1/1939 tarihli ve 3573 sayih Zeytinciligin Islahi ve Yabanilerinin Asilattiriimasi Hakkinda
Kanunda belirtilen alanlar igerisinde yer almamalidir.

25/2/1998 tarihli ve 4342 sayili Mera Kanunu’nda belirtilen alanlardan olmamalidir.
17/05/2005 tarihli ve 25818 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yurirlige giren “Sulak
Alanlarin Korunmasi Yoénetmeligi’nde belirtilen alanlar kapsaminda yer almamalidir.
17/05/1994 tarihli ve 21937 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yirirlige giren “Ozellikle
Su Kuslari Yasama Ortami Olarak Uluslararasi Oneme Sahip Sulak Alanlarin Korunmasi
Sozlesmesi” (RAMSAR Sézlesmesi) uyarinca koruma altina alinmis alanlar kapsaminda yer
almamalidir.

27.07.2003 tarihli ve 25181 sayil Resmi Gazete’de yayimlanarak yurirlige giren Avrupa
Peyzaj S6zlesmesi kapsaminda yer almamalidir.

Onayli Cevre Diuzeni Planlarinda, mevcut 6zellikleri korunacak alan olarak tespit edilen ve
yapilasma yasagi getirilen alanlar (Tabii karakteri korunacak alan, biogenetik rezerv alanlari,
jeotermal alanlar vb.)’dan olmamaldir.

Tarim Alanlari: Tarimsal kalkinma alanlari, sulanan, sulanmasi mimkun ve arazi kullanma
kabiliyet siniflari 1, II, Ill ve IV olan alanlar, yadisa bagli tarimda kullanilan l.ve Il. sinif ile,
6zel mahsul plantasyon alanlarinin tamami; icerisinde yer almamaldir.

Sulak Alanlar: Dogal veya yapay, devamli veya gegici, sulari durgun veya akintili, tatli, aci
veya tuzlu, denizlerin gel-git hareketinin ¢ekilme devresinde 6 metreyi gecmeyen derinlikleri
kapsayan, basta su kuslari olmak Gzere canlilarin yagsama ortami olarak énem tasiyan butiin
sular, bataklik sazlik ve turbiyeler ile bu alanlarin kiy1 kenar gizgisinden itibaren kara tarafina
dogru ekolojik agidan sulak alan kalan yerlerden olmamalidir. Géller, akarsular, yeralti suyu
isletme sahalari kapsaminda yer almamalidir.

Bilimsel arastirmalar icin 6nem arz eden ve/veya nesli tehlikeye dismus veya disebilir tirler
ve ulkemiz i¢in ekonomik olan turlerin yasama ortami olan alanlar, biyosfer rezervi,
biyotoplar, biyogenetik rezerv alanlari, benzersiz 6zelliklerdeki jeolojik ve jeomorfolojik
olusumlarin bulundugu alanlar kapsaminda yer almamalidir.
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Sekil 6. Planlanan Entegre Etlik Tavuk Kesimhanesi Onerilen Konumlar
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3.1.1 Ar-Ge Altyapisi

Zonguldak ili Ar-Ge galismalari igin uygun altyapiya sahiptir. Kamu Universite Sanayi isbirligi bélgede
etkindir ve bu durumun Ar-Ge calismalarini olumlu etkileyecegi degerlendirmesi yapilmaktadir.
Bolgede bulunan Biilent Ecevit Universitesi ve Zonguldak Teknopark Anonim Sirketi bélgedeki Ar-Ge
calismalari icin dnemli kuruluslardir. Biilent Ecevit Universitesi akademisyenleri, Universite biinyesinde
faaliyet gosteren uygulama ve arastirma merkezlerindeki calismalari ile Ar-Ge calismalarina katki
saglamaktadir. Bllent Ecevit Universitesi blinyesinde faaliyet gdsteren uygulama ve arastirma
merkezleri sunlardir:

e Abdulkadir Geylani Arastirmalari Uygulama ve Arastirma Merkezi
e Aerobiyoloji Uygulama ve Arastirma Merkezi

¢ Afet Uygulama ve Arastirma Merkezi

¢ Ahsap Kultirtna Arastirma ve Uygulama Merkezi

e Atatirk ilkeleri ve inkilap Tarihi Arastirma ve Uygulama Merkezi
e Bilim ve Teknoloji Uygulama ve Arastirma Merkezi

¢ Biyomedikal Kalibrasyon Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Cevre Sorunlari Aragtirma ve Uygulama Merkezi

o Deneysel Arastirmalar Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Devrek Bastonu Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Dis Hekimligi Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Enerji Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Egitim Calismalari Uygulama ve Arastirma Merkezi

e GoO¢ Arastirma ve Uygulama Merkezi

e sci Saghigi ve is Givenligi Uygulama Arastirma Merkezi

e Kadin Sorunlari Uygulama ve Arastirma Merkezi

o Karadeniz Stratejik Arastirmalar Uygulama ve Arastirma Merkezi
o Karaelmas Siber Glvenlik Uygulama ve Arastirma Merkezi
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e Maden Makinalari Uygulama ve Arastirma Merkezi

¢ Medeniyet Arastirmalari ve Degerler Egitimi Uygulama Arastirma Merkezi

e Micevher ve Geleneksel El Sanatlari Arastirma- Uygulama Merkezi

e Obezite ve Diyabet Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Okul Oncesi Egitimi Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Psikolojik Danisma ve Rehberlik Uygulama ve Arastirma Merkezi

¢ Roman Kultird Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Ozel Egitim Hizmetleri Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Saglik Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Sakine — Sevki Yurtbay Gida Arastirma ve Uygulama Merkezi

e  Sdrekli Egitim Merkezi

e Tirkge Ogretimi Uygulama ve Arastirma Merkezi (Karaelmas TOMER)

e Uzaktan Egitim Uygulama ve Arastirma Merkezi

e Universite—Sanayi isbirligini Gelistirme Uyg.ve Arastirma Mrk.

e Yer Bilimleri Arastirma ve Uygulama Merkezi

e Yiksekogretim Calismalari Uygulama ve Arastirma Merkezi
Entegre etlik kesimhanesi igin uygun bdlge olarak tavsiye edilen Caycuma, Devrek ve Gokgebey
ilgelerinde Bilent Ecevit Universitesine baglh meslek yliksekokullari bulunmaktadir.

3.1.1.1 Biilent Ecevit Universitesi Bilim ve Teknoloji Uygulama ve Arastirma
Merkezi (Artmer)

Bilent Ecevit Universitesi Bilim ve Teknoloji Uygulama ve Arastirma Merkezi 11.07.2007 tarih ve
2007-09-03 sayili Senato Karari ile kurulmus olup, yénetmeligi 17.11.2008 tarih ve 27057 sayili Resmi
Gazetede yayimlanarak yurarlige girmistir. Ayni yil Merkez binyesinde yaklasik 9 milyon TL butceli
merkezi arastirma laboratuvari kurulmasi éngériilmiis ve projelendirilerek DPT 'na sunulmustur. ilgili
proje 2008 yilinda kabul edilerek 3300 m? kapali alana sahip laboratuvar insaatina baglanmis ve Eyliil
2012 yilinda ingaat tamamlanmistir.  2010-2013 yillarini  kapsayan surede cihaz alimlari
gerceklestirilmistir.

Sekil 7. Biilent Ecevit Universitesi Bilim ve Teknoloji Uygulama ve Arastirma Merkezi

Merkeze ait laboratuvar malzeme, enerji, cevre/saglik ve gida sektérlerine ve bunlarla iligkili diger alt
sektorlere hizmet saglamaktadir. Bu kapsamda ICP - MS, XRF, HPLC, LC-MS/MS, IC, STEM,
XRD, DNA Dizi Analizéri, Elementel Analiz Cihazi, TOC/TN, Raman spektrometresi, FTIR, TG-
DTA, DSC, GPC, BET ve Ultra Piknometre, UV spektrofotometre, sogutmali santrifiij gibi ana cihazlar
ile bunlara ek yardimci destek cihazlar laboratuvarin cihaz parkini olugsturmaktadir. Laboratuvar
kurulusundan bugine ¢ok sayida kamu kurumu ile blytk 6lcekli projelere imza atmis ve basari ile
tamamlamistir. Binyesinde yeni kusak yuksek duyarlilikli cihazlar ve yetkin personeliyle hizl ve kaliteli
hizmet sunmanin yani sira, baslatmis oldugu akreditasyon sirecleriyle bir referans laboratuvari olma
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yolunda emin adimlarla ilerlemekte olan Merkez, bdlgenin arastirma altyapisina énemli destekler
sunmaktadir.

Merkez, asagidaki faaliyetleri ylrutmektedir:
a) Bdlgenin ve Ulkenin kalkinmasina ve gelismesine yardimci olacak bilimsel ve teknolojik arastirma,
gelistirme ve uygulama igin gerekli laboratuvar altyapisini hazirlamak, arag ve gereglerin teminini

saglamak,

b) Oncelikle Universitedeki ve diger bélge universitelerindeki arastirmacilarin arastirma-gelistirme
calismalarina destek saglamak,

c) Sanayi kuruluglari ve diger kamu ve 6zel sektor kuruluglarinin istekleri dogrultusunda gerekli analiz
ve Olguimleri yapmak ve gerektiginde raporlarini hazirlamak ve yorumlamak,

¢) Bilimsel goris, danismanlik vb. hizmetler yapmak ve bu hizmetlere iligkin raporlar diizenlemek,

d) Calisma kosullariyla ilgili olarak yurt icinde ve yurt disinda Universiteler, kamu kuruluslari, yerel
yonetimler ve 6zel kuruluslar ile is birligi yapmak,

e) lleri analiz, test ve dlgme teknikleri konusunda gesitli yayinlar yapmak, konferans, panel, kurs,
seminer, kongre, bilimsel toplantilar dizenlemek, yurt icinde ve yurt disinda bu tir etkinliklere

katiimak,

f) Ihtiyag duyulmasi halinde gerekli alanlarda kalifiye eleman yetistirmek icin egitim ve 6gretim
faaliyetlerinde bulunmak ve basaril olanlara belge ve sertifika vermek,

g) Calisma alanina giren arastirmalarin yapilabilmesi igin gerekli, laboratuvar, atolye, gézlem yerleri ve
diger tesisleri kurmak; Universitenin gesitli birimlerinde mevcut laboratuvar vb. tesislerden yaygin ve

etkin bir bicimde yararlanmak,

g) lleri analiz, test ve élgme teknikleri konusunda kiitiiphane ve dokiimantasyon merkezi kurmak ve bu
alanlarda her tirlG yayin ve yayim faaliyetlerinde bulunmak,

h) Yénetim Kurulunca belirlenecek bedel karsiliginda, sanayi kuruluglarinin ve diger 6zel ve kamu
kuruluglarinin iste@i Uzerine arastirma ve uygulama projeleri hazirlamak,

1) Gerektiginde Merkeze bagh yeni laboratuvar ve birimler kurmak,

i) Disiplinler arasi ve sanayi ile ortak projeler Uretmek icin teknokent ve benzeri kuruluglarla ortak
calismalar yapmak,

j) Laboratuvarlarin akreditasyonu icin galismalar yapmak,
k) Merkezin amaglarina uygun Rektor tarafindan verilen diger gérevleri yapmak.

3.1.1.2 Biilent Ecevit Universitesi Gaycuma Gida ve Tarim Meslek Yiiksekokulu

Bilent Ecevit Universitesi Caycuma Gida ve Tarim Meslek Yiiksekokulu kurulmasi teklifi 15/12/2016
tarihli Yuksekdgretim Genel Kurul toplantisinda incelenmis ve 2547 Sayili Kanun'un 2880 Sayili
Kanun'la degisik 7/d-2 maddesi uyarinca kurulmasi uygun gérulmastar.

01/02/2017 tarihli Yiksekdgretim Yiriitme Kurulu toplantisinda Biilent Ecevit Universitesi Caycuma
Gida ve Tarim Meslek Yiksekokulu program a¢cma teklifleri incelenmis ve 2547 Sayili Kanun'un 2880
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Sayili Kanun'la degisik 7/d-2 maddesi uyarinca Tibbi ve Aromatik Bitkiler, Gida Kalite Kontrolli ve
Analizi, Gida Teknolojisi, Kimya Teknolojisi, Siit ve Besi Hayvanciligi, Sit ve Urlnleri Teknolojisi
programlarinin agiimasi uygun gortlmustar.

Sekil 8. Biilent Ecevit Universitesi Gaycuma Gida ve Tarim Meslek Yiiksekokulu

22/03/2018 tarihli Yiiksekdgretim Yiriitme Kurulu toplantisinda Biilent Ecevit Universitesi Caycuma
Gida ve Tarim Meslek Yiksekokulu program agma teklifleri incelenmis ve 2547 Sayili Kanun'un 2880
Sayilh Kanun'la degisik 7/d-2 maddesi uyarinca Laborant ve Veteriner Saglik programinin agilmasi
uygun goérilmustur.

05/12/2018 tarihli Yiksekdgretim Yiritme Kurulu toplantisinda Biilent Ecevit Universitesi Caycuma
Gida ve Tarim Meslek Yiksekokulu program a¢gma teklifleri incelenmis ve 2547 Sayili Kanun'un 2880
Sayili Kanun'la degisik 7/d-2 maddesi uyarinca Laboratuvar Teknolojisi, Bitki Koruma, Peyzaj ve Sis
Bitkileri programlarinin agiimasi uygun goéralmustur.

2017-2018 ogretim yillinda Caycuma Gida ve Tarim Meslek Yiksekokulu 6grenci alarak ogretim
faaliyetlerine baglamisg 2019-2020 ve 2020 — 2021 dénemlerinde faaliyetlerine devam etmektedir.
Ginudmizde ise asagidaki programlara 6grenci alarak 6gretim faaliyetlerine devam etmektedir.

¢ (Gida Kalite Kontrolii ve Analizi Programi

e (Gida Teknolojisi Programi

o Kimya Teknolojisi Programi

e Peyzaj ve Sis Bitkileri Programi
Sit ve Besi Hayvancihgi, Siut ve Uriinleri Teknolojisi, Laborant ve Veteriner Saglk, Laboratuvar
Teknolojisi, Bitki Koruma Programlarina ise 6grenci alinmasi i¢in ¢alismalar devam etmektedir.

Kimya ve Mikrobiyoloji Laboratuvari:

Yuksekokul'da egitim 6gretim amagl kullanilan 2 adet laboratuvar vardir. Bunlar Mikrobiyoloji ve
Kimya Laboratuvarlar’dir.  Mikrobiyoloji Laboratuvar’nda gidalarda indikatér ve patojen
mikroorganizma analizleri, toplam mezofilik aerobik bakteri sayimi; Kimya Laboratuvar’'nda nem, kuru
madde, tuz, seker, yag, azot, protein, pH, asitlik, 6zgul agirlik, nisasta, renk, kul, peroksidaz, sertlik,
bulaniklik, hidroksil, karbonat, bikarbonat, kloriir, amonyum, nitrit, nitrat, hidroksimetilfurfural, diastaz
sayisi, peroksit sayisi, iyot sayisi, sabunlagma sayisi tayinleri, indirgenme analizleri, bugdayda bin
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dane agirhdi, camsilik, un verimi, rutubet, yas gluten, kuru gluten, modifiye sedimentasyon, Zeleny
sedimentasyon analizleri yapilabilmektedir.

Sakine-Sevki Yurtbay Gida Uygulama ve Arastirma Merkezi

Sekil 9. Sakine-Sevki Yurtbay Gida Uygulama ve Arastirma Merkezi

T.C.
BULENT ECEVIT U_PliVERSi’TESI
SAKINE - SEVKI YURTBAY

ARASTIRMA MERKEZI ve GIDA MUHENDISLIGI

Bilent Ecevit Universitesi Sakine — Sevki Yurtbay Gida Uygulama ve Arastirma Merkezi Yénetmeligi 7
Mayis 2012 tarihli Resmi Gazete’'de onaylanarak yururlige girmistir.

Gida ile ilgili uygulama ve arastirma imkani sunmak, gida givenligi ve ilgili konularda bilimsel
arastirmalar yapmak, tiketici glvenliginin saglanmasina ve beslenme sorunlarinin gideriimesine
yonelik egitim ve seminerler dizenlemek, boélgede guvenli gida bilincinin gelismesine katkida
bulunmak, gida sektdriine hizmet ve egitim vermek, ortak projeler Ureterek farkl disiplinler arasinda is
birliginin gi¢lendiriimesini saglamak gibi misyonlar edinmigtir.

Universite ile gida endustrisi arasindaki ig birligini artirmak, bélgenin gereksinim duydugu konularda
nitelikli egitimler vererek bdlge halkinin bilingli gida tiketimi konusunda farkindaligini artirmak, ulusal
ve uluslararasi nitelikteki konferans ve panel dizenleyerek gida bilincinin gelismesine katkida
bulunmak, gida ile ilgili konularda sertifikaya yonelik egitim programlari dizenlemek gibi vizyonu
vardir.

3.1.1.3 Biilent Ecevit Universitesi Devrek Meslek Yiiksekokulu

Zonguldak Biilent Ecevit Universitesine bagli Devrek Meslek Yiiksekokulu, 2547 sayili Yasanin 2880
saylll Kanunla degisik 7/d-2 maddesi uyarinca, 02.11.2001 tarihli Yiksekodgretim Genel Kurulu
karariyla kurulmus olup 2002-2003 akademik yilinda Muhasebe ile Biro Yoénetimi ve Sekreterlik
Programlari ile Caycuma Meslek Yiksekokulu binasinda 6n lisans dizeyinde akademik egitime
baslamistir. 2003-2004 akademik yilinda su an mevcut olan Devrek'teki binasina tasinmis ve halen
ayni binada egitim-6gretim faaliyeti stirdirmektedir.
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Sekil 10. Biilent Ecevit Universitesi Devrek Meslek Yiiksekokulu

MESL gk EVREK

YUKSEKUKULU

2010 yih igerisinde Yuksekokulda; Muhasebe ve Vergi Uygulamalar Bélimu'ne bagh Muhasebe ve
Vergi Uygulamalar programi, Biro Hizmetleri ve Sekreterlik Boélumi'ne bagl Biro Ydénetimi ve
Sekreterlik programi, Yénetim ve Organizasyon Bolimi'ne bagl Isletme Yoénetimi ve Yerel
Yénetimler programlari, Otel Lokanta ve ikram Hizmetleri Bolimii'ne bagh Turizm ve Otel isletmeciligi
Programi, Kimya ve Kimyasal isleme Teknolojileri Bélimii'ne bagli Kimya Teknolojisi programi olmak
Uzere toplam 6 program aktif olarak egitim-6gretime devam etmistir. 2010 yili igerisinde bu
programlardan Yerel Yonetimler programi hari¢ diger tim programlarda ikinci 6gretim faaliyeti
verilmistir. 2010 yili igerisinde dnce Kimya Teknolojisi Programi ve Turizm ve Otel isletmeciligi
Programlari ardindan Muhasebe ve Vergi Uygulamalari Programi ile isletme Yoénetimi Il. égretim
programlari YOK tarafindan kapatilmis olup gerekli sartlar saglandiginda tekrar égrenci alinmasi
planlanmaktadir.

2011-2012 akademik yilinda, Yonetim ve Organizasyon Bélumu'ne bagl Yerel YOnetimler programlari
ikinci 6gretim programi, Otel Lokanta ve ikram Hizmetleri Bélimii'ne bagh Ascilik Programi ile Cevre
Koruma Teknolojileri Bélimi'ne bagli Cevre Koruma ve Kontrol Programi; 2012-2013 akademik
yilinda Finans, Bankacilik ve Sigortaciik Bélima'ne bagh Menkul Kiymetler ve Sermaye Piyasasi
programi, 2013-2014 akademik yilinda Otel, Lokanta ve ikram Hizmetleri Bélim{'ne bagh Ascilik
ikinci 6gretim programi ve Geleneksel El Sanatlari BolumU ne bagh El Sanatlari programi agilmigtir.

2015-2016 akademik yilinda Bilgisayar Teknolojileri B6lumi'ne bagh Bilgisayar Programcilidi birinci
ve ikinci dgretim programlari, Miilkiyet Koruma ve Glivenlik Blimi'ne bagli Ozel Koruma ve Glivenlik
birinci ve ikinci égretim programlari, Yabanci Diller ve Kiiltiirler Bélimi'ne bagh Uygulamali ingilizce
ve Cevirmenlik birinci ve ikinci 6gretim programlari YOK onayiyla agiimis olup, 2016-2017 akademik
yilinda aktif olarak egitim-6gretime baslamistir.

2.500 ogrenci kapasitesine sahip okulda 30 ve 60 bilgisayardan olusan iki bilgisayar laboratuvari,
kimya laboratuvar ve as¢ilik programi uygulama mutfagi, tiyatro atélyesi, basketbol, voleybol ve tenis
sahalari, bilardo ve masa tenisi masalari, 300 kigillk modern &grenci ve 50 Kisilik personel
yemekhanesi ve kantin mevcuttur. Kampis alani igerisinde 1.900 m? kapal alana sahip ¢ok
amagli kapal spor salonu, isiklandirmali futbol hali sahasi, 150 kisilik modern bir konferans salonu
bulunmaktadir. Toplam kapali alan 11.900 m? dir.

33



ZONGULDAK LI ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI / ON FiZiBILITE RAPORU

3.1.1.4 Biilent Ecevit Universitesi Gokgebey Mithat-Mehmet Canakgi Meslek
Yiiksekokulu

Zonguldak Biilent Ecevit Universitesi Rektorliiginin, Zonguldak ili Gokgebey ilgesinde, Gokgebey
Mithat-Mehmet Canakgi Meslek Yiksekokulu kurulmasi, bu meslek yiiksekokulu biinyesinde yeni
bélim, programlar agiimasi ile 2006—2007 egitim-6gretim yilinda égrenci alinmasi konusundaki teklifi
05/05/2006 tarihli Yiksekogretim Genel Kurul toplantisinda incelenmis ve 2547 sayili Kanunun 2880
sayili Kanunla degisik 7/d-2 ve 7/h maddeleri uyarinca, Biilent Ecevit Universitesi Gékgebey Mithat-
Mehmet Canakgl Meslek Yuksekokulu kurulmustur.

Sekil 11. Biilent Ecevit Universitesi Gokgebey Mithat-Mehmet Ganakgi Meslek Yiiksekokulu

2006/2007 egitim-6gretim yilinda faaliyete gecen Biilent Ecevit Universitesine bagdli Gékgebey Mithat-
Mehmet Canakg¢i Meslek Yuksekokulu, ilgenin gelisim surecinde dnemli adimlardan bir tanesi olarak
kabul edilmektedir. iktisadi ve idari Programlar Bélimi Muhasebe Programi ve Teknik Programlar
Bolimi Seramik Programi ile egditim-0gretim hayatina baslayan meslek yiksekokulunun mevcut
dersliklerle tekli 6gretim olarak 6grenci kapasitesi 485'dir.

2009/2010 egitim-6gretim yilinda Pazarlama ve Dis Ticaret Bélimi Halkla iligkiler ve Tanitim
Programi ile El Sanatlari Bolimi, Mimari Dekoratif Sanatlar Programlar acgiimistir. Meslek
Yuksekokulda 1 o&gretim Uyesi, 11 o6gretim gorevlisi, 11 idari personel bulunmaktadir. Meslek
Yiiksekokul 2890 m? kapali alanl tek binada egitim vermektedir. Meslek Yiiksekokulda 8 dershane, 1
bilgisayar laboratuvari, 1 seramik atélyesi, 1 ¢alisma salonu, 1 konferans salonu, 9 6gretim elemani
ofisi bulunmaktadir. Ayrica Meslek Yuksekokul binasinda 1 kantin, 1 yemekhane bulunmaktadir.

Teknik altyapi ve c¢alismalar sirmekte olup, yakin gelecekte mevcut program sayisini daha da
arttirarak Ulkemize ve bilime hizmet edecek, ¢cagdas ve uygar bireyler yetistirmeyi hedeflemektedir.

3.1.1.5 Zonguldak Teknopark A.$

Zonguldak Teknopark Anonim Sirketi 30/09/2017 tarihli Resmi Gazete’de 2017/10806 karar sayisi ile
ilan edilmis, 30/04/2018 tarihinde ise Zonguldak Ticaret Sicili Memurlugunca tescil edilerek resmen
faaliyetlerine baslamistir. Zonguldak Bllent Ecevit Universitesi dnderliginde kurulan sirketin diger
ortaklari Zonguldak il Ozel idaresi (Valilik), Zonguldak Ticaret ve Sanayi Odasi, Eregli Ticaret ve
Sanayi Odasi, Caycuma Ticaret ve Sanayi Odasi, Devrek Ticaret ve Sanayi Odasi ve Alapli Ticaret ve
Sanayi Odasidr.
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Sekil 12. Zonguldak Teknopark A.§ Konumu

2020 yili itibariyle, Zonguldak Teknopark biinyesinde 11 Ar-Ge firmasi, 1 kulugka ve 5 6n kulugka
girisimcisi yer almaktadir.
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Tablo 24. Zonguldak Teknopark Biinyesindeki Firmalar

Ar-Ge Firmalan Ar-Ge Galisma Alani

ﬁ F Yerli Elektronik Makine-Techizat Uretimi

ENGINEERING FOR INNOVATION

B Yerli Robotik Makine-Teghizat Uretimi

- ciljcir
REJ I::n::n iccss

Yerli Medikal Makine-Teghizat Uretimi

www.4usbilisim.com

Yerli Dental Makine-Teghizat Uretimi

o -

Yerli Siber Giivenlik Makine-Teghizati Uretimi

1 KUANTUM

SIBER GUVENLIK

Yerli Makine-Techizat Uretimi

ELEKTRONIK SISTEMLER

—_— M T A Yerli Makine-Techizat Uretimi
SRU~

Q Yerli KOBI 4.0 Sistem Gelistirme
S

KOBIZON
PDM

Yerli Liman Isletmeciligi Yazimi Gelistirme

= m==]

ILIMAN BILISIM HiZMETLERI

Yazihm Gelistirme
~ WEBANYA )
BILISIM TEKNOLOJILERI

Makine -Teghizat Uretimi
POLITEK
MUHENDISLIK
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Tablo 25. Zonguldak Teknopark Biinyesindeki Kulugka ve On Kulugka Girigsimciler

Kulugka ve On Kulugka Girisimcisi Ar-Ge Galisma Alani

Odun Mantar Yetistiriciliginde inovatif
Yaklagimlar

resif

Yerli Ev Kazalarina Yonelik Makine-Techizat
Uretimi

o Yerli Medikal Makine-Techizat Uretimi
ARy

A medikal

Yerli Isinma Sistemi Makine-Teghizati Uretimi

Yerli Motorcu Koruma Makine-Techizat Uretimi

MOTORCU KORUMA
SISTEMLERI

Yerli Ugus Glvenligi Sistemi Gelistirme

Destek, Tesvik ve Muafiyetler
Girigsimci Firmalar igin;

o Bolgede faaliyet gbsteren gelir ve kurumlar vergisi mikelleflerinin, minhasiran bu bdlgedeki,
yazilim ve Ar-ge faaliyetlerinden elde ettikleri kazanglar 31.12.2023 tarihine kadar gelir ve
kurumlar vergisinden muaf tutulmaktadir.
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e Bu sure icerisinde munhasiran bu bolgelerde urettikleri ve sistem ydnetimi, veri yonetimi, is
uygulamalari, sektorel, internet, mobil ve askeri komuta kontrol uygulama yazilimi seklindeki
teslim ve hizmetleri de katma deger vergisinden muaf tutulmaktadir.

e Teknolojik Grtindn, ydnetici sirketin uygun bulmasi ve Bakanligin izin vermesi ile bdlgede
yatirimi yapilabilmektedir.

Ogretim Elemanlari igin;

o Bolgelerde goreviendirilen 6gretim elemanlarinin bélgede elde edecekleri gelirler, Universite
déner sermayesi kapsami diginda tutulmaktadir.

e Ogretim elemanlari, Universite ydnetim kurulu izniyle yaptiklari arastirmalarinin sonuglarini
ticarilestirmek amaciyla bu bélgelerde sirket kurabilmekte, kurulu bir sirkete ortak olabilmekte
ve/veya bu sirketlerin yonetiminde gorev alabilmektedir.

e Bolgede yer alan faaliyetlerde idari personel olarak hizmetine ihtiya¢ duyulan kamu kurum ve
kuruluslari ile Universite personelinin, yénetici sirkette gérevlendiriimeleri saglanmaktadir.

Ar-Ge ve Destek Personeli igin;

o Bolgede galisan Ar-ge personelinin, ayrica Ar-ge personelinin %10’unu gegmeyecek sekilde
Ar-ge destek personelinin de bu gorevleri ile ilgili Gcretleri 31.12.2023 tarihine kadar her tarlu
vergiden muaf tutulmaktadir.

e Teknoloji gelistirme bolgelerinde bulunan personelin sigorta primi isveren hissesinin %50’si
5746 sayilli Kanun kapsaminda desteklenmektedir.

Ar-ge projesi kapsaminda galisan Ar-ge personelinin, bélgede yuruttigu gorevle ilgili olarak yonetici
sirketin onayi ile bdlge disinda gecirmesi gereken slreye ait Ucretleri gelir vergisi kapsami disinda
tutulmaktadir.

3.2 Uretim Teknolojisi
3.2.1 Kesimhane

3.2.1.1 Kanath Kesim Unitesi

Kesimhanelerin hammaddesi canli piligti. Hammaddenin kasektik (asiri zayif) yapida ve heterojen
dagihmh olmamasi esastir. Bu bakimdan yetistirme déneminde kaliteli civciv, yem ve uygun bakim
sartlari olmasi bir 6n kosuldur. Etkin ve verimli bir Gretim dénemi gegiriimesini teminen kimesler
sahada gorevli ekiplerce periyodik olarak ziyaret edilip denetlenmesi ve yetistiricilere olmasi gereken
kimes kosullari, genel bakim, besleme ve bio-glivenlik konularinda her tirli bilgi ve pratik destek
saglanmalidir. Genelde 41-45 giinde canl agirhdi ortalama 2 kg'a ulasan pilicler kimeste
harmanlanarak 6zel canli pili¢ tasima kafeslerine yerlegtirilip kesimhanelere sevk edilmektedir.

Veteriner hekim kontrolinden gegerek (ante-mortem muayene) kesimhaneye getirilen pilicler plastik
kasalar icinden isciler tarafindan tek tek alinarak ayaklarindan kesim ve tliy yolma havai konveyodr
hatti askilarina asilmaktadir. Canli materyalin kesim sirasinda kursaklarinin bos olmasi esastir.
Kesim randimaninin en optimal seviyede olmasini teminen kiimeste yapilan harmanlama igleminden
kesilecegi ana kadar toplam maniplasyon siresinin 6-8 saati gegmemesi gerekmektedir. Bosalan
plastik kafesler, ykanmakta ve dezenfekte edilerek tekrar kullaniimak Uzere kimeslere
gonderilmektedir.

Konveyorlerle kesimhaneye alinan piligler, rahat kesilebilmesi ve kesildikten sonra ¢irpinmanin
azaltilmasi igin 40-50 V’luk elektrik sokundan gecirilmektedir. Soklanan pili¢, kesim yerine gelmekte
ve burada otomatik olarak kesim gerceklesmekte, kaganlar da elle kesilmektedir. Kesilen pilic, 3
dakika kani suzulecek sekilde kan toplama kanal zerinde dolagsmaktadir. Kan toplama kanalinda
biriken kan, vakum ile alinarak rendering unitesine degerlendiriimek Uzere aktariimaktadir.
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Kesilen ve kani suzilen piligler, haslama bdlimine alinmaktadirlar. Burada 2 turlG tdy kopariima
islemi mevcuttur. Birincisi 1slak yolum ikincisi ise kuru yolumdur. Islak sulu yolumda tlylerin daha
kolay yolunmasi i¢in 56 °C sicakliktaki sudan geciriimektedirler. Kuru yolum sisteminde ise soguk
buhardan gegirilerek tuylerin kolay alinmasi saglanmaktadir.

Haslama boliminden ¢ikan pili¢, tiy yolma boélimine alinmaktadir. Otomatik olarak yolma lastikleri
ile thyleri yolunmakta, yolunan tlyler rendering Unitesine degerlendiriimek Uzere aktariimaktadir.

Tlyu yolunan pilicin ayak ve kafasi ayrilmaktadir. Ayrilan ayak ve kafa degerlendiriimek Uzere
rendering Unitesine génderilmektedir.

Bacaklari kesilen pilig, konveyodre takilarak ic agma boélimine goénderilip burada i¢ organlari (kati,
ciger, barsak) gikariimaktadir. i¢ organlardan bagirsaklar, rendering (initesine génderilmektedir.

ic organlari gikarildiktan sonra pilig, i¢ ve dis kisminin yikanmasi igin 3 ayri dustan gegirilmektedir.
Veteriner saglik denetimi, giriste canli gruplar halinde ve karkas halinde i¢ organlar g¢ikarildiktan
sonra yapllmaktadir. Hastalikli veya 6lU tavuklar, bu amagla ayriimis bélime alinmaktadir. Buradan
rendering Unitesinde ylksek basing ve isida un haline getirilir. Ayaklari diz kismindan kesilmis ve 40
°C vicut isisina sahip temizlenmis pili¢, kisa zamanda 56 °C ye sogutulmasi igin soguk su ve buzla
beslenen Chilling bolimiine atilimaktadir. Bu bolimde gegis yaklasik 45 dakika sirmektedir. Chilling
bélimidnden c¢ikarilan piligler, suyun suzilmesi ve son kontrolinin yapilmasi igin stzilme
konveyorine boynundan asilir. Elde edilen pilig eti, buttin pili¢ olarak piyasaya suriilecek ise siiziiime
konveyorinde sizilen piliglerin boyunlari kesilerek otomatik tarti bolimune alinir. Agirliklarina gére
ayrildiktan sonra paketleme boélimune gonderilir.

Ambalaj Uzerine yonetmelige uygun olarak; Grindn cinsi, kesim tarihi, son kullanma tarihi, net
agirhgi, kg fiyati, tutari, veteriner kontrolli, muhafaza seklini belirten etiket yapistiriir. Ambalajlanan
pilicler, karton kutulara konarak -1°C - +3°C de sogutma boélimine konur. Pilicin i¢ isisI, +2 °C ye
gelinceye kadar beklenir. Hemen sevk edilecekler, +2 °C ayarli frigo-kamyonlarla satis yerine
gonderilir. Bekletilecek olanlar soguk hava deposuna alinir. Donmus olarak muhafaza edilecekler ise
-40 °C de soklanarak -20 °C de bulunan soguk hava deposunda muhafaza edilir.

Kesim sureci sonucunda suzilme konveydrinde suyu suzilen ve son kontrolden gecen piligler,
parca pilic olarak piyasaya surilecek ise pargalama boélimune aktarilir. Parcalama bdlimine gelen
batiun pilic, konveyodr vasitasiyla ilerleyerek but, gégus, kanat, baget, kalca kisimlari ayrilir. Gorevli
personel tarafindan ¢alisma masalarinda paketleme islemi yapilir. Tim Urtnler yukarida anlatildigi
tarzda uretim ve son kullanma tarihleri ile diger ambalaj bilgilerini icerecek sekilde ambalajlanir ve
gunlik sipariglere gore taze veya dondurulmus olarak tiketim merkezlerine sevk olunmak Uzere
frigorifik araglara yuklenir ve soguk zincir hig bozulmadan tiketiciye ulastirilir.
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Sekil 13. Islak Sistem is Akim Semasi
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3.2.1.2 Rendering Unitesi

Sekil 14. Rendering Unitesi

Mensei: Turkiye

Tesiste kanatli hayvanlarin kesim islemleri sirasinda ortaya ¢ikan batin atiklar (kan, kanatli hayvan
ayaklari, i¢c organlar vb.), 6n aritma tesisinden ¢ikan yag pompa vasitasi ile seperatdre alinacaktir.
Burada atiklar icerisinde bulunan sivi atiklar, kati atiklardan ayrilarak atiksu aritma tesisine alinirken,
kati atiklar rendering Unitesine aktarilacaktir.

Piyasadan geri dénen ambalaji bozulmus, Grin O6zelliklerini kismen veya tamamen yitirmis, son
kullanma tarihi gegmis vb. gibi piyasada tiketiimeden geri ddnecek Urinler s6z konusu
olabilmektedir. Piyasadan geri dénen urinler, Gretim miktarinin maksimum %1'i oraninda olmaktadir.
Piyasadan geri ddnen Urunler, ambalajindan c¢ikarilarak ve islenerek degerlendiriimek Uzere
rendering Unitesine génderilmektedir.

Rendering Unitesine gelen atiklar, Sekil 2' de verildigi Uzere islem silrecinde ilerleyecek ve ylksek
basing altinda buharla pisirilerek 6giitiilecektir. islem siireci kapali bir sistem olup otomasyon
icerisinde ilerlemektedir. Elde edilen tavuk unu, yem katki maddesi olarak kullaniimak (izere yem
fabrikalarina verilecektir. Rendering Unitesinden ¢ikan tavuk unu paketlenerek gunlik olarak képek
mamasi yapan fabrikalara da génderilecektir. isletmede rendering (nitesi giinliik 80-90 tona kadar
atik Urdin igslenme kapasitesine sahip olabilir.
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Sekil 15. Rendering Unitesi is Akim Semasi
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Rendering unitesi islem sirecinde kullanilacak makineler su sekildedir:

Pargalayici: Hayvanin her tirli kemik, sakatat, iskelet ve i¢ organlarini; Unitenin diger kisimlari igin
uygun boyutlara indirgemek i¢in kullanilan; etkili ve homojen bir pargalama saglayan makinedir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:
o Kompakt bir yapida olan kaynakl rotor yapisi
e Ylzeyleri 6zel olarak sertlestiriimis pargalama bigaklari

e Godvdede iki adet degistirilebilir ve dort tarafi da kullanilabilir pargalama i1zgaralari
¢ Kolay ve givenli bakim ve montaj
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Sekil 16. Pargalayici Teknik Gizim

mﬁl- ...... Py

I

i

Sekil 17. Pargalayici

Tiiy Elegi: Ty eledine gelen kesim Unitesinden suyla taginan tly, elek makinasina giris agzindan
girer. Buradaki hazneyi doldurmaya baslayan su ve tly tasarak klepe sacini agar ve elek Uzerine
su+tlly dismeye baslar. Tly elek Uzerinde elek kalir; elek gézeneklerinden stzllen su makinanin alt
haznesinde toplanip su ¢ikisindan disar tahliye edilir. Temizleme firgasinin hareketi ve elegdin egimli
yapisi sayesinde tlyler egim dogrultusunda hareketlendirilir ve elek sonrasi gétiricistne dokalirler.
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Temizleme fircasinin eleg@in iki tarafina dogru hareketini saglamak igin her iki tarafa mekanik switch
konmustur. Bu switcler suya dayanikhdir. Bir mil ile direkt akuple edilen motor, kati baglantili oldugu
fircanin tahrik ettigi kramayer sistemi ile hareket etmesini saglar.

Temizleme Firgasinin Avantaijt:

Elek Uzerinde sagdan sola ve soldan sada dogru her iki ydone dogru giden tam otomatik motor
kontrolli temizleme firgasi elek gézeneklerinin sirekli temiz kalmasini saglamaktadir. Bdylece elekte
stzme islemi daha etkin sekilde yapilmaktadir. Ayrica elek Uzerinde tly birikmesini énleyerek tly
eleme kapasitesi artmaktadir.

Yerlesim Kolayhgr:

Elegin iki tarafinda bu giris agizlarindan simetrik olarak yer almaktadir. Boylece makinenin
yerlesiminde konulacagi yer ile ilgili olarak alternatif kolaylik saglanir.

Mensgei: Turkiye

Ozellikler:
e Paslanmaz gévde ve uzun édmurlt paslanmaz elek
e Bakim kolayligi ve kolay elek degisimi

e Suya dayanikh mekanik switchler
e Basit ve mldahalesi kolay temizleme firca tahrik sistemi

Sekil 18. Tiiy Elegi Teknik Gizim
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Sekil 19. Tiiy Elegi

Doéner Tamburlu Seperatér: Rendering Unitelerinde kesimhaneden pompalarla gelen i¢ organlar ilk
once seperatérde suyundan ayrilmaktadir. Pompalarla tasinan sulu i¢ organ tasima borusunun ¢api
yaklasik 200 mm’dir. Tagima borusu 7-8 d/dak dénen rotorun igine mali getirmektedir.

Rotor ithal, paslanmaz, 6zel Uretim gubuk elektendir. Suyundan ayrilmis Urin seperatorin diger
ucundan bunker igine dokulurken, atik su aritmaya génderilmektedir.

Mensgei: Turkiye
Ozellikler:
e Tamamen paslanmazdan imal
e thal, paslanmaz, 6zel iiretim cubuk elek

e Bakimi kolay
e Basit ve kompakt yapi
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Sekil 20. Doner Tamburlu Seperatoér Teknik Cizim

Sekil 21. Doner Tamburlu Seperator
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Hammadde Alim Bunkeri ve Helezonlari: Rendering tesisinde islenmek Uzere gelen i¢ organ,
sakatat, 6lii hayvan, kemik vb. atiklar énce bu bunkerlerde toplanmaktadir. Uriiniin igerigine gére ve
tesis kapasitesine goére istenilen hacimde ve o6lgllerde tasarlanabilmektedir. Bosaltma helezonlari yine
arlnun igerigine gore tekli, ikili ve G¢li olabilmektedir.

Helezon c¢aplari 400 mm ve tahrik planet tip rediktorlerle yapilir. Yataklar gdvdeden ayri yapida ve
baskili salmastra kullaniimistir. Paslanmaz sac veya galvanizli sacdan imal edilmektedir.

Uriin icerigine gore gerekli goérilen durumlarda helezon gdvdesinin mal alim kismi siizgegli
yapilabilmektedir. Bu, malin susuzlastirimasi ve pisirme esnasinda enerji maliyetini disirmek
amaglidir.

Mensei: Turkiye

Ozellikler:
e Isletme sartlarina gore istenilen élgiilerde imal edilebilir
o Paslanmaz ¢elik veya galvanizli ¢celik sacdan imal edilir

e Planet tip redikor kullanilir
¢ Bunker ve sase tamamen civatali Uretilir, bu sebeple montaji kisa strede yapilir

Sekil 22. ig Organ Bunker ve Helezonu Teknik Gizim
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Sekil 23. Tuy Alim Bunkeri ve Helezonlari Teknik Cizim

Diskli Kurutucu: Her turli hayvansal atigin kontini sekilde atmosfer kontrollli, otomasyon destegi ve
¢ok noktadan isi kontrolu ile pisiriimesine ve kurutulmasina imkan saglamaktadir. Buhar ile isitilan
paslanmaz celik diskler ile elde edilmis ylizey alanlariyla cidar isitmasina gerek kalmadan pisirme
imkani vardir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:

e Yuksek alasimh karbon celiginden imal tahrik ve avare muylular ile paslanmaz celik
kaplanmis ana saft.

o Tamami paslanmaz gelikten uygun kaynak yontemleri ile imal edilmis efektif 1sil alan olusturan
disk plakalar

e Ayarlanabilir ydnlendirici paletler

e |Isil genlesmeye imkan taniyan yataklama sistemi

e Sizdirmazhgi garantilenmis gozetleme kapaklari

¢ Isil kayiplari en aza indirmek i¢in yalitiimis goévde yapisi

e 5-10 Bar ¢alisma basincina uygun donanim segimi

e Agirlik kontroli igin Loadcell baglantisina uygun tasarim

e Her turlt veriyi almaya imkéan taniyan sensor baglanti noktalari

o Kimya tesisleri i¢in kullanima uygun cidar 1sitma eklentili kullanim olanagi
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Sekil 24. Diskli Kurutucu Teknik Cizim

Sekil 25. Diskli Kurutucu
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Pisirme Kazani: Pisirme kazani 6zel tasarim rotor ve padillardan olusmaktadir. Her iki ydne dénebilen
motor ve ona akuple bir hidrolik kaplin ¢ikigina bagli kasnak v kayislari ile rediktérden yumusak starth
ve asir yuke karsi emniyetli hareket almaktadir. Pisirici kazan asagdidaki hayvan yan Urinlerinin
pisiriimesinde kullaniimaktadir:

*Et, sakatat ve kemik karigimlari
*Kimes hayvani tiyleri

*ic organlar

*Kan

Pisirme kazani gbévdesi buhar ceketli yapilmistir. Ayrica rotora bagl doéner buhar basligi sayesinde
rotorun icine de buhar verilmektedir. Rotor her iki taraftan agir hizmet rulmanlarla yataklanmistir ve
rotor mili ayarlanabilir salmastralarla sizintiya mani olmaktadir.

10 Bar buhar ceket, 5 Bar gévde basinci uygulanmaktadir. Buhar ceketi, doldurma ve bosaltma
agizlari tamamen goévde sacina kaynakhdir. Pisirici kazan Uzerindeki tium buhar ve kondens
armaturleri, géstergeleri, i1s1 yalitimi, ylizey kaplamasi ile birlikte, bitlin testleri yapildiktan sonra teslim
edilmektedir.

isletme sartlarina gére otomatik dolum yapilan (initelerde ¢ift baca uygulanmaktadir. Bacanin birinden
aruin girigi, digerinden basing emniyet sensérleri yapiimaktadir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:

e Genis kapasite araligi

o AJir hizmet tipi rulmanlar

e Uriin giris ve mal ¢ikis bogazlar

e Nem sensoéri

o Manometre ve termometre gostergeleri

o Doner buhar baglig

e Isletme sartlarina gore dzel tasarim rotor
¢ Kolay mudahale edilebilme 6zelligi

e Gdvde izolasyonu ve yuzey kaplamasi
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Sekil 26. Pigsirme Kazani Teknik Cizim

Sekil 27. Pisirme Kazani

Havali Kondenser: Pisirme sirasinda olugsan buharin yogusturulmasi icin tasarlanmistir. Elektrik
motorlu tahrikli aksiyal fanlar ortam havasini dizili boru demetine Uflemektedir. Paslanmaz celik
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borularin tzerinde yine paslanmaz gelikten finler (kanatgiklar) bulunmaktadir. Bu sayede 1sI transfer
yuzey alani arttinimig olmaktadir. Buharin temas ettidi diger ylzeyler sicak daldirma galvaniz ve
paslanmaz gelikten imal edilmistir.

Mensei: Turkiye

Ozellikler:

e Bakim platformu

¢ Yogusmamis gazlarin tahliye fani

¢ Kolay montaj

e Cevre sartlarina goére fanlarin tek tek ¢alistirilabilme imkani
e PT100 1s1 sensorleri

Sekil 28. Havali Kondenser Teknik Gizim

Sekil 29. Havali Kondenser
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Koku Giderici: Rendering tesislerinde pisirici kazandan ¢ikan kokulu buharin su ve bazi kimyasallarla
yikanarak kokusuz hale getiriimesi amaciyla kullaniimaktadir. 304 kalite paslanmaz malzemeden imal
edilmistir. Koku gidericinin gévdesi ¢ bdlimden olugsmaktadir. Alt bélimde kimyasal-su (sollsyon)
karisimi depolanmakta ve bir pompa yardimiyla makinenin Ust bdlimune basiimaktadir. Asagiya
suzllen solisyon kokulu buhar ile kargilagsmaktadir. Kokuya neden olan buhar soliisyonla tepkimeye
girmekte ve kokulu ézelligini kaybetmektedir. Makine igindeki kanatgiklar da havadaki sivi taneciklerini
tutmaktadir. Depodaki solisyon miktari azaldiginda aktlatorll bir vana agiimakta ve sebeke suyunun
depoya dolmasina izin vermektedir. Tesisat Uzerindeki dozajlama sistemi sayesinde istenilen
miktardaki kimyasal suya karistiriimis olmaktadir. Makinenin galismasi esnasinda sollisyon zamanla
kirlenmektedir. Koku giderme performansinin dismemesi i¢in deponun altindaki aktiatérlli vana
ayarlanilan sure araliklarinda agilmakta ve istenilen sire boyunca sollisyon akitilarak yeni sollsyon
depoya dolmaktadir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:
o 304 kalite paslanmaz malzemeden imal

o Otomatik sollisyon bosaltma ve doldurma
¢ Otomatik solisyon hazirlama

Sekil 30. Koku Giderici Teknik Gizim
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Sekil 31. Koku Giderici

Yag Presi: Rendering Unitelerinde ve yagl tohum isleme tesislerinde kullanilan yag presi komple gelik
konstriksiyondan imal edilmistir. Yagi alinacak olan urin dikey c¢alisan besleme helezonu ile
makineye dizgin beslenmektedir. Yag presinin iginde bulunan vida grubu Grinu ilerletirken hidrolik
tikag, cikan Urine baski uygulamakta ve g¢ikan yad i1zgaralardan gegerek altta bulunan tekneye
suzulmektedir. Yag helezonu ile makine yagd cikisina iletiimektedir. Yagi alinmig Urin kuru mal
bélimunden ¢ikmaktadir. Guglu celik kafes sistemi bulunan yag preslerinin i¢ vida grubuna isil islem
yapilmaktadir. Gi¢ aktarma organi makine lGzerinde kompakt ve robust yapidadir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:

e Genis kullanim alani

o Gugli gelik yapi

e Hidrolik baski mekanizmasi

e Ayarlanabilir layner saclar

o Celik kafes sistemi

e Isiliglem gérmus vida grubu

e Yag helezonu

o Bol yedek parga ve yedek servis
o Kolay kullanim
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Sekil 32. Yag Presi Teknik Gizim
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Sekil 33. Yag Presi
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Tiiy Presi: Rendering tesislerinde tlylerin tasinmasinda kullanilan transfer suyunun tuylerden
ayrilmasi amaciyla gelistiriimis bir makinedir.

Elektrik motoru tarafindan tahrik edilen planet disli rediikiér, ana mile dénme hareketi vererek, sulu
tyler kafes igerisinden gecerken, su tliyden ayrilmaktadir. Suyu énemli miktarda ayrilan tiyler ¢ikis
agzindaki basing ayarli kapaktan makineyi terk ederken istenilen rutubet degerlerine ulagsmaktadir.

Mensgei: Turkiye
Ozellikler:

e Paslanmaz gbvde

e Ozel planet digli rediiktér sayesinde yiiksek tork

o Makine Uzerine entegre regullatér sayesinde ayarlanabilir presleme kuvvetleri
o Kolay bakim olanaklari

e Degistirilebilir kafes

Sekil 34. Tuy Presi Teknik Cizim

: h‘ A m ; 0 Q00 0 I/—|T
| ===

56



ZONGULDAK LI ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI / ON FiZiBILITE RAPORU

Sekil 35. Ty Presi

Padilli Sogutucu: Rendering Unitelerinde pisiriciden gikan Urln isletme sartlarina gére yagdi alindiktan

sonra veya dogrudan sogutucuya alinmaktadir.
Padilli sogutucuda her iki ydone hareket edebilen rotor sayesinde urln istenilen sicakliga dusurilene
kadar sogutucuda kalmaktadir.

Sicaklik sensorlerle kontrol edilmekte ve istenilen sicakliga gelindiginde Urin helezon ile
bosaltiimaktadir.

Mensgei: Turkiye

Ozellikler:
e Her iki ydne donebilen rotor
e Sicaklik sensoru

e Montaj ve bakim kolayhgi
e Ust kapak paslanmazdan imal

57



ZONGULDAK LI ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI / ON FiZiBILITE RAPORU

Sekil 36. Padilli Sogutucu Teknik Cizim

Sekil 37. Padilli Sogutucu
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Helezonlar: Yatayda ve yatayla belli bir aci ile Urin tagimak icin kullaniimaktadir. Tagima islemi,
gbvde icinde hareket eden helisel yaprak sistemi ile yapiimaktadir. Helezon yaprak hatveleri, kapasite
ve urin Ozelligine gore tespit edilmektedir. Tasima pozisyonuna gére U gbévde ya da boru gbvde
modelleri kullaniimaktadir. Taginacak urin 6zelligine gore 6zel dizayn yataklama kullaniimaktadir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:
e Tasima govdesi

e Motor tahrik sistemi
e Rotor yataklama sistemi

Sekil 38. Helezon Teknik Cizim
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Sekil 39. Helezon

Kovali Elevator: Toz ve taneli maddelerin dikey olarak tasinmasi igin kullanilan elevatérler, 60 m3/h
ile 700 m3h kapasite araliklarinda Uretilmektedirler. Elevatorler galvenizli celik sactan imal
edilmektedirler. Modulerdir, civatali baglantilariyla kolay montaj imkani saglamaktadir.

Tahrik bagliginda standart olarak guvenlik amagclh toz patlama ¢ikisi bulunmaktadir. Tagsinan maddenin
geri dénlsunu engellemek icin ayarl polietilen plaka ve bakim cami vardir. Tahrik bashdinin st
bdlima iki parca olarak acilmaktadir. Bakimi kolaydir ve yedek parca imkani saglamaktadir. Tahrik
motoru glicline bagll olarak direkt akuple, rediktorli motor ya da kayis-kasnak tahrikli rediktorll
motor secenekleri ile en guvenli ve verimli tahrik sistemi uygulanmaktadir. RedUktorlerin Gzerindeki
geri donlis kilidi sayesinde gli¢ kesintilerinde elevator kovalarinin geriye doénerek dokilmesini
engellemektedir. Kauguk kaplamali tahrik tamburu, konik pensli sikma ile kolay bakim yapilmaktadir.
Opsiyonel olarak iki adet kayis kayma sensori karsilikli olarak takilmakta ve guivenli bir ¢calisma
saglamaktadir.

Avare basliginda karsilkl iki adet toz sizdirmaz bakim ve temizleme kapaklarinin haricinde dért adet
bakim cami vardir. Kayis gerginligi ve merkezlemesini ayarlamak ic¢in gerdirme mekanizmasi
bulunmaktadir. Avare tamburu ile kayis arasinin temizlenmesi igin tambur i1zgaral olarak imal
edilmektedir. Avare tamburunun devrini sayan devir sensdru guvenli bir calisma saglamaktadir.
Opsiyonel olarak iki adet kayis kayma sensoru karsilikli olarak takilmaktadir.

Elevator kolonlari galvenizli gelikten imal edilip, civatali baglanti flanslariyla kolay montaj ve demontaj
saglanmaktadir. Avare basliginin Gzerinden 4600 mm boyunda hava gegis kolonuna kadar uzanan toz
filtresi ve hava gecis kolonu sayesinde elevatorin olusturdugu hava akimi nétrlenerek toz Urlnlerin
tasinmasi en verimli sekilde saglanmaktadir. Gézetleme camli bakim kapagi bulunan elevator
kolonunun istenilen ylkseklige montaji yapilabilmektedir.

Elevatorlerde galisma sartlarina ve Urline bagli olarak plastik veya metal pres kovalar kullaniimaktadir.
Mensgei: Turkiye

Ozellikler:
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¢ Galvaniz malzemeden imalat gévde
o Modiler gévde yapisi

o Kauguk kaplamali tahrik tamburu

e Kopma ve kayma kontrol sensorleri
e Toz patlama emniyet bacasi

Sekil 40. Kovali Elevator Teknik Cizim

H J (min)
! b
I 7
0
%
7
o v %
sl 7
o
| 7
%
1 — 7
i
x
Y
)
| A B

61



ZONGULDAK ILI ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI / ON FiZIBILITE RAPORU

Sekil 41. Kovali Elevator

3.2.1.3 Canh Kabul Unitesi

Canli kabul bélimu kesimhane icin ciftliklerden gelen piliglerin kabul kosullari incelenerek uretime
alindid1 kisimdir. Sepet tasima Unitesi, konteyner tasima bantlari ve gbzlem merkezinden
olugsmaktadir.

Sepet Tasima Unitesi: Modern broiler sepetleri, dayanikl, hijyenik, sentetik malzemelerden
yapilmistir ve birgok kez yeniden kullanima uygundurlar. Sandik besleme sistemi, esnek diizenleri
cesitli isleme yUksek kapasite saglayabilmektedir ve kolayca mevcut uUretim hatlarina entegre
edilmektedir. Sepet yilkama makineleri farkh tip sepet tirleri ile calisabilir ve farkl kapasitelerde
turleri mevcuttur. Tim sepet yikama makineleri, ¢cok fazli yilkama déngusu, tatli su ile son durulama
ve otomatik dezenfeksiyon asamalariyla hijyeni saglamaktadir. Durulamada kullanilan suyun
seperatérden gecerek ilk asamada tekrar kullanimi su ve eneriji tiketimini azaltmaktadir. Kullanilacak
plastik sepet sistemleri komple ¢ézUmli hat veya tekil goziimler olarak sunulabilmektedir.

Mensei: Turkiye

Konteyner Tagsima Sistemi: Konteyner basina arttirimis ylkleme kapasitesi ve kamyon igi uygun
tasarimi ile daha fazla yik tasimaya olanak saglamaktadir. Agik konstriksiyon tasima ve bekleme
suresince konteyner icinden hava akisini artirmaktadir. Bu sayede bogulmaya baglh pilic élimlerini
o6nemli élgide azaltmaktadir. Verimli ve yliksek kapasite ile ¢alisip minimum kalite kaybina sebep olan
kontrolli konteyner devirme sistemine sahiptir. Hijyenik bir Grindir. Piliglerin daha kolay ve daha
garanti Uretim yerlerinden isletmeye gelmesini saglamaktadir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 42. Konteyner Tagima Sistemi
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Kesim Bolumii Kesim bolimia bayiltma, bas kesim, tlly yumusatma, tiy yolma, kuyruk tlyd yolma,
kafa ayirma ve ayak kesme Unitelerinden ve makinelerinden olusmaktadir.

Bayiltma Makinesi: Piliclerin ayaklarindan asildiktan sonra kesme alanina gelmeden aci
cekmelerini ve hizli hareketlerin engellemek maksadiyla 40-50 V elektrikle bayilmalarini saglar.

iki tir bayiltma segenegi vardir. Geleneksel bayiltma ve yiiksek frekansl tiir bayiltma. Her iki tiir de
farkli 6lgilerde, her 6zel duruma uyacak sekilde sunulabilir. Geleneksel bayiltma kabininde piligler
havai hat konveyoriine ayaklari ile asilmis bir sekilde baslari su banyosundan gecer. Pilicin kafasi su
banyosuna girdiginde, banyodaki ve askidaki elektrotlarin devre olugsturmasiyla pili¢ etkin bir bicimde
bayiltma sokuna maruz kalir. Yiksek frekansin (>60 Hz) ana avantaji, bu frekanstaki elektrik
akiminin piliclerin deri ylzeyi boyunca akma egiliminde olmasidir. Bu da piliclerde yaralanma ve
kanama sikligini azaltir ve et kalitesinin korunmasina yardimci olur. Kullanilan frekanslar 400Hz,
1000 Hz ve 2000 Hz seklindedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 43. Soklu Bayiltma Sistemi
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Sekil 44. Soklu Bayiltma Sistemi Teknik Cizim
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Kesim Makinesi: Duzlemsel olarak bayiltilan piliglerin dogru bir sekilde alana gelmesiyle hareket
eden doéner bigak sistemidir. Saatte 12.000 adet kesim kapasitesine sahiptir. Kesim makinesi son
urin kalitesini buyuk dlgude etkilemektedir. Pilicin dogru ve diuzgun kesilmesi etkili ve yeterli kan
kaybi icin gereklidir. Bu etkin kesim et kalitesinin ve raf dmrinin korunmasinda énemlidir. Aksi
durum pilicin kalitesini énemli Olgiide dusurmektedir. Tek veya ¢ift bicakli bas kesme makineleri
boyun hassas konumlandirmaya izin vermektedir. Yuksek ¢alisma hizi, boyun derisini yipratmadan
en uygun temiz kesimi sunmaktadir. Pilicin boynu rehber borularla hizaya getiriimekte ve tek veya gift
doéner bigaklardan boynun 6n veya 6n-arka kisimlarindan kesik ile gegcmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 45. Bas Kesim Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 46. Bas Kesim Makinesi

Pilic Sayaci: Kesime giren piligleri %0,5 dogrulugunda sayarak hatta géndermektedir. Pili¢ sayaci
yuksek hassasiyetle kan suziulme hattinda saatte 1.000 ile 15.000 aski sayma kapasitesiyle
calisabilmektedir. Gortntileme teknolojisi, sayim sapma oranini 10.000 aski sayimi basina en fazla 5
ile garanti etmektedir. Pilic sayaci gelismis ve dayanikli LED paneli ve hat kontrol paneli ile de entegre
edilebilmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 47. Pili¢ Sayaci Teknik Cizim
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Sekil 48. Pili¢ Sayaci

0004 0 ey g g g e O

Elektrik stimulator: Sistemin hizlandirilmis olgunlasma konseptinin bir pargasidir. Elektriksel
stimllasyon kullaniimasi, piligteki 6lum katiligi stresinin kisalmasini saglamaktadir. Bu sayede kemik
slyirmada islenebilmesi i¢in gereken et yumusakhdina ulasmasini hizlandirmakta ve Urinlerin gece
bekletiimeden hattan direk olarak kemik siyirmaya iletiimesine olanak vermektedir. 32 saniyelik bir
stimllasyon siresi optimum bir sonug igin tavsiye edilmektedir. Sistem konstriksiyonu kan stizilme
hattinin Gzerine yerlestirilebilir tek ve ¢ift seritli moduller seklindedir. Kurulum, belirli aski araligi ve
kapasite gibi hat parametrelerine uygun dizenlenebilmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 49. Elektriksel Stimilator Teknik Cizim
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Sekil 50. Elektriksel Stimiilator igi

Tily Yumusatma Sistemi: isleme sireleri 6zellikle kesim bélimiinde kritiktir. Etkin tily yolma igin, su
sicakligi ve tiy yumusatma suresi dogru dengede uygulanmaldir. Ty yumusatma islemi ne kadar
uzun surerse, 0lum katiligi o kadar ilerlemekte ve tiy yolma daha da zorlagsmaktadir. Bu sebeplerden
otard, etkin bir tiy yumusatma islemi ile hem iglem siresi kisaltilmakta hem de etkili tiy yolma neticesi
elde edilmektedir. Sistem haslama hat yoniine hareket eden bir akis iginde pilic gdvdesini asagi ceken
bir su akisi sistemi vardir. Etkin 1s1 aligverisi, butiin deri ile temas eden yuksek hizli su akigi ile islem
suresini kisaltmaktadir. Su pilici asagi cekmekte ve ayni zamanda hat yonine hareket ettirmektedir.
Bu yolla yiksek hizli haslama hatlarinda piliglerin yizeye suriklenmesi ve homojen pismemesi gibi
durumlarin énune gegilmektedir. Ty yumusatma sistemi ile pilic agirligindan ve hat hizindan bagimsiz
olarak ¢ok diizgun ve her Urunln her tarafi icin ayni derecede kaliteli tiy yumusatma performansi
sunmaktadir.

Mensei: Turkiye

Sekil 51. Tiy Yumusatma Sistemi

67



ZONGULDAK LI ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI / ON FiZiBILITE RAPORU

Sekil 52. Tily Yumusatma Sistemi

Tiiy Yolma Sistemi: Yolma hattinda, pili¢ler bir dizi tiy yolucu ve dénen yolma lastikli makinelerin
arasindan ge¢mektedir. Lastikler pilicin derisine vurarak tuyleri yolmakta, puskirtme yolunmus tiyleri
kaldirmaktadir. Genislik ve yuksekliklere kolay uyum saglayisla mikemmel yolma gerceklesmektedir.
Sistemin yolma ekipmanlarindaki verimlilik ve kullanim kolayligi ve hassas operasyon kabiliyeti
yolma surecinin pilicin cildine minimum hasar vererek gerceklesmesine imkan tanimaktadir. Tay
yolma makineleri; her iki tarafta iki veya U¢ dizi yolma diskli tek bir kabin veya her biri ayarlanabilir
ayri bélimler halinde tedarik edilebilmektedir. Her iki seri de ¢esitli uzunluklarda mevcuttur.

Mensei: Turkiye

Sekil 53. Tuy Yolma Sistemi Teknik Cizim
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Sekil 54. Tuy Yolma Sistemi

Kuyruk Tiyi Cekme: Kuyruk tiyl cekici birbirine yakin monte edilmis iki silindirik yapidan
olugsmaktadir. Silindirlerin pozisyonu kuyruk tiylerinin silindirlerin arasinda yakalanacagi bir sekilde
ayarlanmaktadir. Araya giren pili¢ silindir vasitasi ile kuyrugu tly cekiciye gelmekte ve hizli sekilde tiy
cikartiimaktadir.

Mensei: Turkiye

Sekil 55. Kuyruk Tiiy Yolma Sistemi Teknik Gizim

69



ZONGULDAK LI ENTEGRE ETLIK TAVUK KESIMHANESI / ON FiZiBILITE RAPORU

Sekil 56. Kuyruk Tiiy Yolma Sistemi

Kafa Ayirma Makinesi: Kesimden beri gévdeyle birlesik gelen kafa makinede silindir kesici ile
ayrilarak rendering Unitesine génderilmektedir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 57. Kafa Ayirma Makinesi Teknik Cizim

Sekil 58. Kafa Ayirma Makinesi

Ayak Kesme Makinesi: Kesim isleminde ayak genellikle son agsamada kesilmektedir. Makine kesim-
ic temizleme transfer makinesine entegre veya tek basina bir makine olarak monte edilebilmektedir.
Kesilen ayaklar ya alt toplamada biriktirilip renderinge gonderilmekte ya da bir konveyor hatti vasitasi
ile rendering sistemine taginmaktadir.

Kesim Unitesinde bununla birlikte pence kesme makinesi ve footpac inspection sistemde
bulunabilmektedir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 59. Ayak Kesme Makinesi Teknik Cizim

Sekil 60. Ayak Kesme Makinesi

3.2.1.4 i¢ Gikarma Unitesi

Kesim iglemi tamamlanan pilicler sistem yardimi ile hat Gzerinden i¢ ¢ikarma bélimune gelmektedir.
Burada ayni hat Uzerinde degisik otomasyonla g¢alisan ve kg veya boyuta goére ayarlanabilen
makineler vardir.
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Sekil 61. i¢c Cikarma isleminin Sembolik Gériintiisii

Step 1 Step 2: Step 3: Step 4:
Bracket enters broiler Bracket inside broiler Bracket tums 90° Bracket pulls out complete
ans clamps the gullet package at the gullet

Makat Delme Makinesi: Makat delme genis bir gramaj agirhdini optimal islenmesini saglayacak
Ozelliklere sahiptir. Kesim 6ncesi ve sirasinda pilicin en dogru sekilde konumlandiriimasini
saglamaktadir. Bu, islenen gramaj araligindan bagimsiz olarak en dogru kesimlerin yapiimasini
saglamaktadir.

Ayrica, piliclerin dogru konumlandiriimasi bagirsak hasarinin ve hatali kesimlerin 6ntiine ge¢cmektedir.
Bu, ayni zamanda piliglerin dis ylzeylerinin digki ile kontamine olmasini da engellemis olmaktadir.

Mensei: Turkiye

Sekil 62. Makat Delme Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 63. Makat Delme Makinesi

Karin Yarma Makinesi: Patentli makas mekanizmasi ile tek bir ayarda genis bir gramaj arahgini
isleyebilmektedir. Bunun en biyilk sebebi piliglerin gogis kemigi kikirdagina (keelbone ,ing) gore
konumlandiriimasidir. Urlin kalitesini arttiran bu yaklasim ayni zamanda goguslerinin derilerinin
siyrilmasini da dnlemektedir. Ayrica merkezleme Unitelerinin tasarimi da i¢ organ hasarlarini en aza
indirgemektedir.

Yayli kesme mekanizmasi asin yiklenme olmasi durumunda makasin zarar goérmesini
engellemektedir. Dogru bicak tasarimi ile birlestiginde bu yaklagim en guvenilir karin yarma ¢ézimunu
getirmektedir. Ayrica neredeyse hi¢ bakim gerektirmeyen makas mekanizmalari bakim maliyetlerini de
onemli 6lglide dusirmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 64. Karin Yarma Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 65. Karin Yarma Makinesi

Yag Geri Kazanma Makinesi: Yuksek hat hizlarinda galisan tesislerde en kigik detay bile ¢ok blyuk
fark yaratabilmektedir. i¢ gikarma esnasinda gikarilan ig organ paketi ile beraber ¢ok miktarda yag da
pilicten uzaklastirimaktadir. Yag kazanma makinesi sayesinde bu i¢ yagin blyuk bir kismi karkas
icerisinde kalmaktadir. Bu sayede karkas randimani artar ve bitin pilic veya cut-up satiglarindan daha
cok gelir elde edilebilmektedir. Yag kazanma, i¢ ¢ikarma surecinin randimani dogrudan arttirabilen
onemli bir agsamasidir.

Mensei: Turkiye

Sekil 66. Yag Geri Kazanma Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 67. Yag Geri Kazanma Makinesi

16 unit 180° rack race 20 uwt 240" tack race
Tor up to 10,000 boh 101 up 10 12,000 bph

Kursak Makinesi: Patentli boyun destedi bloguna sahiptir. Bu boyun destegi blogu boynun uygun
pozisyonda tutularak kursak alma burgusunun yemek borusu ve trakeayi dogru bir sekilde almasini
saglamaktadir.

Genisletiimis burgu ve arttirlmis devir sayisi ile boyun derisinin igi tamamen temizlenebilmektedir.
Buradaki en 6nemli faktorlerden birisi boyun derisinin pargalanmiyor olmasidir. Clnkl bu sayede
randimanin kaybl olmamakta ve pilicin kalite degeri dusmemektedir. Ayrica, burgu tahrik mekanizmasi
mekanik asinmayi azaltarak bakim gereksinimini ve maliyetlerini disirmektedir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 68. Kursak Makinesi Teknik Cizim
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Boyun Kirma Makinesi: Yiksek dogruluk ve tutarlilikla boyunlarinin kirillip alinmasini saglamaktadir.
Son uriin gereksinimlerine bagh olarak boyun uzunlugunun ayarlanabilmesi randimanin optimize
edilmesini saglamaktadir. Tam omuz hizasindan boynu kirabilmek mUmkinddr. Yan tutma
mekanizmasi, gereksiz boyun derisi pargalanmalarinin ve omuz destekleri ile beraber kanat hasarinin
online gegmektedir.

Boyunlar, Unitelere ya da piliglere temas etmeden dogrudan Uriin toplama haznesine dismektedir. Bu,
¢apraz kontaminasyon riskini azaltmakta ve insan muidahalesi olmaksizin makinenin temiz kalmasini
saglamaktadir. Sadece cam insert degistirerek, makinenin boyunlari kirip pilic Uzerinde sarkik

birakmasi saglanabilmektedir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 70. Boyun Kirma Makinesi Teknik Gizim
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Sekil 71. Boyun Kirma Makinesi

Son Kontrol Makinesi: Her pilice iki sefer vakum uygulamaktadir. Karkas icerisinde akcigerler ve
diger kuguk tim pargalar i¢in etkin bir sekilde temizleme saglamaktadir. Ayrica bos aski gegtiginde
vakumu keserek performans duslistu engellenmektedir. Vakum sisteminin temizlenmesi oldukga
kolaydir. Sadece iki vana agilarak tim emme kanallari iyice durulanmaktadir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 72. Son Kontrol Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 73. Son Kontrol Makinesi

i¢/Dis Pilic Yikama Makinesi: Alcak basing yikama ile kirlerin gevsetilmesinin ardindan diisiik basing
durulama gibi teknolojiler kullaniimaktadir. Bu sayede suyun verimli kullanarak pilicin etkin bir sekilde
temizlenmesi saglanmaktadir. Tium Uniteler etkin yikama sonuglari igin her pilice iki defa eylemde
bulunmaktadir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 74. ig/Dig Pilig Yikama Makinesi Teknik Gizim
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3.2.1.5 Parcalama Unitesi

Sekil 76. Pargalama Hatti

hat on yarim
temizleyici by e s eyer kesici  kesici g900s kapag
sepgratorii ayirma kesici
T L
] [
kanat ucu  gorta kanat kanat kesici
kesici kesici

Pargcalama hatti; tim olarak alana gelen pili¢ eti kanat, gogis ve kalgali but dahil bitin pargali pilig
modellerini tek bir hat Uzerinden c¢ikarma kapasitesine sahiptir. Pargalama hattina tim pili¢
karkasindan elde edilmek istenen parca etler ile ilgili ayrima ve kesme makineleri takilip monte
edilebilir. Saatlik islem kapasitesi, hizina gére 1.000-12.000 bas arasindadir. Burada ayrisan pilig
karkasi; paketleme ve eger konulmak isteniyor ise but siyirma ve fileto kisimlarina aktarilir.

Mensgei: Turkiye

3.2.1.6 Kemik Siyirma Unitesi

Izgara But Makinesi: Anatomik olarak kesilmis 1zgaralik butlarin kemiklerini 3000 ad/saat lik kapasite
ile cikarmaktadir. Butlar kayis konveyoér gibi bir araci ile sisteme iletiimektedir. Bir se¢cenek olarak
makineye baget kikirdagini almak icin 6zel bir aparat da ilave edilmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 77. lzgara But Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 78. Izgara But Makinesi

Bitiin But Siyirma Makinesi: Sol ve sag derili/derisiz butlar saatte 3.600 ad/saat'lik bir hizla
islemektedir. Makine ihracat pazarlarinin talep ettigi yilksek kalite tim but filetosu retmektedir. Is
glclt kullanimi fark edilir derecede azalmaktadir. Kalan tim manuel aktiviteler; 6grenmesi hizli,
yuratmesi kolay ve iscilerin kas ve eklemlerine daha az stres yuklemektedir.

Mensgei: Turkiye

Sekil 79. Biitiin But Siyirma Makinesi Teknik Gizim
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Sekil 80. Biitiin But Siyirma Makinesi

Fileto Makinesi: Karkas Ustl kalan et icerigi minimum tutmaktadir. Yiksek ve tutarli verime sahiptir.
Tek ayarla islenebilen genis gramaj araligi mevcuttur. Is giiciinden yiiksek tasarruf saglamaktadir.

Mensei: Turkiye

Sekil 81. Fileto Makinesi Kisimlari
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Manual loading platform
Product carrier closing
station

Incising unit for back meat
Deskinnar

Deskinner back side

Back meat harvesting
carousel

Product counter

8 Carousel for wishbona
cutting and scraping

9 Breast fat fim ramover

10 Incising unit outer fillet

11 Prascraping unit (PSU)
type 1

12 Prascraping unit [PSU)
type 2

13 Automnatic filet harvestar
{AFH) tender oul product

14 Breast bone prescraper

15 Autamatic fillet harvestar
(AFH) butterfly tenders in

16 Incising unit inner fillet

17 Stauc fillet/tender unloader

18 HQ tender harvesting
carousel

19 Conveyor tenders

20 Conveyor back up tenders

21 Stauc ender unloadar
[back up)

83

22 Keel bone 1op membrane
harvasier

23 Keel bone rest meat scraper

24 Keel bone cartilage cutting
module

25 Carcass unloader

26 Product carner washing
station

27 Wishbone output

28 Tender tabs output
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Sekil 82. Fileto Makinesi

3.2.1.7 Tartim ve Siniflandirma Unitesi

Kalite Siniflandirma Sistemi: Piligleri farkli 6zelliklerine gore siniflandirabilmektedir. Pilicin kalitesi
ve agirlik bilgisine gore tasnif bilgisayari ile guzergahi belirlenmektedir. Bitin pilic, kalitesi ve
agirhgina bagl olarak belirli kefeye dusurilebilmekte veya pargalama hattina génderilebilmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 83. Kalite Siniflandirma Sistemi Teknik Cizim
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Tasnif Yoneticisi: Ayrintili diizeyde Uretim slrecinin tam kontroliini sunmaktadir. Sogutma 6ncesi ve
sonrasi pilic agirhklarini analiz edebilmekte ve tasnif-parcalama bdlimlerini kontrol ederek Grin
lojistigini en uygun bicimde yonetmektedir. Parcalama sistemindeki segici by-paslar ile her bir pilicten
istenen Uriinin dogru bir sekilde alinmasi saglanabilmektedir.

Mensei: Turkiye
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3.2.1.8 Paketleme ve izleme Unitesi

Pilic Posetleme Makinesi: Taze veya dondurulmus bitin pilic paketlemeleri icin kullaniimaktadir.
Makineyi calistirmak icin en etkili yol biri beslemede ve digeri poset kapamada ¢alisan 2 Kisi ile
olmaktadir ve bu sekilde 700 adet/saat hizda galigilabilmektedir. Dort farkli kasa segenegi ve Gg tip
poset kapama sistemi segenegi vardir.

Mensei: Turkiye

Sekil 84. Pilic Posetleme Makinesi

Cevirmelik Pili¢ Hazirlama Makinesi: Cevirmelik piliglerin dogru bir sekilde pisebilmesi igin uygun
sekilde pozisyonlanmasi gerekmektedir. Cevirmelik pili¢ hazirlama makinesi bu isi otomatik olarak
yaparak kolay paketlemeye ve g¢evirmeye uygun hale getirmektedir. Bu isi gogus kemiginin iki
tarafinda actigi iki delikten bacaklari gegirerek saglamaktadir. iscilikten tasarruf saglamaktadir.

Mensei: Turkiye

3.2.1.9 Sevkiyat Unitesi

Transfer Makinesi: istenildiginde % 0.4'den az bir standart sapma ile tartim yaparak transferi
saglamaktadir. Tek bir paslanmaz celik gergeve icinde U¢ adet bagimsiz isleyen saft seklindedir. Bu
modilerlik var olan Uretim surecine sorunsuz bir sekilde entegre edilmesini saglamaktadir. Ayrica,
giris ve cikis bolumleri 6zel gereksinimlere uygun ayarlanabilmektedir. Hat hizi, pilic buyuklagu, aski
genisligi ve araligindan bagimsiz olarak piliclerin sorunsuz ve etkin bir bicimde aktariimasini
saglamaktadir.

Mensgei: Turkiye
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Sekil 85. Transfer Makinesi Teknik Cizim
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Sekil 86. Transfer Makinesi
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3.2.2 Yem Fabrikasi

Yukarida planlanan alanlar tavuk kesimhanesi icinde kesime yonelik faaliyetleri ve yapilari
icermektedir. Kesimhaneyi ekonomik agidan canli tutacak olan ise broiler giftliklerinin yem ihtiyacini
karsilamak icin gerekli olan yem fabrikasidir.

3.2.2.1 Hammadde Alim Unitesi

Karma yem yapiminda kullanilan hammaddeler fabrikaya cesitli nakil vasitalar ile getiriimektedir.
Once hammaddenin cinsine goére uygun sekilde numuneler alinip laboratuvarda kalite kontroliinden
gecirilerek standartlara uygunlugu kontrol edilmektedir. Standartlara uygun hammaddeler izgarali alim
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bunkerlerine hidrolik liftlerle bosaltilmaktadir. Bu sirada meydana gelebilecek tozlanma Aspirasyon
Fanlar ile emilerek Siklon ile geri kazandirilmaktadir. Hammaddeler tasima ekipmanlari (Zincirli
Konveyor, Kovali Elevatdr, Helezon ve Blower ) ile ilgili siloya (hammadde deposu) tasinmaktadir.
Hammadde tasinirken ilk dnce Magnetten (Manyetik Ayirici) gegmektedir. Burada hammaddede olasi
metal parcalar tutulmaktadir. Magnetler tek ve gok katli gesitli tip ve 6zelliklerde olabilmektedir. Ayrica
hammadde ilgili depoya sevk ediimeden COp sasoriinden (¢op eleg@i) gegcirilerek olasi iplik, kagit,
naylon vb. yabanci cisimler temizlenmektedir.

Aspirasyon Fani: Yiksek debi, orta veya dusuk basing ihtiyaci olan sistemlerde, dusik konsantreli
tozlarin taginmasi, toz arindirma ve kurutma islemleri i¢in kullaniimaktadir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:

* Yiksek ¢alisma emniyeti

* Yiksek verim, sessiz ve sarsintisiz galisma

« Standart acilara gore degistirilebilir ¢ikis agz1 pozisyonu
* Vibrasyon &nleyici takozlar ile ana gévdeye baglanti

Sekil 87. Aspirasyon Fani

Siklon: Siklonlar hava ile tasinan toz, atik ve yabanci maddeleri ayristirmak icin tasarlanmigtir.
Genellikle temizleme béliminde bulunan makinelerin igerisindeki tahillarin islenmesi esnasinda
olugan tozun tahliyesi i¢in kullaniimaktadir.

Harici bir aspiratér tarafindan tasinan toz, atik ve yabanci maddeler toz siklonu igerisine basilmakta,
siklonun yapisi itibari ile icerisine giren yabanci maddeleri siklon icerisinde déndurllerek asagi inmesi
saglanmaktadir. Siklon altina baglanan hava kilidi ile tahliye edilmektedir. Siklonun merkezinde
bulunan genis c¢apli boru seklindeki kanaldan yabanci madde ve tozdan arindiriimig havanin yukari
dogru ¢ikisi saglanmaktadir.

Mensgei: Turkiye
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Sekil 88. Siklon

Helezon (Vidali Konveyor): Vidali helezon konveyorler, toz veya granil halinde bulunan dékme
hammaddelerin mekanik olarak aktariimasini saglamaktadir. Vidal géturicd, helezon, vidali konveyor
olarak da adlandirlir. Helezon konveyoér yardimi ile istenilen iki nokta arasinda dogrusal bir hat
boyunca malzeme aktarimi yapilmaktadir. Helezon besleyiciler ve konveydrler uygulama alanina gére
cesitlilik gostermektedir. Endistriyel uygulamalarda aktarilacak hammaddenin 6zelligi, kapasite ve
mesafe gibi gesitli degdiskenlere goére vidali konveyériin tasarimi degismektedir. Helezon gaplari,
helezon yapisi, giris ¢ikis bogazlari, yataklamalar, motor gligleri uygulamaya gore segilmektedir.

Mensei: Turkiye

Sekil 89. Vidali Helezon Konveyor

Blower (Pnomatik Tasima): Hava basinci ile hammaddenin naklidir. Blower ile Gretilen havanin bir
boru hattina basiimasi ve bu boru hattina hava kilidi ile toz rtintin beslenmesi sistemi ile Grin transferi
yapilmasidir. Prosese sabitlendigi gibi seyyar olarak da kullaniimaktadir.
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Sekil 90. Sabit Sistem Blower is Akim Semasi

BLOWER

BLOWER 0 1
Pnomatik Yon % — Akis Sistemi Semas) éj

Akis Sistemi Semasi

Emme Borusu

Uriin
Girisi

Uriin ayirma -
siklonu
Hava Cikis1

% Blower

3.2.2.2 Hammadde ve Mamiil Madde Depolama Sistemi

Fabrikaya alinan ve stok edilen hammaddeler degisik yerlerde ve farkli 6zelliklere sahip depolama
sistemleri ile stoklanmaktadirlar. Likit katkilar yad, melas vb. tanklarda veya melas kuyularinda
stoklanmaktadir. Bazi hammaddeler hangarlarda, bazilari ise beton veya celik silolarda
depolanmaktadirlar. Bu durum fabrikanin yapisina, kapasitesine ve isleyisine gore degisiklik arz
etmektedir. Yuksek kapasitede stoklanan hammaddeler dékme olarak hammadde hangarlarinda veya
celik silolarda depolanmaktadir. Hangarlar ve ¢elik silolarin kapasitesi hammaddenin yogunluguna
go6re degismektedir.

Silolar: Ginimz teknolojisinde artik gelik aksamli silolar tercih edilmektedir. Galvaniz silolar; bugday,
arpa, soya fasulyesi, aygicegi, misir vb. serbest akan maddelerin depolanmasi icin tasarlanmistir. Bu
depolarda yogunlugu ¢ok disiik olan hammaddeler (bugday kepegi, toz yagli tohum kuispeleri vb.)
kopru yapacag i¢in stoklanamaz. Galvanizli malzemeden yapilan c¢elik silolarda hammadde daha
uzun slre, daha az iscilik ve enerji sarfiyati ile stoklanmaktadir. Hangarlarda hammaddenin
stoklanmasi isgilik gucunu artirmaktadir, hammaddenin sevki igin is makinalarina ihtiyag
olabilmektedir. Kullanim amacina ve yerine gdre galvaniz silo gesitleri:

1 - Ticari Tip Silolar

2 - Konik Tabanl Silolar

3 - Kiimes Tipi Silolar

isletme icinde konik tipli silolar kullaniimasi tavsiye edilmektedir. Clnku :

» DUsUKk isgilik ve enerji masraflari vardir.

» Mal tutmayi énleyen alt koni ile kolay ve hizli tahliye imkani saglar

+ Alt yapi masrafi gerektirmez.

 Doldurma ve bosaltmada talebe gére pnématik veya helezonlu sistem olusturulabilir.

Mensei: Turkiye
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Sekil 91. Konik Tabanli Silo Konik Tabanlari

3.2.2.3 Dozajlama (Rasyon Otomasyonu) Unitesi

Fabrikada Uretim, tam otomasyon sistemi ile yapiimahdir. Prosesin tim Unitelerinde oldugu gibi,
dozajlamada % 0,1 hata payi ile bilgisayar kontrolinde yapilmaktadir. Dozajlama Unitesinden kasit,
ana hammaddelerin dozajlanmasidir. Yani, karma yem yapiminda toplam dozajin blyik bir kismini
olusturan tane yemler, yagh tohum kuspeleri, degirmencilik yan Grlnleri vb. ana hammaddelerin
dozajlandigi Unitedir. 14 adet farkli hammadde deposunun altinda, merkezi bir noktada bulunan ana
dozaj bunkerinde, her depodan ayri ayri gelen helezonlarla dozajlama islemi ilgili formllasyona gére
gerceklesir. Makro ve mikro dozajlama Uniteleri bulundurulacak ve tam otomasyonla rasyonlar hatasiz
olarak karigsima aktarilacaktir.

3.2.2.4 Kirma, Karistirma ve Likit Takviye Unitesi

Karma yem formulasyonundaki dozajlama islemi bittikten sonra ana dozajda tartilan hammaddeler
tasima ekipmanlari ile degirmen Ustl doéner tava elekte elenmektedir. Elenmesinin sebebi degirmende
kirlmasina gerek duyulmayan partiklllerin  degirmene ugramadan degirmen alt bunkerine
génderilmesidir. Bu sayede hem elektrik enerjisi tasarrufu saglanmis olmakta hem de degirmendeki
yuksek devire bagll yuksek isidan kaynaklanan besin kaybi azaltiimig olmaktadir. Blyuk partikuller
cekicli degirmende uygun elek kullanilarak kirildiktan sonra elenen kisimla degirmen alt bunkerinde
birlesmektedir. Kirma islemi gerceklesirken dedirmen Uzerinde bulunan besleme Uniteleri degirmenin
devrine gobre miktari ayarlamaktadir. Bdylece o partideki tartma ve kirma islemi gergeklesmis
olmaktadir. Daha sonra karistirma islemi yapilmaktadir. Yem fabrikalarinda en hassas olunmasi
gereken, prosesin en 6nemli yeri karistirma islemidir. Her formulasyon farkli bir icerige sahip oldugu
icin karisimin yogunlugu da buna bagl olarak degismektedir. Mikserde (karistirici) her farkli yogunluga
sahip yemin farkli bir karigim suresi vardir. Bu sire mikser tipine ve kapasitesine gére degismektedir.
Formilasyonda likit katkilar hari¢ tim dozajlanan hammaddeler mikser Ust bunkerinde homojen
karisim icin beklemektedir. Pnématik kapaklar agildiktan sonra tim dozajlanan hammadde ve katki
maddeleri mikser icerisine bogalmaktadir. Homojen karisim zamani tamamlandiktan sonra mikser alt
kapaklari agilarak karigsimin tamami mikser alt bunkerine inmektedir. Artik karistirma islemi bitmis, likit
katkilarin katillacagi (melas,yag vb) adindan da anlasilacadi gibi melasiyer veya melasér (melas
mikseri) islemi baslayacaktir. Melas, melas tanklarinda yag ise yag tanklarinda stoklanmaktadir.
Karisim yapilmadan oOnce likit katkilarin mutlaka isitilmasi gerekmektedir. Karisim melasiyerden
gecerken birim zamanda gegen yem miktari otomatik olarak hesaplanip flowmetre yardimi ile likit
katkinin yogunluguna gore likit katkilar melasiyere puskurtilmektedir. Melasiyerdeki padillar yem ile
likit katkilari yogurarak yine homojen bir sekilde karigim saglanmis olmaktadir. Artik o partideki yem
ince formda Uretilmistir. EGer bu sekilde torbalanacaksa mamul depolarina sevk edilmektedir.
Fabrikada ilk asamada dékme mamul trGn alinacadindan torbalama Unitesi planlanmayabilmektedir.
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Tava Elek: Tava eleklerin icerisinde 6zel olarak dizayn edilmis elek bulunmaktadir. Elekler
kapasitelerine gére merkezden tahrik ve yandan tahrik olacak sekilde tasarlanmigtir. Elek Gzerine
gelen yari mamuller eledin dénme hareketi neticesinde kazanmis oldugu merkez kag kuvveti ile yan
kisimlara dogru savrulmaktadir. Yari mamullerin elek sacina ¢arpmasi sonucu olusan sarsinti ve
titresim ile toz zerreleri elek sacindan gegerek toz toplama bunkerinden sisteme tekrar
kazandiriimaktadir.

Mensgei: Turkiye
Ozellikler:

e Elek saclari istenilen tane biyukliklerine gore yapilabilmektedir.
e Elek iginin temizlenmesini kolaylastirmak igin gdvde Ust kisminda genis kapak sistemi
mevcuttur.

o Elek saclari istege gore paslanmaz gelikten imal edilebilmektedir.
Cekigli Degirmen: Taslyici gbvdesi, rotoru, yan kapaklari ve direkt akuple motoru ile birlikte bir tinite
olarak imal edilmigtir. Saglam yapisi ve az bakim isteyen konstriiksiyonu ile yiksek verim
saglamaktadir. Degirmen rotoruna maksimum c¢alisma hizinda balans ayari yapilmistir. Dogal
magnetli doner besleyici maksimum calisma emniyeti sadlamaktadir. Ogiitilecek olan hammadde,
degirmene doner besleyici tarafindan goénderilmektedir. Degirmen, giris bodazinda bulunan yén
klepesi ile her iki donus yoninde calisacak sekilde tasarlanmistir. Uygun cekic adedi, elek ¢api ve
devir sayisi ile yiksek verimli 6gutme saglanmaktadir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:

o Isiligslem gérmus gekicler

¢ Moduler dizayn

e Sessiz ve titresimsiz ¢alisma (90-93 dbA)
e Asgari aspirasyon ihtiyaci

o Yiksek verim

e Isletme ve bakim kolayhg!

e Basit calistirma ve kompakt dizayn

e Genis kapasite araligi

e Maksimum esneklik ve gesitlilik

o Kalite ve denenmis performans

e Yedek parga ve musteri servisi

o Duslk yatirim, isletme ve bakim masrafi
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Sekil 92. Cekicli Degirmen

Melas Mikseri: isletme sartlarina gére yem icerisine, melas mikserinde melas eklenmektedir. Giinliik
tank-armatir grubu ve puskirtme sisteminden olusan melas ekleme Unitesinden gelen melas, debi
kontrol sayaci ile miktari ayarlanmakta, isiticilar ile melas sicakhgi kontrol edilmektedir. 40°C
sicakhktaki melas giren urlinle homojen bir karisim saglamaktadir. Kapasiteye gore tek safth ve gift
safth modelleri vardir. Gévde ve padil grubu komple AISI304 kalite paslanmazdan imal
edilebilmektedir.

Mensei: Turkiye

Ozellikler:

e St37 veya AISI 304 kalite paslanmazdan imal gévde
e Ayarlanabilir padillar

¢ Kontinu sistem caligir

o Tek veya ¢ift saft secenegi

e Dinamik ve statik balansi alinmig rotor

e Ergonomik bakim kapaklari

e Emniyet sensdrleri

e Genis kapasite araligi

Sekil 93. Melas Mikseri
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3.2.2.5 Paketleme Unitesi

imalati yapilan ince, pelet ve graniil yemler mamul depolarina sevk edildikten sonra bant beslemeli
veya vidali torbalama kantarlarinda tartiip paketlenip adzi dikilen torbalar bantli konveyorler ile
vasitalara yuklenerek sevk edilir. Torbalama kantarlari, hammaddenin, toz yemin ya da pelet yemin
10-25 ya da 50 kg lk torbalarda paketlenmesi i¢cin hassas tartim yapan makinelerdir. Load celli ve
elektronik denetimli olarak imal edilmektedir. Hammadde 6zelliklerine bagli olarak vidali ya da bantli
besleme sistemlerine sahiptir. Tek kefe veya cift kefe olabilmektedir. Yem igletmesinde planlanan
sistem dokme yem olacagindan ileriki dénemlerde kullaniimak kaydi ile ¢ift kefeli paketleme Unitesi de
proje iginde planlanmaktadir.

Torbalama Kantari: Kaba dolum, orta dolum ve hassas dolum olmak tizere (i¢ asamada dolum iglemi
gerceklesmektedir. Dokunmatik ekranin start vermesi ile U¢ asamada tartim kefesine Uriin vermeye
baslamaktadir. Her asamada kendine belirlenen tartim degerine gelindiginde besleme islemine son
vermektedir. 3 adet load-celli tartim kefesi bosaltma kapaklarini agarak c¢uvallara dolumu
saglanmaktadir. Doldurulan guvallarin agzinin kapanmasi igin ytksekligi ayarlanabilen otomatik dikis
makinesi kullaniimaktadir. istenirse manuel dikis makinesi de kullanilabilmektedir. Elektrik ihtiyaci 220
V. 50Hz. AC, hava tiketimi 700It/dk. dir.

Mensei: Turkiye
Ozellikler:

e Operator yalnizca dolum yapacagi agirlik miktarini girer

e Otomatik dara alma ve tartim hatasini diizeltme islemi

e Toplam agirhk miktari ve toplam torba adedi izleme

e [stenen sayida torba alabilme

e Recetelendirme

o Agirhk kabul edilebilir tolerans disinda ise bekleme ve uyari
e Saha elemanlarini test edebilme ve izleme

e Tirkge ve ingilizce menii uyari mesajlari

e Yedek parga ve musteri servisi

Sekil 94. Torbalama Kantari

At -c—sI* H
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3.2.3 Kulugkahane

90.000 kapasiteli tavuk kesimhanesi icin Uretim yapan ciftliklere civciv ihtiyacini karsilamak maksadi
ile kulugkahaneler planlamak gerekmektedir. Kulugkahanelerin yumurta ihtiyaclarini kargilamak igin
damizlik ciftlikleri planlanmalidir. Bu igletmelerin planlanmasi yapilirken Kulugkahane ve Damizlik
isletmelerinin Calisma ve Saglk Kontrol Yoénetmeligi kapsaminda gerekli faaliyetlerin yiiriitilmesi
gerekmektedir. Bu sebeple ayni yonetmeligin 5, 6 ve 7. maddelerinde belirlenen teknik ve asgari
sartlar ile bélimlendirmelere gore kulugkahaneler ve damizlik igletmeler kurulmakta ve isletiimektedir.
Bu yonetmeligin 5. maddesine gore kulugkahanelerin bolimleri su sekilde olacaktir:

a) Kulugkahane girisinde; motorlu arag veya diger nakil araglarinin giris ve cikislarinda
dezenfeksiyonunu sadlamak amaciyla araclarin iginden gegirilebilecedi dezenfektan havuzlar ile alet

ve ekipmanlarin dezenfeksiyonunun yapilabilecedi uygun bir sistem,

b) Kulugkahanenin ilk girisinde bay ve bayanlar i¢in ayri ayri duslarin ve tuvaletlerin oldugu, giysilerini
degistirebilecekleri giyinme dolaplarinin bulundugu uygun bir bdlim,

c) idari kisim ve brolar,

d) Yumurta kabul, segim ve tasnif bolimu,

e) Yumurta deposu,

f) Gelisim makinalari odasi,

g) Cikim makinalari odasi,

h) Kanatli yavru seleksiyon, asilama, cinsiyet ayrimi ve kutulama bélimleri,

i) EKipman ve malzeme temizleme, dezenfeksiyon bolimd,

j) Malzeme odasi ve depo,

k) Jenerator.

Gunluk 90.000 kesimin planlandigi bir sistemde gunlik 90.000-100.000 adet civcivi isletmelere
verebilecek bir kulugkahane sistemini olusturmak veya digsaridan temin yolu ile civcivleri saglamak
gerekmektedir. Bu sekilde 100.000 gunlik yumurtanin asilanip sisteme dahil edilmesi gerekmektedir.
Kulugkahaneler %10 yumurta kaybi ve 23 glin prensibine gbre galismaktadir. Bu hesaplamaya goére
kulugkahanelere yumurta saglamak maksadi ile kurulan damizlik yumurta ciftliklerinin kapasitesi de

100.000 x %10x kapasite: 110.000 adet/giin yumurta kapasitede olmasi gerekir.

3.2.4 Teknik Kabuller
3.2.4.1 Su ihtiyaC|

Planlanan pilic kesim ve isleme projesinin isletme surecinde; proses akim semasi ve is aciklama
raporlarinda belirtildigi Uzere; suda elektrikli sokla bayiltma, sicak suda haglama, i¢ ¢ikarma, i¢c-dis
yikama, air-chilling, kesim ve pargalama unitelerinin temizligi, ileri Grin isleme boélimiinde pisirme,
sogutma, makine ekipmanlarin temizligi, vb. gibi projenin islem sureci sonucunda toplam 10 L/pilic
atiksu olusumu s6z konusu olacaktir.
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Proses kaynakl atiksu : 90.000 adet/giin x 10 It/adet = 900 m3/giin

2018 yili TUIK-Belediye istatistiklerine gore Tirkiye genelinde belediyelerde desarj edilen kisi basi
gunlik atiksu miktari 188 litre/glindir. Bahsi gegen personelin sosyal kullanimlari sonucu neden
olacagi evsel nitelikli atiksu miktari asagida hesaplanmistir. Kurulmasi planlanan 90.000 adet/giin
kapasiteye sahip igletmede belirtilen model iginde yapilacak bir sistemde 50 kisinin galisacagi
ongorilmektedir.

Evsel nitelikli atitksuyun 50 kisi x 188 It/kisi glin= 9.40 It/giin = 10 m3/giin olmasi beklenmektedir. Bu
sekilde isletmede aylik su ihtiyaci :910 x 30 = 27.300 m? olacaktir. Yillik su ihtiyaci da 300 giin
prensibine gore 273.000 m?3 olacaktir. Su maliyeti de yaklasik yillik 2.730.000 TL olacaktir.

3.2.4.2 Atik Miktan:

Atik yoénetim plani hazirlanirken CED ydnetmelidi ve ilgili mevzuata uygun hareket edilecektir. Kati
atiklar, evsel atiklar, sivi atiklar ayri ayri dederlendirilecektir.
TUIK verilerine gore kisi basi bu miktar 1,08 kg/giindiir. 50 kisinin calistigi tesiste ginliik 1,08 x 50 =
54 kg/gin kadar kati evsel atik birikecektir. Bu atiklar sizdirmaz konteynerlerde biriktirilecek ve ¢cop
atik toplama alanina gelecektir. Burada biriktirilen evsel atiklar alinarak ortamdan uzaklastirilacaktir.
Ayrica rendering Unitesine génderilen atiklardan olan isletme kesim artiklari mevcuttur. Pili¢ kesim ve
isleme prosesi siresince tiy, kafa, ayak, yag, kan vb. tirde kati atiklar agiga gikacaktir. Bir canl tavuk
ortalama 2,3 kg’ dir ve bu agirhgin yaklasik % 25’ ini kelle, tiy, kan, ayak gibi artiklar olusturmaktadir.
Projenin isletme silrecinde olusan ve proje tamamlandiginda olusacak proses atiyi miktari asagida
hesaplanmistir.

Proses Atigi = 90.000 adet/guin x 2,3 kg/adet x 0,25 = 51.750 kg/gin

=52 ton/glin proses atidi ¢ikacaktir.
3.2.4.3 Elektrik ihtiyaci

isletmede elektrik toplam kurulu giic 1000 kw olacaktir. Bitiin makinelerin giinlik 4 saat tam
randimanla calistigl varsayilirsa igletmenin gunluk sarfiyati 4.000 kw ve yillk sarfiyat da 1.200.000
kw/h olacaktir. isletmelerin yillik elektrik maliyeti ortalama :

1.200.000 x 0.4030 = 483.600 TL olacaktir.

3.3 insan Kaynaklari

2019 yih verilerine gére Zonguldak ili nifusu 596.053'tir. Bu nifusun %62'si sehirlerde yasamaktadir.
ilin yizélgimi 3.341 km2dir. ilde km2ye 178 kisi diismektedir. (Bu sayl merkez ilgede 456°dir.) ilde
yillik nidfus % 0,61 oraninda azalmistir. Merkez ilgeyle beraber 8 ilge, 25 belediye, bu belediyelerde
176 mahalle ve ayrica 380 koy vardir.

Tablo 26. Zonguldak ili Genel Bilgileri

iige 8 (1 merkez ilge)
Belediye 25
Koy 380
Yiizolgiimii 3.341 km?
Toplam niifus 596.053
Erkek niifus 295.832
Kadin niifus 300.221
Koy niifusu 226.941
Kent niifusu 369.112

Kaynak: TUIK (2019)
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Tablo 27. Zonguldak ili ilgeleri Niifus Bilgileri

ligeler Yerlesim 2015 2016 2017 2018 2019
Yeri Nifus % Nifus % Nifus % Nifus % Nifus %
MERKEZ Sehir 108.074 86 108.180 86 108.424 86 105.529 85 105.494 85

Koy 18.207 14 18224 14  17.879 14  19.810 15 18.503 15
Toplam  126.281 100 126.404 100 126.303 100 125.339 100 123.997 100

ALAPLI Sehir 20.350 46 20.287 46 20.259 46  19.301 44 19.923 45
Koy 23.950 54 23.679 54 23371 54 24985 56 23.928 55
Toplam 44300 100 43966 100 43.630 100 44.286 100 43.851 100

CAYCUMA Sehir 26.536 29 27.062 30 27.457 30 27190 30 27.783 31
Koy 64654 71 64.037 70 63403 70 64.379 70 62773 69
Toplam 91.190 100 91.099 100 90.860 100 91.569 100 90.556 100

DEVREK Sehir 26.556 47 26.608 47 27.110 48 26.497 46 27.049 47
Koy 29.726 53  30.278 53 29.448 52 31.043 54  30.534 53
Toplam 56.282 100 56.886 100 56.558 100 57.540 100 57.583 100

KDZ. Sehir 114274 66 115987 66 118.030 67 117456 67 118.764 68
EREGLI Koy 59.612 34 58.632 34 57.321 33 58149 33 56.858 32
Toplam  173.886 100 174.619 100 175.351 100 175.605 100 175.622 100

GOKGEBEY Sehir 8.098 38 8.302 39 8.239 39 8.204 38 8.103 38
Koy 13.304 62 12831 61 12.808 61 13.451 62 13.005 62
Toplam 21402 100 21.133 100 21.047 100 21.655 100 21.108 100

KiLiMmLI Sehir 22478 59 21.867 59 21.177 59 20.639 58 20.508 59
Koy 15.712 41 15346 41 14.889 41 14.684 42 14321 41
Toplam 38190 100 37.213 100 36.066 100 35.323 100 34.829 100

KOZLU Sehir 37.341 84 39335 85 40375 86 40.853 84 41488 86
Koy 7.035 16 6.869 15 6.702 14 7.528 16 7.019 14

Toplam 44.376 100 46.204 100 47.077 100 48.381 100 48.507 100
GENEL Sehir 363.707 61 367.628 61 371.071 62 365.669 61 369.112 62
TOPLAM Koy 232.200 39 229.896 39 225.821 38 234.029 39 226.941 38

Toplam  595.907 100 597.524 100 596.892 100 599.698 100 596.053 100

Kaynak: TUIK (2020)

Sekil 95. Zonguldak ili Bitirilen Egitim Durumu (6+ yas)

Zonguldak ili Bitirilen Egitim Durumu (6+ yag)

200
m okuma yazma
180 bilmeyen
160 ® okuma yazma bilen
fakat bir okul
bitirmeyen
140 w ilkokul
_ 120
o IkSareti
¥ 100 ilkogretim
=
m
80 m ortaokul ve dengi
€0 meslek okulu
m lise ve dengi meslek
40 1 okulu
20 - yiiksekokul veya
fakulte
O ;
2018 2017 2016 2015 2014 ylkseklisans (5 veya 6
YILLAR yillik fakilteler dahil)
Kaynak: TUIK
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Tablo 28. Zonguldak ili Bitirilen Egitim Durumu (6+ yas)

yil Okuma Okuma ilkokul ilkdgretim  Ortaokul Lise ve Yiksek Yiksek Doktora Bilinmeyen
yazma yazma ve dengi dengi okul lisans
bilmeye  bilen meslek meslek  veya (5 veya
n fakat bir okulu okulu fakiilte 6 yillk
okul fakiiltel
bitirmeye er dahil)
n
2014 33.760 55.194 174.256  82.201 45.433 104.406  49.752 2.759 784 4.606
2015 32.940 54.018 172.321  71.062 54.202 105.691  54.304 3.088 862 2254
2016 31.228 50.875 167.416  63.667 64.157 111.427 57.723 3.138 853 2.256
2017 29.701 49.025 164.080  63.913 66.026 112.674  58.941 4.338 1.097 2.992
2018 27.997 48.340 155.485  66.997 67.690 118.902 61.472 4.909 1.100 3.095
Kaynak: TUIK (2020)
Tablo 29. Zonguldak ili Galigma Gagindaki Niifus (15-65 yas)
Yil 15-19 20-24 25-29 30-34 35-39 40-44 45-49 50-54 55-59 60-64 15-65
yas yas yas yas yas yas yas yas yas yas yas
2015 41.808 40.394 40.630 46.767 48.707 44.733 39.755 41.782 39.958 33.303 417.837
2016 43.373 40.149 39.607 45.293 49.465 44592 40.383 41.658 39.884 35.919 420.323
2017 43.314 40.295 38.277 43.876 49.003 45.048 41.180 40.744 40.970 36.488 419.195
2018 42.103 41.570 38.972 42.767 48328 45.681 41.863 40.634 41.622 36.891 420.431
2019 40.919 42.116 36.978 40.402 47.288 46.403 42.438 40.351 41.301 37.676 415.872
Kaynak: TUIK (2020)
Tablo 30. Zonguldak ili Gaisma Gagindaki Niifus / Zonguldak Niifusu
Yil Calisma cagindaki Zonguldak niifusu Oran
niifus (15-65 yas)
2015 417.837 595.907 0.701
2016 420.323 597.524 0.703
2017 419.195 596.892 0.702
2018 420.431 599.698 0.701
2019 415.872 596.053 0.697

Kaynak: TUIK (2020)

Tablo 31. Zonguldak ili Geng Niifus / Zonguldak ili Calisma Gagindaki Niifus

Yil Geng niifus Calisma c¢agindaki Oran
(15-25 yas) nifus (15-65 yas)

2015 82.202 417.837 0.196

2016 83.522 420.323 0.198

2017 83.609 419.195 0.199

2018 83.673 420.431 0.199

2019 83.035 415.872 0.199

Kaynak: TUIK (2020)
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Sekil 96. iggiicii Verileri (15+)
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Kaynak: TUIK-2019

Sekil 97. TR81 Bati Karadeniz Egitim Durumuna Gére istihdam ve igsizlik Orani (15+)
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Kaynak: TUIK-2019
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Sekil 98. istihdam Edilenlerin iktisadi Faaliyet Kollari (15+)
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B Tirkiye  TR8 Bati Karadeniz 1 TR81 Bati Karadeniz (Zonguldak-Karabuik-Bartin)

Kaynak: TUIK-2019

2019 Turkiye istatistik Kurumu verilerine gére Zonguldak ili toplam niifusunun yaklagik %70’i galisma
¢agindadir (15-64 yas). Calisma ¢agindaki nifus igerisinde geng nifus (15-25 yas) orani ise yaklasik
%20’dir.

Zonguldak, Karabilk ve Bartin illerinden olusan TR81 bélgesinde Tirkiye istatistik Kurumu 2019
verilerine gore toplam istihdamin (15+) %30,5’i tarim, %21,4’G sanayi ve %48,1’i hizmet sektdriinde
istihdam edilmektedir. Bolgede issizlik orani ise %9,6°d1r.

TR81 bdlgesinde okuma yazma bilmeyenlerin istihdam orani %23,7, lise alti egitimlilerin istihdam
orani 43,5, lise ve dengi meslek okulu mezunlarinin istihdam orani 47,3 ve yuksekdgretim egitim
seviyesindekilerin istihdam orani %69,3'tir.

Zonguldak ili ve TR81 bdlgesi ile ilgili Turkiye istatistik Kurumu verileri incelendiginde il ve bdlgenin
yeterli isglicu potansiyeline sahip oldugu ve Entegre Etlik Tavuk Kesimhanesi Projesi icin nitelikteki
istihdama erisim konusunda bir sorun yasanmayacagi degerlendirilmistir.
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Tablo 32. Zonguldak ili Uretici Kaydi

Aciklamalar  Uretici Sayisi  Uretici Sayisi  Uretici Sayisi  Uretici Sayisi  Uretici Sayisi

(2015) (2016) (2017) (2018) (2019)
CKS (Ciftci 18.796 20.600 21.448 22.229 22.328
Kayit
Sistemi)
TURK-VET 34.889 21.284 18.544 21.783 21.472
Sistemi
OTBIS 1.077 1.053 1.029 1.104 1.204
(Organik
Tarim)
AKS (Aricilik 526 361 500 688 776
Kayit
Sistemi)
Tarimsal 8.303 8.303 7.330 7.330 7.330
Kalkinma
Kooperatifleri
Su Uriinleri 431 456 446 446 443
Kooperatifleri
Uretici 450 450 554 554 543
Birlikleri
Tarimsal 235.469 253.056 257.080 259.418 255.410
Yayilim

Desteklemesi

Alan (dekar)
Kaynak: Zonguldak il Tarim ve Orman Muduirligi (2020)

2019 verilerine gore Zonguldak ilinde CKS’ye (Ciftci Kayit Sistemi) kayith olan uretici sayisi 22.328’dir.
TURK-VET Sistemi’ne kayitli olan (retici sayisi ise 21.472 olarak tespit edilmistir.

istihdam edilecek personelin unvanlari, sayilari ve maas bilgileri asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 33. Personel Giderleri

Unvan Calisan sayisi Brut maas (TL) Yillik personel gideri
(TL)
Genel Mudir 1 15.000,00 180.000,00
MUdir 3 12.000,00 432.000,00
Teknik Personel 5 7.500,00 450.000,00
Yardimci Personel 10 5.000,00 600.000,00
Vasifsiz Personel 50 3.500,00 2.100.000,00
TOPLAM 69 43.000,00 3.762.000,00

Dunya tavuk eti dretiminde 6ne c¢ikan Ulkeler sirasiyla ABD, Brezilya, Cin, Hindistan ve Rusya’dir.
ABD, Cin ve Hindistan’da asgari Ucretler bdlgelere gore farkhlik gbéstermektedir. 2020 yili itibariyle
asgari Ucret ABD’de 1392-2300 dolar, Cin’de 155-338 dolar, Hindistan’da ise 75$-360$ araligindadir.
Brezilya'da 256%, Rusya’da 195$ asgari icret 6denmektedir. Ulkemizdeki asgari licret ise glinimiz
kuruyla (1$=7,3 TL) yaklasik 326$ civarindadir.
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Sekil 99. Diinya Tavuk Eti Uretiminde One Gikan Ulkelerin Asgari Ucretleri

Asgari Ucret ($), 2020
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m Asgari Ucret ($)

Diger tavuk Ureticileri Ulkelerle karsilastinidiginda, Turkiye’'nin asgari Ucretinin ABD’den az Rusya,
Brezilya, Cin ve Hindistan'dan fazla oldugu gorilmektedir. Kurulmasi planlanan entegre etlik tavuk
kesimhanesi tesisinde agirlikla vasifsiz isgi ¢galistigi ve bunlarin da asgari Gcret Gzerinden maas aldigi
g6z 6nune alindiginda, ilgili sektérde iscilik ydoninden ABD’ne gore avantajli bir konumdayken, diger
Ulkelere gore dezavantajli durumda oldugu gortlmektedir.

4. FINANSAL ANALIiz

Kurulmasi planlanan 90.000 adet/giin kesim kapasitesine sahip isletme igin proje mali inceleme
rakamlari, piyasa fiyatlar Uzerinden yaklasik degerler baz alinarak yapilmistir. Proje alaninin zemin
etidu ve topografyasi incelendikten sonra net rakamlar hesaplanarak uygulama projeleri
hazirlanmalidir.

4.1 Toplam Sabit Yatinnm Tutari

Tablo 34. Sabit Yatirnm Tablosu

TAHMINi SABIT YATIRIM PLANLAMASI TABLOSU

AGIKLAMALAR BIRIM FIYAT/TL ADET/ M2 TOPLAM/ TL
A Insaat Maliyetleri
Ara Yollar ve Temel Atma 700.000
Kenar ihata Hatt 70 1.000 70.000
Binalar 2.500 2.500 6.250.000
Tesis Makine Ekipman Sistem 12.000.000
Altyapi Faaliyetleri 1.300.000
Atik Su Aritma Tesisi 600.000
Kulugkahane 2.100.000
Soguk Hava Depolari 1.300.000
Yem Fabrikasi 51.100.000
TOPLAM 75.420.000
B Makine ve Tesisler
Elek. Tesis Tesisati, Jenerator 600.000 1 600.000
Su Tesisi 70.000 70.000
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Aydinlatma Sistemleri 260.000 260.000
Kamera Giivenlik Sistemleri 130.000 1 130.000
TOPLAM 1.060.000
C Tasit Araglarn
Pilic Nakliye Tirlari 700.000 10 7.000.000
Yem ve Atik Araglari 400.000 4 1.600.000
Bayi Dagitim Araglari 130.000 40 5.200.000
Forklift 120.000 3 360.000
TOPLAM 14.160.000
D Demirbaglar
Demirbaslar 130.000
Bilgisayar Sistemi 70.000
TOPLAM 200.000
E Kurulug Ve Orgiitlenme Gideri
Tim Proje Giderleri 240.000 1 240.000
Danigmanlik Giderleri 300.000 1 300.000
TOPLAM 540.000
GENEL TOPLAM 91.380.000
Bakim ve Onarim Giderleri
Tablo 35. Bakim ve Onarim Giderleri Tablosu
Bakim onarima Tabi Sabit Kiymet Gider Bakim Orani Yillik Bakim Onarim
Sabit Kiymet T.(TL) % Miktar (TL)
ingaat 35.100.000,00 15 526.500,00
Makine Ekipman Arag 52.000.000,00 4 2.080.000,00
TOPLAM 87.100.000,00 2.606.500,00
Personel Giderleri
Tablo 36. Personel Giderleri Tablosu
Sira No Personel ve Kisi Sayisi Aylik Maas Calisma Yilhk Tutan
Isciler (Brut) Suresi (ay) (TL)
1 Teknik 5 7.500,00 12 450.000,00
Personel
2 Yardimci 10 5.000,00 12 600.000,00
Personel
3 Vasifsiz 50 3.500,00 12 2.100.000,00
Personel
4 Genel Middr 1 15.000,00 12 180.000,00
5 Mudar 3 12.000,00 12 432.000,00
TOPLAM 3.762.000,00
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Amortisman Giderleri

Amortisman giderleri, igletmelerin sahip oldugu duran varliklarin (bir yildan fazla kullanim siresi olan
tasit, bina, makineler, demirbas esyalar vb.) zamanla asinma, yipranma ve eskime dolayisiyla
degerlerinde meydana gelen azalisin tespiti amaciyla hesaplanmistir.

Tablo 37. Amortisman Giderleri Tablosu

Amortismana Sabit Kiymet Amortisman  Amortisman Yillik Amortisman

Tabi Sabit Gider T. (TL) Orani % Siiresi (Yil) Miktan (TL)

Kiymet

ingaat 35.100.000,00 2 50 702.000,00
Makine 52.000.000,00 10 10 5.200.000,00
Ekipman
TOPLAM 87.100.000,00 0 5.902.000,00
Giderler Toplami
Tablo 38. Giderler Toplami Tablosu
Aciklamalar 1.yl 2.yl 3.yl 4.yl S.yil
1. Hammadde 234.549.000,00 234.549.000,00 234.549.000,00 234.549.000,00 234.549.000,00
2.Yardimci 18.000.000,00 18.000.000,00 18.000.000,00 18.000.000,00 18.000.000,00
Madde ve
Malzeme
3.Elektrik, Su, 10.679.900,00 10.679.900,00 10.679.900,00 10.679.900,00 10.679.900,00
Yakit
4.Bakim-Onarim 2.606.500,00 2.606.500,00 2.606.500,00 2.606.500,00 2.606.500,00
5.Tekn. 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Odemeleri
(Lisans vs)
6. iscilik ve 3.762.000,00 3.762.000,00 3.762.000,00 3.762.000,00 3.762.000,00
Personel
7. Kira Giderleri 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
8. Genel Yonetim 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
9. 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Satig/Pazarlama
10.Amortisman 5.902.000,00 5.902.000,00 5.902.000,00 5.902.000,00 5.902.000,00
11.Faiz (Isletme 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 TL
Donemi)
TOPLAM 275.499.400,00 275.499.400,00 275.499.400,00 275.499.400,00 275.499.400,00
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Gelirler Toplami

Tablo 39. Gelirler Tablosu

Aciklamalar 1. Y1l 2.yil 3.yl 4.Yil 5.Yil

A- Satis Miktari(KG)

Pili¢ Eti 36.000.000 36.000.000 36.000.000 36.000.000 36.000.000
Tavuk Unu 7.000.000 7.000.000 7.000.000 7.000.000 7.000.000
B- Birim Fiyati (TL)

Pili¢ Eti 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Tavuk Unu 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
C- Satig Geliri (Ciro) (AXB)

Pili¢ Eti 352.800.000 352.800.000 352.800.000 352.800.000 352.800.000
Tavuk Unu 9.800.000 9.800.000 9.800.000 9.800.000 9.800.000
Toplam Satisg Geliri (Ciro)(TL) 362.600.000 362.600.000 362.600.000 362.600.000 362.600.000
Toplam Yatinnm Tutan

Tablo 40. Toplam Yatirim Tutar Tablosu

A. Sabit Yatirnm Tutar 91.380.000,00
B. isletme Sermayesi Tutari 358.149.220,00
Toplam Yatinm Tutar (A+B) 449.529.220,00
Yilik Gelir-Gider

Tablo 41. Yillik Gelir-Gider Tablosu

Aciklamalar 1.Yil 2.y 3.Yil 4. Y1l 5.Y1l

1. Gelirler 362.600.000,00 362.600.000,00 362.600.000,00 362.600.000,00 362.600.000,00
Il. Giderler 275.499.400,00 275.499.400,00 275.499.400,00 275.499.400,00 275.499.400,00

Il
Vergilendirme

87.100.600,00

87.100.600,00

87.100.600,00

87.100.600,00

87.100.600,00

Oncesi Kar (I -

1))

IV. Vergi 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
!ndirimi ve

Istisnalar

V. Vergiler [(Ill- 17.420.120,00 17.420.120,00 17.420.120,00 17.420.120,00 17.420.120,00

1V)* % 20 Vergi
Orani]

VI.
Vergilendirme
Sonrasi Kar (lll
- V)

69.680.480,00

69.680.480,00

69.680.480,00

69.680.480,00

69.680.480,00

Yatirnrm Karhhgs:

Yatirrm Karliligi = (Vergi Sonrasi Kar/Toplam Yatirim Tutari) x 100
= (69.680.480 / 449.529.220) x 100

=%15,5
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4.2 Yatirnm Geri Donuis Siiresi

Yatirim Geri Dénug Siresi = Toplam Yatirim Tutari/(Vergi Sonrasi Kar+Amortisman+Faiz)
=449.529.220 / (69.680.480 + 5.902.000 + 0)
=449.529.220 / 75.582.480
=5,94 yil

Hesaplamalardanda anlasilacagi lGizere 90.000 adet/giin kesim kapasitesine sahip yatirim planinin gok
yuksek bitceli bir proje oldugu gorilmektedir. Projenin, beklentileri gok kargilamayacak (yatirimciyi
tatmin etmeyecek) bir kar orani ile yatirrma doénistigu gézlemlenmektedir. Sabit yatirim oranlari ne
kadar dengeli ise de isletme sermayesi ihtiyaci ¢ok ylksek oldugu ortaya ¢ikmaktadir. Yillik net kar,
sabit yatirnmi yaklasik 1 yil gibi kisa bir sirede amorti etse de; isletmenin donguisinde ihtiyag olan
isletme sermayesini gevirme islemi yiksek risk arz etmektedir. Béyle bir gruptaki isletmenin, karli ve
riski disuk bir yatirrm olarak ifade edilebilmesi igin, yillik net karinin %20-25 seviyelerinde olmasi
gerekmektedir. Oysa yapilan projeksiyonda, net kar %15 bandinda hesaplandigindan yatirim riskli
gruptadir.Fizibilite hesabindan hareketle varilan éngoriye gore, kapasite dusiruldikge risk seviyesi
artmakta ve yatinm geri donus slresi uzamaktadir. Fakat kullanilan igletme sermayesine gére,
40.000-50.000 bas kapasiteli tesislerin daha rantabl oldugu anlagiimaktadir.

5. CEVRESEL VE SOSYAL ETKi ANALizi

Cevresel etki degerlendirmesi (CED); gerceklestiriimesi planlanan projelerin ¢evreye olabilecek olumlu
ve olumsuz etkilerinin belirlenmesinde, olumsuz yondeki etkilerin dnlenmesi ya da ¢evreye zarar
vermeyecek Olclide en aza indirilmesi icin alinacak énlemlerin, secilen yer ile teknoloji alternatiflerinin
belirlenerek degerlendiriimesinde ve projelerin uygulanmasinin izlenmesi ve kontroliinde sirdirilecek
calismalardir.

Cevresel etki degerlendirmesi slreci; gergeklestiriimesi planlanan projenin gevresel etki
degerlendirmesinin yapilmasi igin; basvuru, ingsaat 6ncesi, insaat, isletme ve isletme sonrasi
calismalari kapsayan suregtir.

Cevresel etki degerlendirmesi igin, CED yonetmeligi ek-3'te yer alan genel format dikkate alinarak
dosya hazirlanir ve hazirlanan dosya Cevre ve Sehircilik Bakanhgina génderilir. Bakanhkga uygunluk
yoénlinden 5 is gun icerisinde incelenen dosyanin bir 6rnegi halka duyurulmak Uzere ilgili ilin Valiligine
gonderilir. Proje ile ilgili olarak bagvurunun yapildigini, CED sirecinin basladigini, CED Basvuru
Dosyasinin halkin gérusune acildigini ve GCED sureci tamamlanana kadar projeye iligkin goris ve
onerilerin Valilige veya Bakanliga verilebilecedi Bakanlik ve Valilik tarafindan anons, askida ilan,
internet vb. sekilde halka duyurulur.

CED Raporunun Kapsam ve 0zel formatinin belirlenmesinden &6nce halki proje hakkinda
bilgilendirmek, projeye iligkin gorls ve Onerilerini almak UGzere halkin katilimi toplantisi diizenlenir.
Toplantinin yeri, tarihi ve saati en az 10 giin 6ncesinden, yerel ve ulusal yayim yapan gazetelerde ilan
edilir.

Toplanti Cevre ve Sehircilik iI Midiriniin veya gérevlendirecedi bir yetkilinin baskanhiginda yapilir.
Toplanti tutanagi, bir sureti Valilikte kalmak Uzere Bakanliga gonderilir. Komisyon uyeleri kendilerine
iletilen tarihe gore halkin katilimi toplantisina katilabilirler. Halkin katihmi toplantisi ¢alismalari ile ilgili
sekretarya hizmeti, Cevre ve Sehircilik il Midirligi tarafindan yiritilir.

Bakanlik, Komisyonun rapor hakkindaki ¢calismalari ve halkin géruslerini dikkate alarak proje i¢in "CED
Olumlu" ya da "CED Olumsuz" kararini on is gunu iginde verir, bu karari komisyon Uyelerine bildirir.
Proje icin verilen "CED Olumlu" ya da "CED Olumsuz" karari Bakanlik ve Valilik tarafindan askida ilan
ve internet aracilidi ile halka duyurulur.
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CED olumu Kkarari, Cevresel Etki Degerlendirmesi Raporu hakkinda, komisyonca yapilan
degerlendirmeler dikkate alinarak, projenin g¢evre Uzerindeki olumsuz etkilerinin, alinacak onlemler
sonucu ilgili mevzuat ve bilimsel esaslara gore kabul edilebilir diizeylerde oldugunun saptanmasi
Uzerine gergceklesmesinde sakinca goérulmedigini beliten Bakanlik kararidir. Bu karar akabinde,
gerekli izinler alinarak yatirrma baslanmasinda sakinca yoktur. "CED Olumlu" karari verilen proje i¢gin
yedi yil igcinde micbir bir sebep bulunmaksizin yatirrma baglanmamasi durumunda "CED Olumlu"
karari gegersiz sayilir.

CED olumsuz karari, Cevresel Etki Degerlendirmesi Raporu hakkinda Kapsam Belirleme ve inceleme
Degerlendirme Komisyonunca yapilan degerlendirmeler dikkate alinarak, projenin gevre Uzerindeki
olumsuz etkileri nedeniyle uygulanmasinda sakinca goruldiguni belirten Bakanlik kararidir. Yatirim
gerceklestiriiemez. CED olumsuz karari verilen projeler igin, bu karara neden olan sartlarda degisiklik
olmasi durumunda yeniden basvurulabilir.

Cevresel Etki Degerlendirmesinin gerekli olup olmadiginin arastiriimasi amaciyla Bakanlikga
yetkilendirilmis kurum ve kuruluslar tarafindan; CED Yoénetmeligi Ek-4’e gore hazirlanan Proje Tanitim
Dosyasi, proje sahibince Proje Tanitim Dosyasinda ve eklerinde yer alan bilgi ve belgelerin dogru
oldugunu belirtir taahhit yazisi ve imza sirkileri ile Bakanlk tarafindan belirlenen basvuru bedelinin
6dendigine dair belge Valilige sunulur.

Proje tanitim dosyasi; Se¢cme Eleme Kriterlerine tabi projelere CED uygulanmasinin gerekli olup
olmadiginin belirlenmesi amaciyla hazirlanan dosyadir.

Valilik, proje igin hazirlanan proje tanitim dosyasini Ek-4te yer alan kriterler ¢ergevesinde bes is ginu
icinde inceler. Dosya kapsamindaki bilgi ve belgelerde eksikliklerin bulunmasi halinde bunlarin
tamamlanmasi Bakanlikga yetkilendiriimis kurum ve kuruluslardan istenir.

Eksiklikleri alti ay igerisinde Valilige sunulmayan proje tanitim dosyalari iade edilir, bagvuru gegersiz
sayilir. Valilik gerekli gérdigu hallerde proje alanini yerinde inceleyebilir veya inceletebilir.

Valilik 5 isglinl icinde dosyay! uygunluk yéntnden inceler. Valilikge; uygun bulunan dosya tGzerinde 15
isguni inceleme ve degerlendirme yaparak, 5 isguni igerisinde karar verir.

Valilik onbes is guniu iginde inceleme ve degerlendirmelerini tamamlar. Proje hakkinda "CED
Gereklidir" veya "CED Gerekli Degildir" kararini bes is ginu iginde verir, karari proje sahibine ve
Bakanlikga yetkilendiriimis kurum ve kuruluglara bildirir. Valilik, bu karari askida ilan ve internet
aracihgiyla halka duyurur.

Cevresel etki degerlendirmesi gerekli degildir karari, Se¢gme Eleme Kriterlerine tabi projelerin gevresel
etkilerinin incelenerek, dnemli gevresel etkilerinin olmadidi ve Cevresel Etki Degerlendirmesi Raporu
hazirlanmasina gerek bulunmadigini belirten Valilik kararidir.

Cevresel etki degerlendirmesi gereklidir karari, Se¢cme Eleme Kriterlerine tabi projelerin cevresel
etkilerinin incelenerek, cevresel etkilerinin daha detayli incelenmesi amaciyla Cevresel Etki
Degerlendirmesi Raporu hazirlanmasinin gerektigini belirten Valilik kararidir. Uygulanacak EK-1
prosedird sonu¢lanmadan yatirima baglanamaz. "CED Gereklidir" karari verilen projeler igin bir yil
icerisinde Bakanliga basvuru yapilmamasi durumunda karar gegersiz sayilir.

Tavuk Kesimhane Tesisinin Gevresel Etki Analizi

Entegre etlik tavuk kesimhanesi yatinmi gunlik 90.000 adet kesim kapasitesi dngdrilen bir tesis
olarak degerlendirilmistir.

Konuyla ilgili olarak ¢evresel etki degerlendirmesi yonetmeligi ek-1 listesi,18.sirasinda:
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Hayvan kesim tesisleri:

a) Biiyiikbas ve/veya kliglikbas hayvan kesiminin yapildidi tesisler, [(100 kesim (initesi/giin ve
tizeri), (Her bir kesim linitesi esdegerleri: 1 bas sigir, 2 bas deve kusu, 4 bas domuz, 8 bas koyun, 10
bas keci, 130 bas tavsan)]

b) Kanatli hayvanlarin kesiminin yapildidi tesisler, [(60.000 adet/qiin ve lizeri tavuk ve esdegeri
diger kanatlilar) (1 adet hindi = 7 adet tavuk esas alinmalidir)]

Ayni ydnetmeligin secme, eleme kriterlerinin uygulanacagi ek-2 listesinin 28.sirasinda da;
Hayvansal driinlerin Gretimi:
a) Hayvansal yaglarin eritildigi tesisler,
b) Su driinleri isleme tesisleri,
c) Stit isleme tesisleri, (Cig st isleme kapasitesi 10.000 litre /giin ve (izeri)
¢) Kiiltiir balikgiligi projeleri, (30 ton/yil ve iizeri liretim),
d) Balik kulugkahaneleri, (40 milyon adet/yil ve (izeri yavru Gretimi)

e) Bliylikbas ve/veya kiigiikbas hayvan kesiminin yapildigi tesisler [(20 kesim (initesi/giin ve
tizeri), (Her bir kesim linitesi esdegerleri: 1 bag sigir, 2 bas deve kusu, 4 bas domuz, 8 bas koyun, 10
bas kegi, 130 bas tavsan)],

f) Kanatli hayvanlarin kesiminin yapildigi tesisler [ (1.000 adet/qlin ve lizeri tavuk ve esdegeri
diger kanatlilar) (1 adet hindi = 7 adet tavuk esas alinmalidir)],

g) Likit yumurta Gretim tesisi, (10 ton/giin ve (izeri)

d) Rendering tesisleri,

h) Peynir alti suyu isleme tesisleri, (isleme kapasitesi 10.000 litre /giin ve (izeri)
yatirimlarinin gevresel etki degerlendirmesine tabi olacagi hikim altina alinmistir.
Not: (Ek-1 Listesinde Yer Alan Alt Sinirlar Ek-2 Listesinde Ust Sinir Olarak Alinir)

iigili yénetmelik hiikiimlerinden hareketle, tavuk kesimhane tesisinin 6ngériilen 90.000 adet/giin
kapasiteyle hayata gegmesi halinde ek-1 listenin 18. Sirasinin b bendinde yer alan 60.000 adet/glin
sinirinin tzerinde oldugu icin ¢evresel etki degerlendirmesine tabi oldugu anlasiimaktadir. Bu nedenle,
ilgili Valilige basvuru yapilmalidir. Kapasitenin 60.000 adet/giin altinda ve 1.000 adet/gliin Uzerinde
yatirim yapilmasi durumunda ek-2 listenin 28. Sirasinin f bendinde belirtilen hikim dogrultusunda
segme, eleme kriterine tabi olacagindan degerlendirme yapilmak Uzere ilgili Valilige bagvuru
yapilmahdir. Bununla birlikte, yatirrm yapilacagi dénemdeki guincel yénetmelik hikumleri incelenerek
yeniden degerlendirme yapilmal ve her durumda yatirim éncesinde ilgili ildeki Cevre ve Sehircilik Il
Mudurlugiyle temasa gecilmelidir.

Projenin Sosyal Etki Analizi

Entegre etlik tavuk kesimhanesi tesis yatirimi genel itibariyle makine ekipman sistemlerine ve
otomasyona dayali bir Uretim ydntemine sahiptir. Bununla birlikte, bahse konu yatirim igin vasifli ve
vasifsiz isgucine ihtiyac oldugu da aciktir. Planlanan yatirrmin hayata gec¢mesiyle onlarca Kisi
dogrudan istihdam edilmis olacaktir. Bu durumun, yatirrm yapilan bdlgenin istihdam olanaklarini,
bdlgedeki sosyal ve ekonomik hayati olumlu yonde etkileyecedi degerlendiriimektedir. Bununla birlikte,
ilgili yatinmin hayata ge¢mesi durumunda, yatirrma bagli tavuk yetigtiriciligi, yem sanayi vb. yan
sektorlerden olusan ekosistemin bdlgede gelismesi beklenmektedir. Ayrica, bdlgede mevcut
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yetistiricilik yapan yatirnmcilarin kesim igin bélge disina ¢ikmalar sebebiyle ortaya ¢ikan zaman ve
maliyet dezavantajinin da énemli lglide ortadan kalkacagi degerlendiriimektedir.
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Ek-1: Fizibilite Calismasi icin Gerekli Olabilecek Analizler (Tim On Fizibilite Calismalarinda
bu bélime yer verilecektir.)
Yatinmci tarafindan hazirlanacak detayli fizibilitede, asagida yer alan analizlerin asgari dizeyde

yapilmasi ve makine-techizat listesinin hazirlanmasi énerilmektedir.

e Ekonomik Kapasite Kullanim Orani (KKO)
Sektoériin mevcut durumu ile 6nimizdeki dénem igin sektdérde beklenen gelismeler, firmanin
rekabet gicl, sektérdeki deneyimi, faaliyete gegtikten sonra hedefledigi Uretim-satis rakamlari
dikkate alinarak hesaplanan ekonomik kapasite kullanim oranlari tahmini tesis isletmeye gegtikten
sonraki bes yil igin yapilabilir.

Ekonomik KKO= Ongériilen Yillik Uretim Miktari /Teknik Kapasite

e Uretim Akim Semasi
Fizibilite konusu UrGndn bir birim Uretilmesi i¢in gereken hammadde, yardimci madde miktarlari ile
uretimle ilgili diger prosesleri igeren akim semasi hazirlanacaktir.

e Is Akis Semasi
Fizibilite kapsaminda kurulacak tesisin birimlerinde gergeklestirilecek faaliyetleri tanimlayan is akis
semasi hazirlanabilir.

e Toplam Yatirim Tutari
Yatirim tutarini olusturan harcama kalemleri yillara sari olarak tablo formatinda hazirlanabilir.

e Tesis isletme Gelir-Gider Hesab!
Tesis isletmeye gectikten sonra tam kapasitede olusturmasi dngoérilen yillik gelir gider hesabina
yonelik tablolar hazirlanabilir.

e isletme Sermayesi
isletmelerin ginlik isletme faaliyetlerini yiritebilmeleri bakimindan gerekli olan nakit ve benzeri
varliklar ile bir yil igcinde nakde donlsebilecek varliklara dair tahmini tutarlar tablo formunda
gOsterilebilir.

e Finansman Kaynaklari
Yatirnm icin gerekli olan finansal kaynaklar; kisa vadeli yabanci kaynaklar, uzun vadeli yabanci
kaynaklar ve 6z kaynaklarin toplamindan olusmaktadir. S6z konusu finansal kaynaklara iligkin
kosullar ve maliyetler belirtilebilir.

e Yatirimin Karlihgi
Yatirrmi degerlendirmede en 6nemli ydntemlerden olan yatirrmin karliiginin élgimu asagidaki
formdl ile gergeklestirilebilir.

Yatirimin Karlihgi= Net Kar / Toplam Yatirim Tutar
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Nakit Akim Tablosu

Yillar itibariyle yatirnmda olusmasi 6ngoérilen nakit akisini gdzlemlemek amaciyla tablo
hazirlanabilir.

Geri Odeme Dénemi Yéntemi
Geri Odeme Dénemi Yéntemi kullanilarak hangi dénem yatirimin amorti edildigi hesaplanabilir.

Net Bugunku Deger Analizi

Projenin uygulanabilir olmasi igin, yillar itibariyle nakit akiglarinin belirli bir indirgeme orani ile
buglinkid degerinin bulunarak, bulunan tutardan yatirim giderinin ¢ikarilmasiyla olusan rakamin
sifira esit veya buyuk olmasi gerekmektedir. Analiz yapilirken kullanilacak formil asagdida yer
almaktadir.

NBD = Z (NA,/(I-K)!) t=0

NAt : t. D6nemdeki Nakit Akisi
k: Faiz Orani

n: Yatinmin Kapsadigi Donem Sayisi

Cari Oran
Cari Oran, yatinmin kisa vadeli bor¢ édeyebilme gicini olger. Cari oranin 1,5-2 civarinda olmasi
yeterli kabul edilmektedir. FormUli asagida yer almaktadir.

Cari Oran = Dénen Varliklar/ Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

Likidite Orani, yatinmin bir yil iginde stoklarini satamamasi durumunda bir yil icinde nakde
donusebilecek diger varliklariyla kisa vadeli borg¢larini karsilayabilme glcinid goésterir. Likidite
Oraninin 1 olmasi yeterli kabul edilmektedir. Formulu asagdida yer almaktadir.

Likidite Orani= (Dénen Varliklar- Stoklar)/Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

Sz konusu iki oran, yukaridaki formiller kullaniimak suretiyle bu bdlimde hesaplanabilir.

Basabas Noktasi

Basabas noktasi, bir firmanin hicbir kar elde etmeden, zararlarini kargilayabildigi noktayi/seviyeyi
belirtir. Diger bir agidan ise bir firmanin, giderlerini karsilayabildigi nokta da denilebilir. Basabas
noktasi birim fiyat, birim degisken gider ve sabit giderler ile hesaplanir. Ayrica sadece sabit giderler
ve katki payi ile de hesaplanabilir.

Basabas Noktas| = Sabit Giderler / (Birim Fiyat-Birim Degisken Gider)
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Ek-2: Yerli/ithal Makine-Techizat Listesi

Birimi o) Birim Toplam
i : F.O.B. ot Haili ”
Ithal Makine / Maliyeti . llgili Old
TeghizatlAdl Miktan | (Adet kg, | Birim | epy :llarig Maliyet (KDV Fglalliyet 'ﬂ:
md vb.) Fiyati ($) ) ’ | Harig, TL)

. . Birimi .. . L P .
Yerli Makine / Mikt (Adet, k Birim Maliyeti | Toplam Maliyeti ligili Oldugu
Techizat Adi fictan s )g’ (KDV Harig, TL) | (KDV Harig, TL) |  Faaliyet Adi
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