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RAPORUN KAPSAMI

Bu 6n fizibilite raporu, antep fistigi Graninin iglenerek katma degerli bir Grine dénagstiral-
mesi amaciyla Sanliurfa ilinde Fistik Uretim Tesisi kurulmasinin uygunlugunu tespit etmek,
yatirrmcilarda yatirim fikri olusturmak ve detayli fizibilite ¢alismalarina altlik olusturmak Gze-
re Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi koordinasyonunda faaliyet gosteren Karacadag Kalkinma
Ajansi tarafindan hazirlanmigtir.

HAKLAR BEYANI

Bu rapor, yalnizca ilgililere genel rehberlik etmesi amaciyla hazirlanmigtir. Raporda yer alan
bilgi ve analizler raporun hazirlandigi zaman diliminde dogru ve guvenilir olduguna inanilan
kaynaklar ve bilgiler kullanilarak, yatirimcilari yonlendirme ve bilgilendirme amacli olarak
yazilmistir. Rapordaki bilgilerin degerlendiriimesi ve kullaniimasi sorumlulugu, dogrudan
veya dolayh olarak, bu rapora dayanarak yatirrm karari veren ya da finansman saglayan
sahis ve kurumlara aittir. Bu rapordaki bilgilere dayanarak bir eylemde bulunan, eylemde
bulunmayan veya karar alan kimselere karsi Sanayi ve Teknoloji Bakanligi ile Karacadag
Kalkinma Ajansi sorumlu tutulamaz. Bu raporun tum haklari Karacadag Kalkinma Ajansina
aittir. Raporda yer alan gorseller ile bilgiler telif hakkina tabi olabilecedinden, her ne kosulda
olursa olsun, bu rapor hizmet gordugu c¢ercevenin diginda kullanilamaz. Bu nedenle; Ka-
racadag Kalkinma Ajansr’nin yazili onayi olmadan raporun igerigi kismen veya tamamen
kopyalanamaz, elektronik, mekanik veya benzeri bir aragla herhangi bir sekilde basilamaz,
¢ogaltilamaz, fotokopi veya teksir edilemez, dagitilamaz, kaynak gosteriimeden iktibas edi-
lemez.
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FISTIK URETIM TESIiSi ON FiZIBILITESI

SANLIURFA FISTIK URETIM TESiSi ON FiziBILITE RAPORU

1. YATIRIMIN KUNYESI

Yatirnm Konusu Fistik Uretim Tesisi

Uretilecek Uriin/Hizmet Antep Fistigi

Yatinm Yeri (il - ilge) Sanlhurfa-Eyyiibiye

Tesisin Teknik Kapasitesi 1.800 Ton/Yil

Sabit Yatirnm Tutan ($) 1.775.059,56

Yatirim Siiresi (yil) 1

Sektoriin Kapasite Kullanim Orani %72

istihdam Kapasitesi 24

Yatirnmin Geri Doniis vl

Siiresi ilgili NACE Kodu 10.39.02

(Rev. 3)

ilgili GTIP Numarasi 080251

Yatirnmin Hedef Ulkesi Avrupa Ulkeleri (Almanya, ispanya, Belgika), Cin

Dogrudan Etki Dolayl Etki

Y iirdiiriilebili Kalk

Aﬂ!;'};'{,'na Etksi:irduru ebilir alinma Amag 1: Yoksulluga Son Amacg 2: Acliga
Amag 8: Insana Yakisir Is Son Amag 10:
ve Ekonomik Buyume Esitsizliklerin
Amag 9: Sanayi Azaltilmasi
Yenilikgilik ve Altyapi Amac 12: Sorumlu

Uretim ve Tiiketim

Sanliurfa, Tirkiye’de en ¢ok fistik liretiminin

Diger ligili Hususlar gerceklestirildigi iki sehirden biridir.
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Subject of the Project

Pistachio Processing Plant

Information about the Product/Service

Pistachio

Investment Location (Province-District)

Sanlurfa-Eyyubiye

Technical Capacity of the Facility

1.800 tons/year

Fixed Investment Cost (USD) 1,775,059.56
Investment Period (year) 1

Economic Capacity Utilization Rate of the 72%

Sector

Employment Capacity 24

Payback Period of Investment (year) 3

NACE Code of the Product/Service (Rev.3) 10.39.02
Harmonized Code (HS) of the Product/Service 080251

Target Country of Investment

European Countries (Germany, Spain, Belgium),
Saudi Arabia, Israel

Direct Effect Indirect Effect

Impact of the Investment on Sustainable
Development Goals

Goal 1: No Poverty Sﬁﬁl (Zar é%r; 10

Goal 8: Decent Work Redgced )

and Economic Growth .

. Inequality

Goal 9: Industry, Goal 12

Innovation, and .

Infrastructure Responsible
Consumption and
Production

Other Related Issues

Sanlurfa is one of the two cities where the
most pistachio are produced in Turkey.
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2. EKONOMIK ANALiz

2.1 Sektoriin Tanimi

Dinyanin en eski sert kabuklu meyvelerinden biri olan Antep fistigi koken itibariyle oldukga genis bir
cografyaya sahip olup Orta Asya ve Suriye’den Afganistan’a kadar olan boélgeleri kapsamaktadir. Antep
fistiginin besin deg@erinin ylksek olmasi ve lezzetli olmasi buGriiniin tarih boyunca diinyanin birgok tlkesine
ve farkli bolgelerine yayllmasini saglamistir. An- tep fistigi islendikten sonra basta kuruyemis ve gikolata
sektorl olmak Uzere tatlicilik, tip ve eczacilik sektorlerinde yaygin olarak kullaniimaktadir. Antep fistiginin
bircok ¢esidi olup gesitleri arasindan iri ve ¢itlak orani yliksek olanlari kuruyemis olarak islenmekte, yesil icli

olanlari ise gesitli gida Urtnleri imalatinda degerlendiriimektedir.

Tablo 1. Sektoriin Tanimi

Tanimlar

Uretilecek Uriin/Hizmet islenmis Antep Fistigi
Nace Kodu 10.39.02

GTiP No 080251

Yatirim Yeri Sanlurfa

2.2 Sektore Yonelik Saglanan Destekler

Sektore saglanan tesvik ve destekler asagida verilmistir.

2.2.1 Yatirnm Tesgvik Sistemi

Sanayi ve Teknoloji Bakanhg tarafindan uygulanan 15.06.2012 tarih ve 2012/3305 sayili Yatirimlarda Devlet
Yardimlari Hakkindaki Karar ile yurdrlige giren tegvik sistemi genel, bdlgesel ve stratejik yatirnmlarin tesviki
uygulamalarindan olugsmaktadir.

Genel Tesvik Uygulamalari: Bolgesel ve stratejik yatinmlar ile Kararin EK-4’Unde yer alan tesvik
edilmeyecek yatirnm konulari ve tesviki icin EK-4'te 6ngorulen sartlari saglayamayan yatinm konulari harig
olmak Uzere, belirtilen sabit yatinm tutarlari ve Gzerindeki yatirimlar bélge ayrimi yapiimaksizin asagidaki
destek unsurlarindan yararlandirilabilmektedir.

a) Gumriik vergisi muafiyeti.

b) Katma Deger Vergisi (KDV) istisnasi.

C) Gelir vergisi stopaji destegi (6 nci bdlgede gergeklestirilecek yatirmlar igin).
¢) Sigorta primi isveren hissesi destegi (tersanelerin gemi insa yatirimlari igin).

Bolgesel Tesvik Uygulamalari: ilgili kararin EK-2B’sinde iller itibariyla karsilarinda numaralar belirtilen
sektorler, EK-2A’sinda ilin bulundugu bdlgedeki sartlari saglamalari halinde asagidaki desteklerden
yararlandirilabilir.

a) Gumriik vergisi muafiyeti.

b) KDV istisnasi.

C) Vergi indirimi.

¢) Sigorta primi isveren hissesi destegi.
d) Yatinm yeri tahsisi.
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€) Faiz veya kar payi destegi (3 tinci, 4 Ginci, 5 inci ve 6 nci bolgelerdeki yatirimlarigin).
f) Gelir vergisi stopaji destegi (6 nci bélgede gergeklestirilecek yatirimlar igin).
g) Sigorta primi destegi (6 nci bélgede gergeklestirilecek yatirimlar igin).

Stratejik Yatirimlar: Ayni karari 8 inci maddesindeki kriterleri saglayan yatirimlar bolge farki gézetilmeksizin
asagidaki desteklerden yararlandirilabilir.

a) Gumrik vergisi muafiyeti

b) KDV istisnasi.

C) Vergi indirimi.

¢) Sigorta primi isveren hissesi destegi.
d) Yatinm yeri tahsisi.

€) Faiz veya kar pay destegi.

f) KDV iadesi.

g) Gelir vergisi stopaji destegi (6 nci bélgede gerceklestirilecek ve/veya Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi
Programi kapsaminda desteklenmesine karar verilen yatirimlar igin).

g) Sigorta primi destegdi (6 nci bolgede gerceklestirilecek ve/veya Teknoloji Odakh Sanayi Hamlesi Programi
kapsaminda desteklenmesine karar verilen yatirimlar i¢in). Asagida yer alan kriterlerin tamamini birlikte
saglayan, ithalat bagimhhgr ylksek drlnlerin Uretimine yodnelik yatirimlar stratejik yatirnrm olarak
degerlendirilir.

Destek Unsurlari

Yukarida belirtilen destek unsurlarina iligkin ayrintilar asagida sunulmustur.

Katma Deger Vergisi istisnasi: Tesvik belgesi kapsaminda yurt iginden ve yurt disindan te- min edilecek
yatirnm mali makine ve tecghizat ile belge kapsamindaki yazilim ve gayri maddi hak satis ve kiralamalari icin
katma deger vergisinin 6denmemesi seklinde uygulanir.

Gumrik Vergisi Muafiyeti: Tesvik belgesi kapsaminda yurt digindan temin edilecek yatirrm mali makine ve
teghizat igin gumrik vergisinin ddenmemesi seklinde uygulanir.

Vergi indirimi: Gelir veya kurumlar vergisinin, yatirim icin éngériilen katki tutarina ulasincaya kadar, indirimli
olarak uygulanmasidir.

Sigorta Primi igveren Hissesi Destegi: Tesvik belgesi kapsami yatirmla sagdlanan ilave istihdam igin
6denmesi gereken sigorta primi isveren hissesinin asgari Ucrete tekabll eden kisminin Bakanlik¢a
karsilanmasidir.

Gelir Vergisi Stopaji Destegi: Tesvik belgesi kapsami yatirimla saglanan ilave istihdam igin belirlenen gelir
vergisi stopajinin terkin edilmesidir. Sadece 6. bolgede gergeklestirilecek yatirimlar ve Teknoloji Odakli Sanayi
Hamlesi Programi (TOSHP) kapsaminda desteklenen stratejik yatirimlar icin dizenlenen tesvik belgelerinde
ongoraldr.

Sigorta Primi (isci Hissesi) Destegi: Tesvik belgesi kapsami yatinmla saglanan ilave is- tihdam igin
odenmesi gereken sigorta primi is¢i hissesinin asgari Ucrete tekabul eden kismi- nin Bakanlikga
karsilanmasidir. Sadece 6. bolgede gerceklestirilecek bdlgesel ve stratejik yatirimlar ile TOSHP kapsaminda
desteklenen stratejik yatirimlar i¢in diizenlenen tesvik belgelerinde 6ngorulir.

Faiz veya Kar Payi Destegi: Faiz veya Kar Payi Destegi, tesvik belgesi kapsaminda kul- lanilan en az bir yil
vadeli yatirrm kredileri i¢cin saglanan bir finansman destedi olup, tesvik belgesinde kayitli sabit yatirim
tutarinin %70’'ine kadar kullanilan krediye iliskin 0denecek faizin veya ké&r payinin belli bir kisminin
Bakanlik¢a karsilanmasidir.
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Yatirnm Yeri Tahsisi: Tegsvik Belgesi duzenlenmis yatirnmlar igin Maliye Bakanhginca belir- lenen usul ve
esaslar gergevesinde yatirim yeri tahsis edilmesidir.

Katma Deger Vergisi ladesi: Sabit yatirim tutari 500 milyon Tiirk Lirasinin (izerindeki Strate- jik Yatirimlar
kapsaminda gergeklestirilen bina-insaat harcamalari igin tahsil edilen KDV’nin iade edilmesidir. (2017-2021
yilinda imalat sektérinde gergeklestirilecek tesvik belgeli tim yatirimlara iliskin bina-insaat harcamalari KDV
iadesinden yararlanabilmektedir.)

iigili yatim konusu mevcut Tesvik Sisteminde kapsaminda

degerlendiriimektedir.

Bdlgesel Tesvik Uygulamalari

Bolgesel Tesvik Uygulamalarinda her ilde desteklenecek sektorler, illerin potansiyelleri ve ekonomik dlgek
buyuklukleri dikkate alinarak tespit edilmis olup, bdlgelerin gelismiglik se- viyelerine gére yardim yodunluklari
farkhlastiriimistir. Bu uygulama kapsaminda saglanan destek oran ve sireleri 1. Bolge’den 6. Bolgeye

artmaktadir.

Tesvik uygulamalari agisindan illerin gelismislik diizeyini gésteren boélgesel dagilim tablosu sunulmustur:

Tablo 2. Yatinm Tegvik Uygulamalarinda Bolgeler

1. Bolge 2. Bolge 3. Bolge 4. Bolge 5. Bolge 6. Bolge
Ankara Aydin Adana Afyonkarahisar Bayburt Adiyaman
Antalya Balikesir Burdur Aksaray Cankin Agri
Bursa Bilecik Dizce Amasya Erzurum Ardahan
Eskisehir Bolu Gaziantep Artvin Giresun Batman
Canakkale
istanbul GéBkgégzzdiﬁ; v Karaman Bartin Giimiishane Bingdl
Haric)
izmir Denizli Kirikkale Corum Kahramanmarasg Bitlis
Kocaeli Edirne Kutahya Elazig Kilis Diyarbakir
Mugla Isparta Mersin Erzincan Nigde Hakkari
Tekirdag Karabuk Samsun Hatay Ordu Igdir
- Kayseri Trabzon Kastamonu Osmaniye Kars
- Kirklareli Rize Kirsehir Sinop Mardin
- Konya Usak Malatya Tokat Mus
- Manisa Zonguldak Nevsehir Tunceli Siirt
- Sakarya - Sivas Yozgat Sanliurfa
- Yalova - - - Sirnak
- - - - Van
) . ) . ) Bozcaada ve
Gokgeada ligeleri

10




FISTIK URETIM TESISI ON FiZIBILITESI

Tablodan da anlasilacagi uzere Sanliurfa Bolgesel Tegvik Uygulamalari kapsaminda oran ve sureler
bakimindan en fazla destegin verildigi 6. Bolge illeri arasinda yer almaktadir.
Tam bu bilgiler 1s1ginda ilgili yatinm asagidaki tesvik unsurlarindan faydalanabilmektedir.

= KDV istisnasi (Yatirirm mali makine ve teghizat igin %18)

=  Gimrik Vergisi Muafiyeti (ithal edilecek yatirnm mali makine ve techizat icin),

= Vergi indirimi (%70’e varan Yatirima Katki Orani ve %100 vergi indirimi orani, yatirim déneminde
kullanilabilecek orani %100 olarak uygulanmaktadir),

= Sigorta Primi isveren Hissesi Destegi (Yatirim tutarindan bagimsiz OSB’de 12 Yil, OSB
Disinda 10 Y1l)

= Sigorta Primi isci Hissesi Destegi, (Yatirim tutarindan bagimsiz 10 Yil)
= Gelir Vergisi Stopaji Destegi (Yatirim tutarindan bagimsiz 10Y1l)

» Faiz veya Kar Payi Destegi (Yatinmin %70’ine kadar en az 1 Yl Vadeli TL Kredilerinde 7 puan,
doviz kredilerinde 2 puan indirim, maksimum 1.800.000 TL Destek)

= Yatirim Yeri Tahsisi,
Tesvik Belgesi Miracaati

Gergek kisiler, adi ortakliklar, sermaye sirketleri, kooperatifler, birlikler, is ortakliklari, kamu kurum ve
kuruluglari (genel ve 0Ozel butgeli kurum ve kuruluslar, il 6zel idareleri, belediyeler ve kamu iktisadi
tesebbusleri ile bunlarin sermaye bilesimindeki hisse oranlari yizde elliyi gegen kurum ve kuruluslar) ve
kamu kurulusu niteligindeki meslek kuruluslari, dernekler ve vakiflar ile yurt disindaki yabanci sirketlerin
Tuarkiye'deki subeleri kullanici_aracilidiyla Bakanlik internet sayfasi vasitasiyla elektronik ortamda tesvik
belgesi diizenlenmesi igin miracaat edebilir.

Kurulus sureci tamamlanmamig tizel kisiler adina yapilacak tesvik belgesi muracaatlari de- derlendirmeye
alinmamaktadir.

Miracaat mercii

Tesvik belgesi ile ilgili her turli is ve islem icin kullanicilar tarafindan E-TUYS araciligiyla Bakanlhga
muracaat edilir.

Tesvik belgesi miiracaat sekli ve miiracaatta aranacak belgeler

Tesvik belgesi dizenlenebilmesi i¢in kullanicilar tarafindan E-TUYS uygulamasinda yer alan tanimli alanlarin
doldurulmasi ve asagida belirtilen belgelerin E-TUYS Uzerinden elektronik ortamda yuklenmesi gerekir.

=  Kamu kurum ve kuruluslari tarafindan yapilacak miracaatlar hari¢ olmak tzere, 31/5/2006 tarihli
ve 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu uyarinca Turkiye genelinde
Sosyal Givenlik Kurumuna muaccel olmus prim ve idari para cezasi borglarinin bulunmadigina
veya tecil ve/veya taksitlendirildigine ya da yapilandirildidina ve yapilandirmanin bozulmadigina
dair Sosyal Guvenlik Kurumunun ilgili birimlerinden alinacak yazi veya Kurumun elektronik bilgi
iletisim ortamindan ali- nacak barkotlu ¢ikti.

= 25/11/2014 tarihli ve 29186 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Cevresel Etki Degerlendirmesi
Yonetmeligi hukumlerine gore “Cevresel Etki Degerlendirmesi Olumlu Karari” veya “Cevresel Etki
Degerlendirmesi Gerekli Degildir Karar1” sarti aranmasi gereken yatirrm konulari i¢in Cevre ve
Sehircilik Bakanligindan alinan Karar ve/veya Karara iliskin yazi.

11
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= Tesvik belgesi talebinde bulunulmadan dnce yatirnmin karakteristigine baglh olarak ilgili mevzuati
geregi diger kamu kurum ve kuruluslarindan alinmasi gereken ve EK-2’de belirtilen bilgi ve
belgeler.

= Stratejik yatirimlar igin ayrica, yatirrm konusu ile ilgili olarak sektérel, mali ve teknik analizlerin
yaninda 10 uncu maddede belirtilen kriterlerin her birinin yerine getirildigini tevsik eden bilgi,
belge, hesap ve tablolari iceren fizibilite raporu.

= Yatinmin sektoriine, blyikligine veya tesvik uygulamalarina bagl olarak Genel Mudurlikce
talep edilebilecek diger bilgi ve belgeler.

Tesvik belgesi ile ilgili is ve islemler icin kullanicilar tarafindan e-imza uygulamasi gergeve- sinde E-TUYS Uzerinden
ylUklenen evraklarin Bakanlida ayrica ibrazi aranmaz. Kullanicilar tarafindan e-imza uygulamasi kapsaminda E-
TUYS’a yiklenen her tirli belge ve/veya ev- rakin eksiksiz bir sekilde muhafaza yUkimlGligi ve denetime karsi
sorumlulugu, muracaat tarihinden itibaren 10 yil boyunca yatinmciya aittir.

Elektronik Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Bilgi Sistemi (E-TUYS)

2 Temmuz 2018 tarihinden itibaren yeni yatirim tesvik belgesi dizenlenmesine iliskin tim mduracaatlar
Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi Tesvik Uygulama ve Yabanci Sermaye Genel Mudurltigu tarafindan yonetilen
E-TUYS adl web tabanli uygulama araciligiyla gerceklestiriimektedir.

Yalnizca nitelikli elektronik sertifika sahibi olan ve yetkilendirme basvurusu talebi Bakanlik¢a onaylanmig
kisiler E-TUYS araciligiyla yatirim tesvik islemlerini yiritmek Uzere sisteme erisebilmektedir. Bu nedenle,
yatinmcilarin ilk etapta yetkilendirme islemini gergeklestirmek Uzere Bakanliga miracaat etmeleri
gerekmektedir.

Yetkilendirme talepleri Bakanhda posta yolu ile yapiimakta olup, gerekli dokiman 6rnekleri- ne asagida yer
alan linklerden ulasabilmektedir.

Yetkilendirme talebinin Genel Mudurlikge sonuglandiriimasinin akabinde E-TUYS Uzerinden iglem yapmaya
yetkili kigiler tarafindan sisteme giris yapilip, islemler baslatilabilir. E-TUYS sisteminde gercgeklestirilecek
islemlere iliskin detayli bilgiler igin kilavuzlarda tanim- i adimlarin takip ediimesi gerekmektedir. ilgili kilavuz ve
genel bilgilere https://www.sanayi. gov.tr/destek-ve-tesvikler/yatirim-tesvik-sistemleri/gd0103011615 linkinden
ulagilabilmekte- dir. Basvuru sureci asagidaki sekilde 6zetlenmeye galisiimistir.

Sekil 1. E-TUYS Basvuru Sureci

E-TUYS UZERINDEN YATIRIM TESVIK BELGESI NASIL ALINIR?

3- Kullanicinin 4- Yatirimci _ 5-E-TUYS
Uzerinden Tesvik

Bilailerini Onaylanmasi Belgesi

2- Yetkilendirme
Tevit E-Postasi

Yatirimci Bilgilerinin

Kullanicinin
Kullanici

Yetkilendirilen
kullanicinin

Yeni tesvik belgesi
muracaatinin
yetkilendirilmis

A ) basvuru yatirimci bilgilerini Bakanlik¢a kullanici tarafindan
yetkilendirmesi evrakinda yer E-TUYS yatirimci E-TUYS (izerinden
basvurusu » alan e-posta tizerinden » bilgilerinde “Tesvik Belgesi

evraklarinin fiziki adresine “Yatinmci Bilgileri yapilan Kilavuzu’ndaki
| p?asjtald yetkilendirmenin Kilavuzu’ndaki gtincellemenin adimlari izleyerek
YelEER T gergeklestigine adimlari izleyerek onavlanmas! gergeklestirilmesive

Kaynak: Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, 2020

guncellemesi ve
bakanlik onavina
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2.2.2 DIGER DESTEKLER
TKDK Destekleri

Tarimsal Urtnlerin islenmesine yonelik yatirimlarin desteklenmesi ile ilgili olarak Tarm ve Orman Bakanligrna bagli
Turkiye Kirsal Kalkinmayl Destekleme Kurumu (TKDK) IPARD | ve IPARD 2 kapsaminda 20’ye yakin hibe
cagrisina cikmis olup her gagri déneminde 302-1 Bitkisel Uretimin Cesitlendiriimesi ve Bitkisel Uriinlerin islenmesi
ve Paketlenmesi alt baghdi gergevesinde Fistik isleme Tesisi yatirimlari igin 500 Bin Euro st yatinm limiti olmak
Uzere %55 hibe destegi saglayabilmektedir. Bu ¢alismanin yapildidi tarih itibari (Agustos 2020) ile agik bir ¢agri
bulun mamakla beraber 6niimizdeki dbnem cagrilarinda bu destegin devam edecegdi 6ngoértlmektedir. Basvuru ile
ilgili detaylar cagri déneminde yayimlanan basvuru rehberlerinde mevcut olup gegmis déneme iligkin rehberlere
https://Amww.tkdk.gov.tr/BasvuruCagriRehberi/302-1-bitkisel-uretimin-cesitlendiriimesi-ve-bitkisel-urunlerin-islenmesi-

ve-paketlenmesi-7 ulasilabilmektedir.

KKYDP Tarima Dayali Ekonomik Yatirimlarin Desteklenmesi Programi

Tarim ve Orman Bakanligi'nca yurGtilen Programin amaci; dogal kaynaklar ve ¢evrenin korunmasini dikkate
alarak, kirsal alanda gelir dizeyinin yUkseltimesi, tarimsal Uretim ve tarima dayali sanayi entegrasyonun
saglanmasi igin klUglk ve orta Olgekli isletmelerin desteklenmesi, tarimsal pazarlama altyapisinin
gelistiriimesi, gida guvenliginin guglendiriimesi, kirsal alanda alternatif gelir kaynaklarinin olusturulmasi,
kirsal ekonomik altyapinin guglendiriimesi, tarimsal faaliyetler icin gelistirilen yeni teknolojilerin Ureticiler
tarafindan kulla- niminin yayginlastiriimasi, yurutilmekte olan kirsal kalkinma galismalarinin etkinliklerinin
artirllmasi, kirsal toplumda yerel kalkinma kapasitesinin olusturulmasina katki saglamak igin yeni teknoloji
iceren yatinmlarin desteklenmesidir. Ekonomik yatirmlar kapsaminda Tarimsal Grinlerin islenmesi,
depolanmasi ve paketlenmesine ydnelik yeni tesislerinin yapimi, kismen yapilmis yatirimlarin tamamlanmasi,
mevcut faal olan veya olmayan tesislerin kapasite artirrmi ve teknoloji yenilenmesine yénelik yatirimlara, hibe
destek verilebilmektedir.

Dénem dénem gikan gagrilar kapsaminda Tarim ve Orman il Miidirliikleri kapsaminda proje basvurulari
alinmakta ve basarili bulunan projelere %50 oraninda hibe destekleri verilebilmektedir. Basvuru ve
degerlendirme surecleri bagvuru dénemi teblig ilan edildiginde netlik kazanmaktadir. Konu ile ilgili 6zet
bilgiler

https://www.yatirimadestek.gov.tr/assets/upload/dosyalar/ozet/kkydp ekonomik vyatirimlarin_desteklenmesi.
pdf linkindenincelenebilir.
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2.3 SEKTORUN PROFiLI
Sektoriin Genel Yapisi:

Antep fistigi (Pistacia vera), sakiz agacigiller (Anacardiaceae) familyasindan yenebilen kabuklu bir meyve
olup bunun agacina verilen isimdir. Dinyanin en eski sert kabuklu meyvelerinden biri olan Antep fistigi kdken
itibariyle oldukca genis bir cografyaya sahip olup Orta Asya ve Suriye’den Afganistan’a kadar olan bolgeleri
kapsamaktadir. Antep fistiginin besin degerinin yiksek olmasi ve lezzetli olmasi bu Urinun tarih boyunca
dinyanin birgok Ulkesine ve farkli bolgelerine yayilmasini saglamistir. Antep fistigi, basta kuruyemis ve
cikolata sektori olmak Uzere tatlicilik, tip ve eczacilik sektorlerinde yaygin olarak kullaniimaktadir. Antep
fistiginin birgok ¢esidi olup cesitleri arasindan iri ve ¢itlak orani yiksek olanlari kuruyemis olarak islenmekte,
yesil icli olanlari ise gesitli gida Urtnleri imalatinda degerlendiriimektedir.

Antepfistigi diinyada kuzey ve giney yarim kirelerin 30°-45° paralellerinin uygun mikro klimalarinda
yetismekte olup fistigin diinya tizerinde iki vatani bulunmaktadir. Bunlardan biri Anadolu, Kafkasya, iran ve
Tlarkmenistan’in ylksek kisimlarini igine alan Yakin Dogu Gen Merkezi, digeri ise Hindistan’in kuzeyi,
Afganistan, Tacikistan ve Pakistan’in bulundugu Orta Asya Gen Merkezi’dir. Antep fistiginin kdltdr formlarinin
gen merkezinin ise Anadolu, iran, Suriye, Afganistan ve Filistin oldugu bilinmektedir. istatistiklere yansiyan
verilere gére dun- yanin yaklasik 21 llkesinde Antep fistigi Uretimi yapiimaktadir.

Dunya’da Yakin Dogu, Akdeniz Bolgesi ve Asya’nin bati bélgelerinde olmak Uzere yaklasik olarak 5 milyon dekar
(da) alanda Antep fistigi yetistiriimektedir. FAO (Food and Agriculture Organization of the United Nations) verilerine
gore 2017 yil Antep fistigi tretim alanlarinin %56’ya yakini iran’dadir. iran’i tretim alanlarindan aldigi %13 pay ile
ABD, %9 pay ile Turkiye takip etmektedir. Suriye’'nin Uretim alanlarindan aldigi pay %4 iken Cin ve Tunus’un Uretim
alanlarinda aldidi pay ayni olup bu oran %4'tar. Diger diinya Ulkelerinin pay! ise %1’e dahi ulasamamaktadir.

iran menseli fistiklari fiyatinin goreceli olarak daha disik ve fistiklarin iri taneli ve citlak olmasi iran
fistiklarinin dinya capinda talep edilmesine neden olmaktadir. Ancak Uretim esnasinda olusan aflatoksin,
ithalatgi tilkelerin zaman zaman Iran fistigi ithalatina engel koymalarina neden olmus ve gectigimiz yillarda
ozellikle Avrupa Birligi ile ABD bu konuda ciddi dnlemler almaya baglamislardir. Cin Halk Cumhuriyeti’nde
yetisen Antep fistigi farkl bir tlr (Pistacia chinensis) olup, s6z konusu agacin meyveleri insan tiuketimine
elverisli degildir. Cin Halk Cumhuriyeti’nde s6z konusu bitkinin dretimine son yillarda agirlik verilmis olup, bu
bitki biyodizel yakit Gretimi ¢alismalari igin yetistiriimektedir. ABD’de Antep fistigi agirlikli olarak Kaliforniya
eyaletinde yetismektedir. Bu lilkeye fistik ilk olarak iran’dan 1848 yilinda getirilmistir. ABD’de Kirman ve Peter
tipi Antep fistiklari agirlikh olarak yetisen gesitler olup, bu cesitlere ilave olarak ibrahim, Ohadi, Safidi, Sasti
ve Vahidi gesitleri de vardir.

Dunyada Yakindogu, Akdeniz Bdlgesi ve Asya’nin bati boélgelerinde yetisen Antep fistigi (Pistacia vera),
adindan da anlasilacagi Uzere, Ulkemizde agirlikli olarak Gaziantep ve gevresinde yetismektedir. Yine Antep
fistigi yetistirilen toplam il sayimiz 44 olup bu iller Giineydogu, Akdeniz, Ege ve hatta i¢ Anadolu
Bolgelerimizde bulunmakla birlikte, Uretimde en ¢ok s6z sahibi olan iller Gaziantep, Sanliurfa,
Kahramanmaras, Adiyaman, Mardin, Kilis, Diyarbakir ve Siirt'tir. Ulkemizde Antep fistigi yetistiriciligi
profesyonel anlamda 1948 yilinda Sanhurfa Ceylanpinar Devlet Ciftlidi ile 114 dekar alanda baslamistir. Bugin
bu kurum Antep fistig1 arastirmalarinda dnemli bir yere sahip olup, bu arastirmalar i¢in 43 bin dekarlik bir alan
ayrilmis bulunmaktadir. Ulkemizde Uretim bolgelerinde bagl olarak, birgok fistik ¢cesidi mevcut olup baglica
cesitleri sunlardir:

Uzun: Kiguk ebadina karsin, Gaziantep ve Sanliurfa yoresinden diinya ¢apinda lezzeti ile taninmaktadir.

Diger cesitlere nazaran daha geg¢ olgunlagsmasina ragmen verimi daha ylk- sektir. Gida sanayinde kullanimi
oldukga yaygindir. Ulkemizde bulunan en yaygin cesittir.
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Kirmizi: Agirhkli olarak Gaziantep yoresinin yiksek kesimlerinde yetismekte olup, erken olgunlasmasi
nedeniyle tercih edilmektedir.

Siirt: Siirt'te yetistirilen Siirt fistig, iri taneleri ve yiksek gitlak orani nedeniyle dnemli bir populariteye sahiptir.
Halebi: Sicak bolgelerde yetisen bu gesit, hem kuruyemis hem de gida sanayine girdi olarak kullaniimaktadir.
Ohadi: Buytk ebatlari nedeniyle daha ¢ok kuruyemis olarak tiiketilmekte olup geg¢ olgunlasan bir gesittir.

Bu tlrlerin disinda; Keten Gomlegi, Beyaz Ben, Degdirmi, Cakmak, Sultani, Vahidi, Mimtaz, Sefidi ve Hacli
Serifi de Ulkemizde yetistirilen Antep fistigi ¢esitleri arasinda yer almaktadir.

Antep Fistigi genellikle Temmuz sonu Adustos basindan itibaren elle hasat edilmektedir (ABD’de makinali hasat
yapilmaktadir). Hasat donemi baslamadan 6nce agag altlari temizlenmekte, toprak bastiriimakta, bu sekilde yere
disen meyvelerin zarar gérmesi ve mikrobiyal yukin artmasi engellenmeye calisiimaktadir. Hasat edilen fistiklar
aylklanip guneste kurutulmaktadir. Uygun hava kosullarinda birkag¢ gtin kurutulan Antep Fistiginin nem orani %
3-5 seviyesine digsmektedir. Bu nem oranlari fistigin 2 yila kadar depolanmasina imkan vermektedir. Pazara giren
antepfistiginin bir kismi baklava Uretiminde kullaniimak Gzere satin alinmakta, bir kismi da sanayici tarafindan
satin alinarak kavlatilmakta (derimsi kirmizi kabugundan ayril- makta), ¢itlatimakta ve kavrulup paketlendikten
sonra cerezlik olarak piyasaya suriilmektedir. Kuru kirmizi kabuklu fistiklar jit veya polipropilen cuvallarda satisa
sunulmaktadir.

Sektére Ait Uriin Yelpazesi Ve Uriinlerin Kullanim Alanlar, Sektériin ileri Ve Geri Baglan-
tilarinin Bulundugu Sektorler:

Antep Fistigi besin degeri bakimindan oldukga zengin kabuklu bir meyvedir. 100 gram An- tep fistigi sifir
kolesterol icermekte olup 100 graminda 500 mg fosfor, 1.020 mg potasyum, 136 mg kalsiyum, 158 mg
magnezyum, 5 mg E vitamini ve 7 mg C vitamini bulunmaktadir.

Oldukca lezzetli bir Grin olan Antep fistigi, basta kuruyemis ve cikolata sektéri olmak tGzere tatlicilik (baklava,
pasta, helva, lokum vb.), tip ve eczacilik sektdrlerinde yaygin olarak kullaniimaktadir. Antep fistiginin birgok
cesidi vardir ve gesitleri arasindan iri ve ¢atlak orani ylk- sek olanlari kuruyemis olarak islenmekte, yesil icli
olanlari ise cgesitli gida Urunleri imalatinda degerlendiriimektedir. Kismen isleme sonrasinda atiklari kalori
degeri ylksek oldugundan yakilarak 1si enerijisi tUretiminde kullanilabilmektedir.

Diinyada Sektoriin Biiyiikliigii, Sektorde One Cikan Ulkeler, Firmalar ile Bu Firmalarin
Diinya Pazarindan Aldiklan Paylar:

Yukarida da bahsedildigi uzere Diinyada Yakin Dodu, Akdeniz Bdlgesi ve Asya’nin bati bdlgelerinde olmak
Uzere yaklasik olarak 7 milyon dekar (da) alanda Antep fistigi yetistirimektedir. FAO (Food and Agriculture
Organization of the United Nations) verilerine gére 2017 yili Antep fistigi Uretim alanlarinin %56’ya yakini
iran’dadir. iran’1 Gretim alanlarindan aldi§i %13 pay ile ABD, %9 pay ile Tiirkiye takip etmektedir. Suriye’nin
Uretim alanlarindan aldigi pay %4 iken Cin ve Tunus’un Uretim alanlarinda aldigi pay ayni olup bu oran
%4'tur. Diger dinya ulkelerinin payi ise %1’e dahi ulasamamaktadir (Food and Agriculture Organization of
the United Nations).
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Tablo 3. 2011-2017 Ulkeler itibariyle Diinya Antep Fistigi Uretim Alani (Hektar)

Ulkeler 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
iran 290.295 294.729 304.054 334.625 325.516 378.181 429.535
ABD 61.917 73.655 82.151 89.436 94.292 96.720 101.171
Turkiye 44.097 53.071 54.451 56.286 57.996 60.814 68.237
Suriye 40.840 59.890 59.903 59.893 60.000 61.716 64.789
Tunus 32.720 26.590 27.060 26.700 26.660 26.580 31.980
Cin 25.000 25.000 25.000 26.230 28.045 29.188 30.077
ispanya 4.229 5.274 5.754 6.714 9.581 14.974 20.415
Yunanistan 4.370 4.182 4.015 4.373 4.001 4.500 4.500
italya 3.522 3.543 3.544 3.546 3.838 3.848 3.870
Ozbekistan 2.000 2.000 2.000 2.000 2.500 2.928 2.485
Afganistan 2.351 2.341 2.325 2.308 2.292 2.277 2.262
Avusturaly 1.740 1.341 1.302 1.268 1.306 1.344 1.382
a

Diinya 516.859 557.582 577.538 619.530 623.307 693.380 770.861

Kaynak: FAO, 2019

Diinya Antep fistigi Gretiminde basi geken Ulke iran’dir. iran’da fistigin yaklasik olarak %66’s1 tretim alanlarinin
%72’sinin yer aldigi Kerman eyaletinde Uretiimektedir. Razavi Horosan Eyaleti Uretim alanlarindan aldigi %9
ve Uretimden aldi§i %12 pay ile iran’in Antep fistigi Gretiminde ikinci dnemli eyaletidir. Uglinci sirada ise
uretim alanlarindan aldigi %7 ve uUretimden aldigi %12 pay ile Yezd eyaleti yer almaktadir.

iran’da oldukga farkl fistik gesitleri yetismekle beraber uluslararasi ticarete konu olan dért dnemli gesit vardir.
Bunlar dretim alanlarinin %40’in1 olusturan Fandoghi, %20’sini olusturan Kalleh- Ghouchi, %15’ini olusturan
Akbari ve %12’sini olusturan Ahmad-Aghaei olup Akbari ve Ahmad-Aghaei cesitleri Uretiminde artis
g6zlenmektedir.

2017 yili verilerine gére yaklagik olarak 1.115.066 ton olan Antep fistigi Uretiminin %51,5'i Iran tarafindan
gerceklestirilmistir. iran’t %24,4 pay ile ABD izlerken Cin %8,5 pay ile tiglincli bilyiik Ureticidir. Tirkiye ise
Uretimden aldidi %6,9 pay ile dinya Uretiminde 4. siraya yerlesmigtir. Antep fistigr Uretimi Suriye,
Yunanistan, Afganistan, Tunus ve italya gibi (ilkelerde de yapiliyor olmasina karsin (iretim orani bu Ulkelerde
dusUk seyretmektedir.

Dunya Antep fistigi pazari incelendiginde, Urinin genis Olcekte yeniden ihracata tabi tutuldugu; bu

cercevede Hong Kong, Almanya, Hollanda, Liksemburg gibi dretici olmayan Ulkelerin de uglncu Ulke
menseli Urlnleri yeniden ihrag etmek suretiyle bu pazarda énemli rol oynadigi gortlmektedir.
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Kapasite bilgileri ve diinya pazarindan aldiklari pay tam olarak hesaplanamamakla beraber en énemli iki
ihracatgi Ulke olan Iran ve Amerika'da iretim yapan firmalara dair bilgilere asa- §idaki linklerden
ulasilabilmektedir.

http://iranpistachio.org/en/members/view/form/catid/4?catid=4 https://www.apgpower.org/processors/

https://americanpistachios.org/sites/default/files/2019-20-APG-Processor-Supplier-list.pdf

Diinyada Son Bes Yilda Gergeklesen Uretim Rakamlarn ile ileriye Yonelik Tahmin ve
Beklentiler:

Antep fistigi Gretim alanlari ve Uretimi agisindan iran, ABD ve Tirkiye’'nin yani sira Cin de oldukga énemli bir
Ulkedir. Fistik Uretiminde Cin, yaptigi atakla diinya siralamasinda Tarkiye’'nin 6niine gegerek ilk Uge yerlesmistir.
Ancak Cin'de vyetistirilen Antep fistigi farkli bir biyolojik familyadan (Pistacia chinensis) gelmektedir ve s6z
konusu agacin meyveleri insan tiketimine elverisli degildir. Ancak tretimine agirlik verilmis olan bu bitki biyodizel
yakit Uretimi galismalar igin yetistiriimektedir.

Tablo 4. 2011-2017 Diinya Kabuklu Antep Fistigi Uretimi (Ton)

Ulkeler 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
iran 157.000 183.001 225.001 440.814 440.814 405.925 574.987
ABD 201.395 275.500 213.188 233.146 122.470 406.646 272.291
Cin 74.000 72.000 74.000 76.585 83.943 90.082 95.294
Turkiye 112.000 150.000 88.600 80.000 144.000 170.000 78.000
Suriye 55.610 57.195 54.516 28.786 34.779 57.910 56.508
Yunanistan 8.009 7.995 7.122 8.566 9.745 12.200 12.300
. 2.708 2.681 2.489 3.004 4.081 5.618 7.545
Ispanya
. 3.079 943 3.227 3.555 3.868 3.649 3.873
Italya
2.100 1.400 2.100 2.500 3.000 3.400 3.637
Tunus
. 2.735 2.727 2.739 2.750 2.761 2.773 2.784
Afganistan
1.792 1.379 1.331 1.304 1.339 1.373 1.408
Avusturalya
" . 500 500 600 700 800 872 772
Ozbekistan
D 624.148 759.449 679.229 886.109 856.440 1.166.767 1.115.066
unya

Kaynak: FAO, 2019

17




FISTIK URETIM TESIiSi ON FiZiBILITESI

Tabloda Antep fistigi tretiminin Ulkelere gore Uretim bilgileri verilmistir. Antep fistigi Gretimi diinyada oldukga
yaygin olarak yapilmakta olup iretimde lider konumda olan (lke iran’dir. iran’in Antep fistigi Gretimi her gegen
yil artis géstermektedir. iran’in ardindan gelen ABD'de ise Antep fistigi Giretimi dalgalanmalar géstermekte
olmasina ragmen ABD Antep fistigi Uretiminde dinyada ikinciligi korumaktadir. 2016 yili dahil olmak tzere
Tarkiye Antep fistigi Uretiminde dinya Gglinclist durumundayken 2017 yilinda Tirkiye’deki Antep fistigi
Uretiminin dugtst ve Cin’deki Uretimin artmasi nedeniyle dengeler degismis olup Cin 2017 yilinda Uretimde
dinya GglncusU konumuna yukselmistir.

Antep fistigi Uretiminde dinya genelinde goérllen periyodesite 6zelligi baslica uretici Ulkelerde ayni yillara
rastlamamaktadir. Bu nedenle toplam ithalat ve ihracat vyillar itibariyle nispeten istikrarli bir yapi
seyretmektedir. iran, ABD, Cin ve Tiirkiye diinyanin baslica énemli Antep fistigi ihracatgisi iilkeleri arasinda
yer almaktadir. Ortadogu Bolgesi Uretim, ABD ve Avrupa pazarlari ise tiketim agisindan énem arz eden
boélgelerdir (T.C. Ticaret Bakanhgi Kooperatifcilik Genel Mudurlugu).

Tablo 5. 2010-2017 Ulkeler itibariyle Antep Fistigi Uretici Fiyatlari (USD/Ton)

Ulkeler 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
Tarkiye 7.365,3 6.678,1 5.612,9 5.897,5 8.736,7 6.420,1 5.227,8 5.375,1
iran 6.768,3 7.472,8 12.605,3 13.950 11.477,1 10.279, 7.943,1 7.4445
ABD 4.409 4.409 5.754 7.672 7.871 7.253 3.704 -
Yunanistan 11.995 10.107,2 8.400,3 13.422 14.277,6 10.;48, 11.;45, 10.216,

Kaynak: FAO, 2019

Antep fistigi Uretici fiyatlari Ulkeler itibariyle incelendiginde; en biyiik tedarik¢i olan iran’da 2017 vyili
ortalamasinin 7.444 USD/ton oldudu anlasiimaktadir. Uretici fiyatlarinin en yilksek oldugu Ulke 10.816
USD/ton ile Yunanistan, 2016 yili igin en dusuk oldugu Ulke ise 3.704 USD/ton ile ABD’dir. Turkiye’nin ise
2017 yili ortalamasi 5.375 USD/ton’dur

2011-2017 yillar1 arasinda Dunya Uretim alanlari g6z 6nline alindiginda yilhk %7’lik bir ortalama artis oldugu
ayni dénemde kabuklu Antep Fisti§i Uretiminde de yaklasik %10’lik bir artis oldugu tespit edilmektedir. Yeni
ekim alanlarinin arttiyi ayni zamanda yas alan agaglarin verimlerinin sulama ile birlikte yUkseldigi
degerlendirildiginde bu artisin devam edecegdi 6ngorilmektedir. 2025 yilina kadar Dinya Antep fistigi tretim
miktarinin 2 milyon ton’a ulasacagi 6ngdérulmektedir.
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Ulke Genelinde Sektorde Faaliyet Gésteren Firma Sayisi

Yapilan masa basi arastirmalari dogrultusunda iilke genelinde sadece Antep Fistigi isleme Tesisi firma
sayisina resmi olarak ulasilamamaktadir. TOBB’un sanayi envanteri incelendiginde Antep Fistidi isleme ile
ilgili firmalarin 10.39.23-sert kabuklu yemisler ve vyerfistigi (kavrulmus, tuzlanmis veya baska sekilde
hazirlanmis) NACE kodu altinda diger sert kabuklu yemisler ile beraber verildigi anlasiimaktadir. Bu istatistiki
veriye gore belirtilen NACE Kodu altinda toplam 721 firmanin faaliyet gosterdidi gorilmektedir. Ancak internet
Uzerinden yapilan arastirmalarda Antep Fistigi isleyen firma sayinin yaklasik 80 civari oldugu deger-
lendirilmektedir.

Firmalarin Son Bes Yilda Gergeklestirdigi Uretim

Fistigin dretim periyodesitesinden dolayi yillar itibari fistik Gretimi dalgali bir seyir izlemektedir (Var-yok yilr).
Asagidaki Tablo belirtilen tim Uretimin bu firmalar bazinda gergeklestigi 6ngoérusu ile 2015-2019 yillan
arasinda gerceklesen Uretim miktari ve elde edilen hasilanin para cinsinden asagidaki gibi oldugu
ongorulmektedir.

Tablo 6. 2015-2019 Yillar itibari ile Ongériilen Uretim ve Hasila

Yillar 2015 2016 2017 2018 2019
Turkiye Uretim 144.000 170.000 78.000 240.000 85.000
Satis Degeri (USD/Kg) 8,38 7,15 8,13 8,31 8(,)4
Toplam Hasila (1000 USD) 1.206.720 1.215.500 634.140 1.994.400 714.000

Kaynak: TUIK ve Trademap, 2020

Kurulu Kapasite Rakamlari ile Kapasite Kullanim Oranlari

Yapilan arastirmalar dogrultusunda mevcut kurulu kapasite hakkinda net bir bilgiye resmi olarak
ulasilamamigtir. Ancak gerek Antep Fistigi yetistiriciliginin (%80’e varan oranda) gerekse de isleme
tesislilerin en fazla oldu Gaziantep, Sanlurfa illerindeki tesisler ve kurulu kapasiteleri géz 6niine alindiginda
Turkiye'de yaklagik 120 bin tonluk (Gaziantep 85 Bin Ton, Sanliurfa 20 Bin Ton, Diger iller 15 Bin Ton) bir

kurulu igleme kapasitenin mevcut oldugu degerlendiriimektedir.

Antep Fistigi isleme 6zelinde kapasite kullanim orani resmi olarak tespit edilememis olup, TCMB verilerine
gore gida sektérunln son 5 yillik kapasite kullanim orani yaklasik %72 civarinda oldugu gérilmektedir.

Tablo 7. Yillar itibari ile Gida Sektorii Kapasite Kullanim Orani

Yillar 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

Gida ve igecekler Sektorii 72,69 71,98 71,77 71,88 72,28 72,36 72,25

Kaynak: TCMB, 2020
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ilde Caligma Konusu Uriin Alaninda Faaliyet Gésteren Firma Sayisi, Uretim ve Kurulu Kapasite
Rakamlari lle Kapasite Kullanim Oranlari

Sanliurfa Ticaret ve Sanayi Odasi kayitlarina istinaden Sanlurfa’da Antep Fistigi isleme konusunda istigal
eden 11 firmanin oldugu ve bu firmalarin yaklagik 20 bin ton kurulu kapasiteye sahip olduklari gérilmektedir.
Bu firmalarla yapilan gérismeler neticesinde; firmalarin fistik sezonunda 3 ay yogunluktan dolayi genelde tam
kapasite ile calistiklari, sonraki 5-6 ayda ise disUk kapasitede faaliyet gosterdikleri bilgisi alinmistir. Bu

bilgiler dogrultusunda, yil genelinde %60 ila %70 arasinda degisen kapasite kullanim oranlari ile ¢alistiklari
tahmin edilmektedir.

Bu bilgiler 1siginda Sanhurfa’daki firmalarin yillik yaklasik 12-14 bin ton arasi Urin igledigi tahmin
edilmektedir. Mevcut fiyatlar (8-10 USD/kg) g6z 6nlne alindiginda bu firmalarin 120 Milyon Dolar gibi bir satig
geliri elde ettikleri hesaplanmaktadir. ic piyasa fiyatlari, ic talebin yiikksek olmasi ve driinin diinyadaki
muadillerinden daha kaliteli olmasi nedeni ile ortalama diinya ihracat pazari fiyatlarinin Ustlinde seyretmekte
oldugu tespit edilmistir.

2.4. Dis Ticaret ve Yurt igi Talep

Dunya Antep Fistigi ticareti incelendiginde en buylk iki ithalatgi Ulkenin Cin ve Almanya oldugu
gorilmektedir. 2019 yili verilerine gore diinya Antep fistigi ithalatinin %48’i Cin tarafindan yapilirken %10’u da
Almanya tarafindan yapilmistir. Antep fistigi pazarinda re-export yapan ulkeler fistik ithalatinda oldukga
o6nemli bir yere sahiptir. Nitekim ayni yilin verilerine gére Almanya, Hollanda, Belcika ve Liksemburg’un
toplam ithalat miktari diinya ithalatinin %18’i civarindadir.

Tablo 8 — 2015-2019 Ulkeler itibariyle Diinya Antep Fistigi ithalati (Ton)

Ulkeler 2015 2016 2017 2018 2019
Diinya Toplami 236.148 271.606 306.715 309.673 360.304
Cin 10.435 17.029 28.642 54.272 111.639
Hong Kong, 69.042 104.289 106.985 81.570 64.379
Almanya 22.780 21.740 32.196 31.643 35.698
ispanya 7.370 8.647 10.440 11.145 14.277
Vietnam 49 15 18 1.307 13.666
italya 7.281 7.473 9.459 9.847 11.040
Belgika 7.772 8.761 12.282 9.528 10.419
Hindistan 5.665 5.963 8.434 10.354 10.300
Liiksemburg 21.014 10.763 9.234 8.729 8.482
Hollanda 10.216 8.466 9.576 9.211 7.551
Sudi Arabistan 7.485 6.316 7.820 7.219 7.366
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Kabuklu Antep Fistiginin Diinya ticaretinde Ulkeler bazinda alis fiyatlarina bakildiginda, Diin- ya ortalamasi ton
fiyatinin 2018 yilinda 7.652 USD, 2019 yiinda da 7.794 USD oldugu gortlmektedir. 2019 yilinda Dinya
toplaminda 2,8 milyar dolarlik bir ithalat hacmi olusmus olup, ton basi en yiksek fiyat ile alim yapan Glkenin 9.436
USD/Ton ile ispanya oldugu gériilmektedir.

Tablo 9. 2018-2019 Diinya ithalat Alig Degeri

Ulkeler 2018 2019 .2019 Toplvam. 2019
Birim ithalat Birim ithalat Ithalat Degeri Toplam
Degeri Degeri 1000 USD Miktari
USD/Ton USD/Ton
Ton
Diinya 7.6 7.7 2.808.225 360.304
52 94
Gin 6.4 7.1 802.115 111639
37 85
Hong Kong, Cin 7.0 7.6 493.492 64379
01 65
Almanya 8.7 8.6 308.457 35698
94 41
ispanya 9.8 9.4 134.717 14277
41 36
italya 8.8 8.6 95.750 11040
06 73

Kaynak: trademap,2020

Antep fistigi diinya ticaretinde oldukga 6nemli yere sahip olan sert kabuklu bir meyvedir. Diinya Antep fistigi
ihracati incelendiginde ABD ve iran’in énemli tedarikgi tlkeler oldugu goriilmektedir. 2019 yili verilerine gére
diinya toplam Antep fistigi ihracatinin %56,2’si ABD tarafindan gergeklestirilirken yaklasik %35, ’inin de iran ve
Hong Kong tarafindan gerceklestirildigi goriimektedir.

Dunya Antep fistigi pazari incelendiginde bu trGinun re-exporta tabi bir tGrtin oldugu ve Al- manya, Hollanda,

Liksemburg, Belgika, Birlesik Arap Emirlikleri gibi Uretici olmayan Ulkelerin de bu pazarda dnemli rol
oynadigi gortlmektedir.
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Tablo 10. 2017-2019 Ulkeler itibariyle Diinya Kabuklu Antep Fistig: ihracati

ihracatgi Ulkeler

2017

2018

2019

ihracat Miktan

ihracat Miktan

ihracat Miktan

Ton Ton Ton
Diunya 407.149 343.632 390.586
Amerika 184.750 185.612 219.519
Hong Kong/Gin 63.915 64.215 66.494
iran 112.092 41.832 62.206
Belgika 11.069 8.996 7.349
Almanya 10.268 10.143 6.690
Hollanda 9.127 7.879 6.496
Birlesik Arap 5.277 8.486 3.674
Emirligi
Viet Nam 0 335 3.643
Tayland 2 1.223 2.631
Cin 795 1.949 1.922
Liikksemburg 303 796 1.758
ispanya 637 859 891
Yunanistan 1.986 1.763 854
Avusturalya 482 1.417 833

Kaynak: Trademap, 2020

- Tiirkiye’nin Antep Fistigi ithalati

Yillar ithalat ithalat Degeri (1000 USD)
(Ton)

2015 15 252

2016 29 496

2017 8 84

2018 99 1.592

2019 60 845

Tablo 11. 2015-2019 Tiirkiye’nin Antep Fistigi ithalati

Kaynak: Trademap, 2020

Tablodan anlasilacagi Uzere Turkiye en blylk Antep fistigi Ureticisi olmasi vesilesi ile ¢gok kiiglik miktarlarda
ithalat gergeklestirmektedir. Bu ithalati ispanya, Aimanya, Suriye Amerika gibi tilkelerden yapmaktadir.
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- Tiirkiye Antep Fistigi ihracat

Tirkiye’'nin Antep fistigi ihracatinin yoneldigi nemli pazarlar arasinda italya, Aimanya, Israil ve Sudi Arabistan
oldugu gérilmektedir. Tirkiye’de Antep fistigi Uretimi acgisindan 6nemli gelismeler kaydedilmis olmasina
karsin ihracatta henlz istenilen dizeye gelinememistir. Bu konuda 6nemli sorunlar arasinda basta Amerika
Birlesik Devletleri (ABD) olmak (izere diger bazi (lkelerin rekabet kosullarinin oldukga iyi olmasi, iran
fistiklarinin yasal olmayan yollardan Turkiye Uzerinden ihrag edilmesi ve Antep fistiginin fiyatinin ylksek
olmasi gibi hususlar yer almaktadir.

Tablo 12. 2015-2019 Tiirkiye’nin Antep Fistigi ihracati

Yillar ihracat (Ton) ihracat Degeri (1000 USD)
2015 3.154 51.341
2016 4.690 66.744
2017 2.706 45.431
2018 4,776 71.915
2019 5.735 90.310

Kaynak: Trademap, 2020

Tablo 13. 2018-2019 Tiirkiye’nin Antep Fistigi ihracati Yaptigi Baslica Ulkeler

) ) 2018 2019
Ihracat Yapilan Ulkeler Satis Miktari | Satis Satis Miktar Satis Degeri
Ton Degeri 1000 Ton 1000 USD
uUsbD
Dunya’ya Toplam 4776 71.915 5.735 90.310
italya 1.778 29.470 1.753 29.728
Almanya 483 9.699 578 12.257
Suriye 40 433 496 4.419
Sudi Arabistan 205 2.627 484 6.172
israil 477 5.886 359 5.626
Irak 304 2.414 320 4.377
Hindistan 101 1.285 200 3.023
Birlesik Arap Emirlikleri 57 779 153 2.549

Kaynak: Trademap, 2020

Tarkiye’nin 2019 yili ortalama ton bagi satis fiyati 8.398 USD/Ton olarak gergeklesmistir. En ylksek ton basi
satig fiyati, israil (11.722 USD/Ton) ve Urdiin’e (11.940 USD/Ton) yapilan ihracatta gergeklesmistir.

Tarkiye'de Antep fistigi yetistiriciligi yaygin ve verimli olmasina ragmen bazi temel sorunlar bulunmaktadir.
Bu sorunlar su sekilde siralanmaktadir (Gaziantep Ticaret Odasi):

= Antep fistiginin Kirmizi ve Tekin ¢esidinin yayginlastirlamamasi,
= Antep fistigl standardinin giincel olmamasi ve ihtiyaglara cevap verememesi,
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= Yeni bahgeden veya asidan ¢ok geg¢ urin alinmasi (10-20 yil),
=  Girdi maliyetlerinin ¢ok ylksek ve desteklerin yetersiz olmasi,
= Bahcgelerde yetismis erkek agag¢ eksikligi,

= Tescilli, onayli, akredite bahgelerin olmamasi,

= Uretimin denetlenmemesi,

= Uretimde damlama sulamanin ¢ok yetersiz olmasidir.

Bu sorunlar da sektérin ihracat potansiyelini olumsuz yénde etkilemektedir. Ancak son dénemde bu alanlarin
¢6zimune iliskin 6nemli calismalar hayata gegiriimekte olup O6nUmulzde- ki ddénemlerde saglanacak
iyilesmelerin sektéri daha rekabetci kilacagi ve bdylece ihracat pazarlarinda daha etkin bir sekilde yer
alacagi 6ngoérulmektedir.

Gerek ihracat gerekse de ithalat verilerinden anlasilacagi lzere Uretilen Urlnler agirlikh olarak i¢ piyasada
degerlendiriimektedir. Fistigin Uretim periyodesitesinden dolayi yillar itibariyle fis- tik Gretiminin dalgali bir
seyir izledigi yukarida daha once bahsedilmistir. Halk arasinda var yok yili olarak tanimlanan bu durumu
rakamlarla asagidaki sekilde 6zetlemek mimkundur.

Tablo 14. 2015-2019 Yillari Arasi Tiirkiye Antep Fistigi Uretim Miktar

Yillar Meyve \slgren Agag Uretim Ton Kg/Meyve Veren
yisi y
Agag
2015 11.632.973 144.000 4
2016 17.192.812 170.000 4
2017 19.460.186 78.000 2
2018 20.529.250 240.000 5
2019 20.983.692 85.000 2

Kaynak: TUIK, 2019

Gorulduga utzere vyillar itibari ile meyve veren agag¢ sayisinda surekli bir artis olmasina karsin agag basi
verim ciddi degisim gésterdiginden Uretim ayni oranda artmamaktadir. Ozellikle 2018 yilinda 240 bin tona
ctkan uretim 2019 yilinda 85 bin tona gerilemistir. Bu %64’lik gibi ciddi bir orana tekabul etmektedir. Bu
nedenle yurt ici tiketim miktari da o yilki drine gbre fiyata gbére ciddi anlamda degisim gostermekte
oldugundan Turkiye'de Antep fistiginin i¢ tiketimi kesin olarak bilinmemekte olup uretimden ihracat ve stok
miktarinin digtlmesi suretiyle hesaplanmaktadir. Hesaplama sonucunda i¢ tiketimin yaklasik olarak 100-130
bin ton arasinda oldugu degerlendiriimektedir. Antep fistigi lUks bir tiketim UGrGnu sayildigi igin fiyati da buna
bagli olarak yiiksektir. Bu nedenle fistigin yurt ici tiikketiminde istanbul, Ankara, izmir ve Bursa gibi alim giicii
yuksek olan iller basta gelmektedir. Gaziantep ve Sanliurfa gibi Uretici illerde de Antep fistigi yas olarak
tuketilmektedir.

Antep fistigi gerek cerezlik olarak gerekse dondurma, pasta ve ¢ikolata sanayisinde aranan bir Grinddr.
Ozellikle i¢ olarak kullanildigi yerlerde renk ve lezzet Ustiinligiine sahip oldugu icin Turk fistiklar tercih
edilmektedir. TUrkiye’de Antep fistiginin yaklasik %35'i tuzlu kavrul- mus kuruyemis olarak geri kalan kismi da
tatl, pasta ve sekerlemede kullaniimaktadir. Son 10 yilda gikolata ve dondurma yapiminda kullanimi ciddi
olcide artmigtir.
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2.5. Uretim, Kapasite ve Talep Tahmini

Oniimiizdeki 5 yili kapsayacak sekilde iretim miktari, kapasite ve ekonomik kapasite kullanim orani ile talep
tahmini kapsaminda; tesisin kurulu kapasitesi ve ilk faaliyet yili Uretim dizeyinin asagidaki gibi olacagi
planlanmigtir.

Tablo 15. Tesis Kurulu Kapasitesi

Uriin/Uriinler Tam Kapasitedeki Uretim Diizeyi | Ilk Faaliyet Yilindaki Uretim Diizeyi
islenmis Kabuklu Antep 1.800.000 900.000
Fistigi (Kg/Yil)

Tesisin tam kapasitedeki Uretim dizeyi bolgedeki Antep fistigi Gretim miktari ve tesis kapasitesi goéz 6niinde
bulundurularak 1.800.000 kg/yil olarak belirlenmistir. Tesisin ilk faaliyet yilindaki kapasite kullanim orani %50
olarak hesaplanmis olup buna goére Uretim miktari 900.000 kg/yil olarak belirlenmistir.

Onumiizdeki 5 yili kapsayacak sekilde kapasite kullanim orani ve iretim miktari da asagidaki tablodaki gibi
ongorulmektedir.

Tablo 16. Kapasite Kullanim Orani ve Uretim Miktarlari

Yillar Yatirbm 2.Yil 3.vil 4. Yil 5.Yil
Yih
Uriinler/Kapasiteler 0% 50% 55% 60% 70%

islenmis Kabuklu
Antep Fistigi (Kg/Yil) 0 900.000 990.000 1.080.000 1.260.000

Sanlurfa Antep Fistigi yetistiriciliginde Turkiye'deki en énemli iki ilden birisidir. Bu durum asagidaki tabloda
net bir sekilde gorulebilmektedir. Fistik Yetigtiriciliginin yaklasik %40’ini tek basina gerceklestirmektedir. 2018
yilinda (retim miktari 100 bin ton asmis olup Tirki- ye’de 1. Siraya yiikselmistir. Ancak Isleme tesisi
kapasitesi bakimindan degerlendirildiginde daha 6nceki bolimlerde bahsedildigi Gzere yaklasik 20 Bin Ton
kurulu isleme kapasitesinin oldugu vurgulanmaktadir. Sanliurfa’da yetersiz kapasite nedeni ile Grtnler ek
lojistik maliyetler ile Gaziantep’e gdnderilmekte, orada islenmekte ve pazara sunulmaktadir. Bu nedenle ilde
kurulacak olan tesislere 6zellikle hasat ve isleme sezonunda ¢ok ciddi fason talepleri gelmektedir. Gerek ic
pazarda gerekse de ihracat kapsaminda talep diizeyi 6zellikle yok sezonda ciddi dlgiide artmaktadir.

Tablo 17. Sanhurfa’nin Turkiye Antep Fistigi Yetistiriciligindeki Yeri

Yillar Tiirkiye Uretim Ton Sanliurfa Uretim Ton Sanhurfa/Tirkiye (%)
2015 144.000 47.848 33,2%
2016 170.000 48.106 28,3%
2017 78.000 28.507 36,5%
2018 240.000 100.107 41,7%
2019 85.000 31.931 37,6%

Kaynak: TUIK, 2020
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2.6 Girdi Piyasasi

Tuarkiye, Antep fistig Uretiminde oldukga verimli bir cografi yapiya sahiptir. Bu nedenle An- tep fistigi isleme
tesisleri hammadde konusunda sikinti yasamamaktadir. Turkiye’de Antep fistigi Uretiminde ilk sirayi
Guneydogu Anadolu Bodlgesi almaktadir. Giineydogu Anadolu Bdlgesinde Antep fistigi dretiminin buyik
boliminid Gaziantep karsilamakta olup Sanhurfa Tirkiye Uretiminde ikinci sirada yer almaktadir. Ayrica
Akdeniz ve Ege bdlgelerinde de Antep fistigi Uretimi yapilmaktadir. Gineydogu Anadolu Bdlgesi, Akdeniz
Bolgesi ve Ege Bolgesi Tlrkiye'de Antep fistigi Gretiminin neredeyse tamamini karsilamaktadir.

Antep fistigi yetistiriciliginde harcanan is giderlerinin %58’i hasat ve sonrasi islemlerden olusmaktadir. Hasat
sonrasi iglemler temel olarak 6 asamada gerceklesmektedir. Bunlar; sergi, yeri islemleri, kavlatma, ¢itlatma
ve citlak ayirma, siniflandirma, kavurma ve paketle- me islemleridir. Antep fisti§i hasat sonrasi ayiklanip
kurutuldugu yerlere yani sergi yerlerine tagsinmaktadir. Meyveleri agactan koparilip muhafaza i¢cin ambara
gidinceye kadar yapilan taneleme, ayiklama ve kurutma iglemlerine sergi yeri islemleri denmektedir.

Hasat sonrasi islemlerin ikinci asamasi kavlatma islemidir. Kavlatma, meyvede kirmizi kabugun sert
kabuktan ayrilarak ¢ikariimasidir. Bu islem Turkiye’de genellikle kurutulma ve depolanmadan sonra, isletme
ve pazarlama oncesi yapilmaktadir. Antep fistiginda kuru kir- mizi kabugun islenmesi 5 kisimdan
olusmaktadir:

=  Kirmizi kabugun su veya buharla yumusatiimasi,

* Yumusayan kabugun devliplerde veya fiberglas merdanelerde ezilmesi,
= Ezilen kabuklarin eleklerde ayrismasi,

» Meyvelerin yikanarak temizlenmesi,

= Meyvelerin hizla sicak hava ile kurutulmasidir.

Antep fistiginin kavlatiimasi igin farkli yontemler uygulanmaktadir. Bunlar tel fircali dairesel hareketli yatay
kavlatici, fircali-kayish kavlatici, dairesel firgali dikey kavlatici ve halen ¢ok yaygin olarak kullanilan
devliplerdir.

Antep fistiginda citlaklik cesit 6zelligine gore degisim gdstermektedir. Ancak normal kdltirel tedbirlerin
yapildidi bahgelerden elde edilen drlnlerin genellikle %50-%70’i ¢itlak olmaktadir. Antep fistiginda c¢itlatma
islemi gogunlukla 6zel Antep fistigi pensleri ve ¢ekiclerle ev ve isletmelerde yapilmaktadir. Bununla birlikte
citlatma makinelerinde de bu igslem yapilabilmektedir.

Antep fistigi yaygin olarak kavrulmus tuzlu Antep fistigi seklinde tuketiimektedir. Kavrulmus tuzlu Antep fistigi
kavlak citlak Antep fistiklarinin belirli sicaklik derecesinde, tuz oraninda ve belirli bir stre karistirilarak kavurma
kazanlarinda kavrulmasiyla elde edilmektedir. Antep fistidi isleme tesislerinde Urlin genel olarak; soyma, kurutma,
citlatma, kalite siniflandiriimasi, kirma, i¢ Antep fistigi siniflandirma, kavurma, sogutma, ambalajlama
islemlerinden gecerek satisa sunulmaktadir. Kurulmasi planlanan Uretim tesisinde hammadde temini alim satim
yapan ko- misyonculardan gerceklestirilecektir.

Sanliurfa’da Antep Fistigi yetistiriciliinde Gaziantep ile birlikle en dnemli iki ilden biridir. Bu kapsamda yatirim ile
ilgili intiya¢ duyulacak hammaddenin Sanliurfa’dan temini saglanacaktir.

Tablo 18. 2015-2019 Sanliurfa Meyve Veren Yasta Agacg Sayisi

Yillar Agac Sayisi
2015 12.843.690
2016 13.811.910
2017 18.300.486
2018 18.552.471
2019 19.997.693

Kaynak: TUIK, 2020
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TUIK 2015-2017 ve 2018 yillari verilerine gére Sanliurfa’daki meyve veren yasta agag sayisi yillar itibari ile artis
gOstermeye devam etmektedir. 2019 yili itibari ile 20 milyona yaklasmistir.

Tablo 19. 2016-2017-2018 Sanhurfa Toplu Antep Fistigi Meyveliklerinin Alani

Yillar Alan (dekar)
2015 968.629
2016 1.129.895
2017 1.253.983
2018 1.392.160
2019 1.411.482

Kaynak: TUIK, 2020

Ekim alanlarin da 2015-2019 yillari arasinda arttigi gortlmektedir. Bu da gelecek yillarda Sanliurfa’da meyve
veren agag sayisinin dogal olarak Uretilen miktarin artis gosterecegini gostermektedir.

Tablo 20. 2016-2017-2018 Sanhurfa ili Antep Fistigi Verimi

Yillar Uretim (ton)
2015 47.848
2016 48.106
2017 28.507
2018 100.107
2019 31.931

Kaynak: TUIK, 2020

Daha 6ncesinde paylasildigi Gzere Sanhurfa’daki Antep fistigi Gretim miktari 100 bin ton’a kadar ¢ikmistir. Bu
kapsamda yatirnma konu hammaddenin tamami Sanliurfa ilinden temin edilebilmektedir.

Hammadde ve Diger Girdi Maliyetleri
Antep Fistigi tarima dayali bir imalat oldugundan ve 6zellikle hammaddenin rekoltesinde yillar itibari ile ¢ok ciddi

Olgude farkhlik s6z konusu oldugundan fiyatlar da ciddi dlclide degiskenlik gdstermektedir. Bu calisma
kapsaminda ihtiya¢ duyulan hammadde ve girdi maliyetleri agagidaki gibi hesaplanmistir.

Tablo 21. Hammadde ve Diger Girdi Miktarlari

No Uriin/Hizmet Birim Fiyat ($) | Miktar Birim Tutar ($)
1 | islenmemis Kabuklu Antep Fistig 5,89 1 5,8871
2 | Yardimci malzemeler 0,32 1 0,32

Toplam - - - 6,21
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2.7 Pazar ve Satis Analizi

il Ve ilgenin ilgili Yatinm Agisindan Rekabet Ustiinliigii

= En o6nemli rekabet Ustlunligu olarak hammaddeye erisimdir. Daha 6nce sikla bahsedildigi Uzere
Sanliurfa Turkiye’de en fazla Antep Fistigi yetistirilen 2 ilinden birisidir. Hatta 2018 yilinda 100 bin ton
‘un Gzerinde gercgeklesen Uretim ile 1. Sirada yeralmistir.

= Hammaddeye yakinligin sagladigi lojistik maliyetlerdeki rekabet Gstinligi diger onemli bir avantaj
olarak karsimiza gikmaktadir.

= Yol su, elektrik, kanalizasyon vb. altyapilara sahip ¢ok rekabetgi fiyatlar ile yatirrm yeri saglayabilen
Organize Sanayi Bolgesi varligi,

= Ciddi bir i¢ tuketimi olan bir Griin olmasi nedeni ile Sanhurfa’nin mevcut nifusu (2 Milyon) ve yakin
cevresindeki iller ile birlikte 10 Milyon tiketiciye hizla ulagsim imkani (Gaziantep, Adiyaman,
Diyarbakir, Mardin vb. Suriye ve Irak’in yakin illeri),

= Sanlurfa’nin geng, dinamik ve rekabetgi bir isgiiciine sahip olmasi (detaylar insan kaynaklari
béliminde yer almaktadir.),

= Sanlurfa’nin Lojistik Konumu ve Ulasim Altyapisi ile Uretilen Urlinlerin gerek ic pazara gerekse de
yurtdigi pazarlara kolay ve uygun maliyetler ile sevk edilebilmesine imkan tanimaktadir.

= Sanhurfa Avrupa ve Turkiye>nin 250 Milyon Nifus ve 650 Milyar Dolar ithalat hacmine sahip Ortadogu
Ulkelerine agilan kapisi konumdadir.

= ran’in Tahran Sehri ile istanbul, Irak’in Bagdat Sehri ile Ankara esit mesafededir.
= Suriye’ye agilan Akgakale ticari sinir kapisi sadece 45 dakikalik bir mesafededir.
= iskenderun (4 Saat) ve Mersin (6 Saat) limanlarina otoban ile erisim saglanabilmektedir.

= Turkiye’nin en uzun pistine sahip Sanhurfa GAP Havaalani gerektiginde Kargo olarak kullanilabilecek
bir altyapiya sahiptir ve her giin diizenli olarak Istanbul ve Ankara’ya seferler gerceklestirimektedir

= Ayrica dogrudan Organize Sanayi Bodlgesinden gececek olan Demiryolu calismalari devam
etmektedir.

= Devlet Tegvikleri ve Destekleri

= Sanhurfa Yeni Tesvik Sistemine gore 6. Bolgede yer almakta olup, Desteklenen Sektorlerin Genisligi,
is Glicli Maliyetlerinin Azaltilmasi ve Finansman imkanlarinin Genisletiimesi ile yatinmlarda en
avantajli iller arasindadir (Detayl bilgiler destekler kisminda bahsedilmigstir).

Muadillerine Gore Pazar Avantaj ve Dezavantajlari

Uluslararasi pazarlarda Turkiye kokenli fistiklarin daha kiguk ve fiyatinin yuksek olmasi rekabetin artmasina
neden olmaktadir. Ancak Turk fistiklarinin tadinin daha yogun olmasi uluslararasi pazarlarda énemli bir
avantaj saglamaktadir. Bu baglamda Antep fistiginin tanitiminda sahip oldugu bu 6zelligin vurgulanmasinin
pazarlamada 6nemli oldugu dusinllmektedir. Sektdrde 6nemli bir Gretici konumunda bulunan ABD son
yillarda Turkiye Antep fistidi ithalat¢isi durumuna gelmistir. Bu durum Trkiye'de Uretilen Antep fistiklarinin
sahip oldugu 6zelliklerden kaynaklanmaktadir. Turkiye’de Gaziantep, Siirt ve Sanliurfa illerinin An- tep fistigi
uretim miktarlarinin ylksekligi bu illerin rekabet glicinu artirmaktadir.

Ulke Pazarinda Hakim Konumdaki Rakip Firmalarla Maliyet, Teknolojik Ustiinliik, Cografi
Avantaj, Hammaddeye Yakinlik vb. Konularda Degerlendirme

Ulke pazarina hakim konumundaki rakip firmalar agirlikli olarak Gaziantep ilinde yer almaktadir. Gaziantep,
Sanliurfa ile Giineydogu Anadolu’da 2 komsu il olup birbirlerine olan mesafeleri yaklasik 140 km’dir. iki il de
Antep fistigi yetistiriciligi bakimindan birbirine ¢ok yakin Uretim degerlerine sahip olup Turkiye'deki toplam
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Antep Fistigi tretiminin yaklasik %75’ini Uretmektedirler. Ancak isleme noktasinda Gaziantep’in sanayisi 6n
plana ¢ikmis olup, islenmis Urlnler noktasinda Turkiye'de lider konumda yer almaktadir. Sanhurfa’da isleme
noktasindaki kapasite il talebini karsilayacak dizeyde olmadigindan driinler Gaziantep’e giderek orada
islenmekte ve pazara sunulmaktadir. Bu kapsamda degerlendirildiginde Sanliurfa’da kurulacak olan tesisin
Gaziantep’te yer alan en 6nemli rakip firmalar ile maliyet, cografi avantaj vb. konularda benzer avantajlara
sahip oldugu degerlendiriimektedir. Teknoloji anlaminda da ¢ok ciddi bir fark olmayacagi ancak tesisin yeni
olmasi nedeni ile verimlilik anlaminda birtakim avantajlara sahip olacagl degerlendiriimektedir. Ancak
hammaddeye erisim konusunda Sanliurfa’nin tesis sayisi ¢ok fazla olan Gaziantep’e gére tasima maliyetleri
de g6z 6nlne alindiginda daha avantajli olacagi degerlendiriimektedir.

Calisma Konusu Uriiniin Uretiminde One Cikan ilk 5 Ulke ile Girdi Maliyetlerinin Karsilas-
tinlmasi,

Antep Fistigi tretiminde dne ¢ikan en dnemli 4 lilke Amerika Birlesik Devletleri, iran, Tiirkiye, Suriye’dir. ABD
ve iran ihracat pazarlarini elinde bulunduran en énemli iki Glke konumunda yer almaktadir.

Net bir karsilastirma yapacak bir kaynak bulunamamakla birlikte Yapilan birgok arastirma, Antepfistigi
Ureticilerinin 6zellikle bitki koruma, glbreleme, budama, cesit ve anag¢ secgimi gibi teknik konularda ¢ok
yetersiz bilgilere sahip olduklarini ortaya koymustur. Antepfistigi yetistiriciliginde; Gretimin ekstansif sartlarda
yurGtilmesi, Ureticinin egitim ve bilgi eksikliklerinin bulunmasi, kooperatiflesmenin ¢ok disik diizeyde
olmasi, bahge sahiplerinin bazilarinin Gretim yapmayip bahgeyi toptan (yariciya) vermesi gibi dnemli sorunlar
bulunmaktadir. Bu da girdi maliyetlerini diger Uretici Ulkelere kiyasla ciddi élglide arttirmaktadir. Bu durum
ayrica uluslararasi pazarlarda Turkiye kokenli fistiklarin fiyatinin yiksek kalmasina neden olmaktadir. Bunu
Ulkelerin ihracat birim satis fiyatlarindan anlamak mimkuandir.

Tablo 22: Ulkelerin ihracat Birim Satis Fiyati Karsilastirmasi

En Biiyiik Ug Uretim Ulkesi ihracat Birim Satis Fiyati (USD/TON)
Dunya 7.461
Amerika Birlesik Devletleri 7.973
iran 7.026
Tarkiye 8.398

Hedeflenen Satis Bolgeleri ve Miisteri Kitlesinin Analizi

Antep fistig1 Uretimi emek yogun oldugundan ve uretiminin diinya genelinde yaygin olmamasindan kaynakli
olarak nispeten pahal bir meyvedir. Bu nedenle Antep fistigi alim giici yiuksek kesimlere hitap etmektedir.
Bu durum yurt i¢i pazarinda gegcerli oldugu gibi yurt disi pazarinda da gecerli olarak Antep fistiginin gelismis
ulkelere ihracati digerlerine oranla oldukga fazladir.

Antep fistigi liks bir tuketim maddesi sayillmaktadir ve fiyati da buna bagl olarak yuksektir. Bu nedenle
yurtigi tiketiminde istanbul, Ankara ve izmir gibi alim glcl yiiksek olan iller An- tep fistigi tiiketiminde
Tuarkiye'de ilk siralarda yer almaktadir. Bu durum hedef grup arasinda metropollerin yer almasina neden
olmaktadir. Fistigin yogun yetistirildigi illerden Gaziantep ve Sanliurfa gibi illerde yas olarak ttiketim de s6z
konusudur.

Sanliurfa’da kurulacak Antep Fistigi isleme Tesisi, isledigi triinii marketler, kuruyemisgiler, toptancilar ve
gida
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isletmelerine satacaktir. Marketlere talep edilen paket boyutlarina gore, kuruyemisgilere blyik paketlerde,
gida islemlerine de talepleri dogrultusuna i¢ olarak ya da 6guttlmus olarak satis yapilacaktir.

Turkiye'nin Antep fistigi ihracatinin yéneldigi dnemli pazarlar arasinda italya, Almanya gibi AB Ulkerleri, Sudi
Arabistan, israil, Irak ve Birlesik Arap Emirlikleri gibi Ortadogu’nun en zengin iilkeleri yer almaktadir.

Tablo 23. Diinya’da One Gikan Pazarlar

2019 YILI
Onemli | Kisibasi oplam ithalat| .. . ., . ; T
Pazarlar | Milli Galir Dggeri 1000 | Jurkiye'nin | Tiirkiye’ninToplam Ithal; Turkiye'nin | - Tiirkiye’nin Pay:
USD Niifus USD Satis Degeri Payi % Miktari |Satis Miktan %
1000 USD Ton
Ton

italya 34.260 60.461.826 201.154 29.728 14,8% 18.373 1.753 9,5%
Almanya 48.264 83.149.300 436.315 12.257 2,8% 45.007 578 1,3%
Sudi 23.566 34.813.871 89.444 6.172 6,9% 9.321 484 5,2%
Arabistan
Irak 5.930 40.222.493 5.358 4.377 81,7% 507 320 63,1%
Birlesik 40.711 8.264.070 48.546 2.549 5,3% 5.646 153 2,7%
Arap
Emirlikleri

Kaynak: TUIK, Trademap, 2020

Dagitim Kanallan

Antep fistigi isleme tesisinde islenen kabuklu, kabuksuz, tuzlu Antep fistiklari Sanliurfa’dan basta istanbul,
Ankara, izmir, Antalya gibi bilyliksehirler olmak iizere Tirkiye’'nin dért bir yanina dagitilacaktir. isletmenin ilk
yillarinda Uriin satiglari dogrudan satis temsilcileri araciidiyla yapilacaktir. isletmenin ilerleyen yillarinda
dagitim aginin toptancilara ve bélge bayiliklerine ulastiriimasi hedeflenmektedir. Uriinler toptancilar ve bélge
bayilikleri vasitasiyla hipermarketlere ve perakendecilere ulastirilacaktir.

isletmeye Gegtikten Sonra Hedeflenen Yillik Uretim/Satig Miktarlari

Tablo 24. Bes Yillik Uretim ve Satis Miktari

Yillar Ya\}'l[:m 2. Yl 3.Yil 4.Yll 5. Yil
Uriinler/Kapasiteler 0% 50% 55% 60% 70%
islenmis Kabuklu Antep

Fistigi (Kg/Y1l) Uretim ve 0 900.000 990.000 1.080.000 1.260.000
Satis Miktan
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Cikan Urdnlerin i¢ pazarda c¢ok ciddi bir talebi oldugu g6z 6niine alindiginda Uretilen Grlnlerin tamamimin
satilacagi 6ngoéralmastar.

Calisma Konusu Her Bir Uriin/Hizmete Ait Yillik Ortalama Satis Fiyati (Dolar Bazinda, KDV
Harig, Fabrika Cikig Fiyati) Ve Satis Kosullari

Tablo 25. Yillar itibariyle Hedeflenen Satis Fiyati ($)

Yillar Yatinim Yils 2.Y1l 3. Y1l 4.Y1l 5. Y1l

Satig Fiyati (§/ Kg) 0,00 11,61 11,72 11,84 11,96

Satis fiyatlarinin igletmenin blylime hizina paralel olarak her yil ortalama %1 artacagi varsayilmistir. Satiglar
pesin gerceklestirilecektir. Fiyat belirlemede i¢ piyasa fiyatlari da dikkate alinmistir.
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3. TEKNIK ANALIz

3.1.  Kurulus Yeri Se¢imi

Yatinm Konusunun il ve ilge Agisindan Onemi

Yatinm bolgesi olarak distnilen Sanlurfa, Giineydogu Anadolu Bdlgesi'nin gliineyinde bulunan 18.584
km?lik alani ile Tarkiye’nin 7. buydk ilidir. ilin batisinda Gaziantep, kuzey- batisinda Adiyaman,
kuzeydogusunda Diyarbakir, dogusunda Mardin illeri ve giineyinde Suriye Devleti yer almaktadir. ilin sahip
oldugu ulasim olanaklari i¢ ve dis pazarlara ulagsim konusunda énemli bir avantaj saglamaktadir. Uretim igin
gerekli hammaddenin surekliliginin, planlanan Uretim miktarinin ve Kkalitesinin gergeklesebilmesi icin
dustnlUlmesi gereken sozlesmeli Uretim uygulamasina donuk potansiyelin ve istegin varligi yatirrm igin
onemli bir avantajdir.

Antep Fistigi tarimi 6zellikle Turkiye’de yapildigi sekli ile emek yogdun bir faaliyettir ve Sanliurfa ve bdlge genelinde
yaklasik 200.000 kisiye is olanagi saglamaktadir. Dolayisiyla Antep Fistigi Uretiminin ilde issizligi 6énleme ve
ekonomiyi guiglendirme noktasinda buyulk katkilar sunacagi disuniimektedir.

Sanlurfa’da yuksek miktarda Antep fistigi uretilmektedir. Ancak uretilen fistigin islenmesine yonelik tesis sayisi
hala sinirldir ve il talebini karsilayacak nitelikte degildir. Mevcut ihtiyaci karsilamak Gzere Antep fistigini islemeye
yOnelik tesislerin kurulmasi kuskusuz iyi bir yatirrm potansiyeli olusturmaktadir. Sanliurfa Turkiye’deki Antep fistigi
Uretiminin yaklasik

%40’ in1 karsilamaktadir. Antep fistigi isleme tesisi yatinmi da bolgenin yapisiyla uyumlu ve bélge ihtiyacina yanit
veren bir niteliktedir.

Calisma konusu tesisin kurulacagi alternatif arazilere iligkin bilgi ile bu alternatifler arasinda tesisin kurulacagi
arazinin tercihinin gerekgeleri,

Sanliurfa’da sanayi yatinmlarinin hizli, uygun maliyetli ve rekabetci bir sekilde hayata gecmesi ile ilgili olarak ilde
Organize Sanayi Bolgelerinin gelisimine buylk dnem verilimektedir. Bu kapsamda gergeklestirilecek yatirnm igin ilk
etapta 2 yatirm vyeri alternatifi s6z konusu olacaktir. Bunlardan birincisi 1700 ha buyukligine sahip Sanhurfa
Organize Sanayi Bolgesidir. ikinci yer alternatifi de yeni kuruimakta olan Sanliurfa Gida ihtisas Organize Sanayi
Bolgesidir. Ancak Gida ihtisas Organize Sanayi Boélgesinin Altyapi calismalarina heniiz baglanmadidi icin
yatirrmin bu asamada Sanliurfa Organize Sanayi Bdlgesinde yapiimasi daha uygun gérilmektedir. Yatirimin
ilerleyen vyillarda hayata gegmesi noktasinda Gida ihtisas OSB’nin gelisim durumuna gére degerlendiriimesi
Onerilmektedir.

Fiziksel Altyapinin Ozellikleri

Sanliurfa Organize Sanayi Bdlgesi yatinm icin gerekli olabilecek ulasimi haberlesme, su elekirik, dogalgaz, aritma
vb. tim altyapi imkanlarini saglayabilmekte olup, yatirim igin ildeki en ideal yerdir.

Arazinin Miilkiyet Durumu

Arazi miulkiyeti Sanlurfa Organize Sanayi Bolgesinde olup vyatirm icin gerekli arazi tahsisi
gercgeklestirilebilmektedir. Mevzuat geredi 1 yil icerisinde ingaat projelerinin tamamlanmasi ve ingaat ¢calismalarina
baslanmasi akabinde 2 yil igerisinde de Uretime gegilmesi ile yerin tapusu yatirnmciya verilmektedir.

32



FISTIK URETIM TESIiSi ON FiZiBILITESI

AR-GE, Yatinm ve Uretim Asamalari igin Gereken insan Kaynaklarn Agisindan Yatinm Yeri
Potansiyelinin Degerlendirilmesi

Sanliurfa Ar-Ge, yatirim ve Uretim asamalari icin gerekli insan kaynagi potansiyeline sahip bir ildir. Harran
Universitesi bolgenin en koklii ve gelismis tniversitelerinden biri olup, Miihendislik fakiiltesi altinda ayrica
Gida Muhendisligi bulunmaktadir.

Gida Mihendisligi Bélumu, Harran Universitesi Ziraat Fakiltesi biinyesinde acilan ilk bdliimlerden birisidir.
2001 yilinda Gida Bilimi ve Teknolojisi olan adi “Gida Miihendisligi” olarak degistirimistir. ilk kez 2002 yilini
o6grenci alan bdélum, 2006 yilindan itibaren mezun vermektedir. Gida Muhendisligi bélimi, 6gdrencilere
gidalarin iglenmesi, Uretimi, korunmasi ve dagitimina yonelik bilimsel temelli muhendislik bilgileri
vermektedir. Bélimde 6 Prof.Dr., 2 Dog. Dr., 4 Dr. Ogretim Gorevlisi, 3 Arastirma gdrevlisi olmak (izere
toplam 18 oOgretim elemani bulunmaktadir. Halen 200 civarinda 6grenciye sahiptir. Bolimde ayrica 16
Doktora ve 109 adet Yiksek Lisans 6grencisi egitim gérmektedir.

AR-GE, yatirnm ve liretim agamalar i¢in gereken teknolojik altyapi agisindan yatirim yeri
potansiyelinin degerlendirilmesi

Harran Universitesi Gida Miihendisligi Bélimiinde;

Gida Teknolojisi Laboratuvari,

Yag Teknolojisi Laboratuvari,

Sit Teknolojisi Laboratuvari,

Gida Mikrobiyolojisi Laboratuvari,

Meyve-Sebze Laboratuvari,

Tahil Teknolojisi Laboratuvari,

Biyoteknoloji Laboratuvari,

Et Teknolojisi Laboratuvari,

Enstrimantal Analiz Laboratuvari

Genel Mikrobiyoloji Laboratuvari

Uriin Gelistirme Laboratuvari olmak (izere baslica 11 laboratuvar bulunmaktadir.
Ayrica TUBITAK, Sanliurfa Ticaret ve Sanayi Odasi isbirligi ile Sanliurfa Organize Sanayi Bélgesinde biiyiik

bir Gida Kontrol Laboratuvari kurulmaktadir. Tim bu imkanlar yatirm yapilacak konuda Ar-Ge, yatirm ve
uretim asamalarini destekleyici altyapilar sunmaktadir.

3.2. Uretim Teknolojisi

Calisma konusu Urtintin Uretimi ile ilgili olarak yerli Gretim makine techizat kullanimi éngé- rilmis olup
makineler ve teknolojik 6zellikleri agagidaki gibi 6zetlenmistir.

Sekil 2. is Akis Semasi

Kavlatma ve Citlatma ve Kavurma ve

Kurutma Temizleme Bekletme Paketleme

On Temizleme
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Kullanilacak Makine Teghizatin isimleri, Ozellikleri ve Mensei

Makine adetleri belirlenirken tesisin tam kapasitedeki (1.800 ton/yil) Gretim dlzeyi dikkate alinmistir.

Tablo 26. Kullanilacak Makine Teghizatin isimleri

Boliimler Sira Makine Ve Ekipman Adi Miktan
No

1 Yer Bunkeri 1 Adet

ﬁ 2 Vibrasyon Unitesi 1 Adet
E 3 Posta Elevatori 1 Adet
’3 4 Tas Ayirici Unitesi ve Ekipmanlari 1 Adet
E 5 Posta Elevator 1 Adet
w 6 Eleme Makinasi 1 Adet
%' 7 Posta Elevatori 1 Adet
E 8 Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Valfler 1 Set
=(Z) 9 Elektrik Tesisati, Kablo Kanallari, Spiraller vb. 1 Set
10 Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panelleri 1 Set

1 Islama Silolar 4 Adet

2 Silo Alti Kelebek Sizdirmazlik Klapesi 4 Adet

3 Silo Alti Pnomatik Klape 4 Adet

4 Islama Silo Platformu, Yurime Yollari ve Merdiven, Korkuluk 1 Takim

5 Fistik Soyma Unitesi, 2'li, Sehpali, Krom 1 Adet

6 Calka Elegi ve Hareket Sehpasi (Tilf Temizleme) 1 Takim

7 Posta Elevatori 1 Adet

E 8 Tilf Tasima Helezonu (Delikli Yatay) 1 Adet
E 9 Tilf Tagima Helezonu (Delikli Dikey) 1 Adet
3 10 Rémorklu Tilf Tankeri 1 Adet
E 11 Tavan Tasima Banti 1 Adet
a 12 Bos Alma Havuzu, 3 Kademeli, Devir daimli, Elek Sistemli 1 Adet
™ 13 Posta Elevatorii 1 Adet
S 14 Fistik Sikma Ustl Bekletme Bunkeri 1 Adet
g 15 Fistik Sikma Makinesi (Otomatik Sistemli) 1 Adet
K 16 Posta Elevatori 1 Adet
S' 17 Kurutma Makinesi Ustii Bekletme Bunkeri 1 Adet

§ 18 Kurutma Makinesi, 1 Sicak, 1 Soguk 2 Takim
é 19 Posta Elevattri 1 Adet

E 20 Otomatik Dagitici Klape Sistemi 1 Takim
21 Delikli Bekleme Silosu 3 Adet

22 Bekleme Silo Alti Tagsima Banti 1 Adet

23 Posta Elevatori 1 Adet

24 Uriin Tasima Bandi (Tavan) 1 Adet

25 Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim

26 Elektrik Tesisati, Tavalar ve Spiraller 1 Takim

27 Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim
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1 Otomatik Dagitici Klape Sistemi 1 Takim
2 Delikli Bekleme Silosu 3 Adet
3 Bekleme Silo Alt Tasima Banti 1 Adet
4 Posta Elevatori 1 Adet
5 Uriin Tagima Banti (Tavan) 1 Adet
6 Elek Platformu, Yurime Yollari ve Merdiven 1 Takim
7 Siniflandirma Elegi (Citlatma) Excel 246 Alti Tekneli, ekipmanlar 1 Takim
8 Fistik Citlatma Makinesi, Standart Model 12 Adet
9 Diz Tasima Banti 2 Adet
10 Dik Tasima Banti (Paletli) 2 Adet
11 Vibro Elek (Temizleme Elegi) 2 Adet
12 Posta Elevatori 1 Adet
13 Savurma Makinesi 1 Adet
14 Posta Elevatoru 1 Adet
15 Kurutma Firini Ustii Bekletme Bunkeri 1 Adet
16 Kurutma Firini Banth Sistem 1 Adet
17 Posta Elevatoru 1 Adet
18 Sortlirk C1, komple takim olarak 1 Takim
19 Posta Elevatoru 1 Adet
20 Vibro Besleme Bunkeri 1 Adet
21 Uriin Segme Banti 1 Adet
22 Posta Elevatoru 1 Adet
23 Uriin Tasima Banti (Tavan) 1 Adet
24 Otomatik Dagitici Klape Sistemi 1 Adet
25 Delikli Besleme Silosu 3 Adet
26 Bekleme Silo Alti Tagima Banti 1 Adet
27 Posta Elevatoru 1 Adet
28 Uriin Tasima Banti (Tavan) 1 Adet
29 Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim
30 Elektrik Tesisati, Tavalar ve Spiraller, vb. 1 Takim
31 Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panelleri 1 Takim
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— 1 Otomatik Besleme Unitesi 1 Takim

ﬁ 2 Fistik Kavurma Makinesi, Dogalgaz Brulorll, Siklonlu 4 Takim

g 3 Kavrulmus Uriin Tasima Bandi 1 Adet

w 4 Kavrulmus Urtin Tasima Bandi (Dikey) 1 Adet

E 5 Tuz Elegi 1 Adet

g' 6 Z Elevatori (Paslanmaz), 7 m, Kova 0lgisi 350 mm 1 Adet

E 7 Fistik Sogutma Makinasi 1 Adet

';' 8 Z Elevatori (Paslanmaz), 7 m, Kova 0lgisi 350 mm 1 Adet

‘E’: 9 Delikli Sogutma Silolari 8 Adet

% 10 Kalibre Elek Platformu 1 Adet

2 11 Vibro Elek (Kalibre Elek) 1 Adet

i 12 Akis Borulari, Yén Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim

E 13 Elektrik Tesisati, Tavalar ve Spiraller, vb. 1 Takim

i 14 Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

1 5 Kg-25 kg Cuval Paketleme Unitesi 1 Takim

g _ 2 Dikey Otomatik Tartimli Vakum Paketleme Makinesi 1 Adet
:":|J @ 3 Stre¢ Sarma Makinesi 1 Adet
|-=|<J g 4 Koli paketleme Makinesi 1 Adet
E 5 Elektrik Tesisati, Tavalar ve Spiraller, vb. 1 Takim
6 Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

Makine Ve Teghizatin Ozellikleri

1. On Temizleme Unitesi

Yer Silosu 1 Adet

ilk gelen Griinii bekletmeye ve belli bir diizende Griinii aktarmaya yarar.

Hacmi 4-6 m® olacaktir.

Sacin kalinligi en az 2 mm ve AISI 304 kalite paslanmaz sac olmalidir.

Cukura en az 40x60x2 mm kutu profilden sase imal olmalidir.

Kutu profilden uretilen sase; elektrostatik toz boya ile boyali olmahdir.

Ust agik kismina gap 32 mm AISI 304 kalite paslanmaz borudan 180-220 mm araliklarla 1zgara
seklinde désenmelidir.

Vibrasyon Unitesi 1 Adet

Vibrasyon Unitesi, yer bunkeri tGizerinden gelen rinu vibrasyon motoru ve invertor ile stabil bir
degerde Urinu posta elevatérine beslemeye yarar.

UriinGniin temas ettigi hazne, akis saci en az 2 mm kalinliginda AISI 304 kalite paslanmaz sac
olmalidir.

Unitenin altinda bulunan alt sase en az 40x60x2 mm kutu profilden sase imal olmalidir.

Kutu profilden Uretilen sase, elektrostatik toz boya ile boyal olmalidir.

Motor guict en az 400 watt, vibro motoru olmalidir. Déner hareketli titresim motoru.
invertdrhizkontrol sistemli, Giriiniibesleme hizinagére potsayesinde azaltilip—gogaltilabilir
olmaldir.
Sistem Uzerinde vibrasyon kontrolu olacaktir. Sesi azaltmak ve stabil bir Griin akisi saglamak igin
sistemde yayli ile beraber ve vibrasyon lastik takozlari olmahdir.
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Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.
Kova dlgtsu 150 mm olmalidir.

Motor giicl en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepcgeli olmahdir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

Kayis gerdirme ve gézetlemeli sistem olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir.

Tas Ayirma Unitesi 1 Takim

Tas ayirma unitesi, Urin igerisinde bulunan tas vb. maddelerin Urin igerisinde temizlenmesine
yarar. Unite 5 pargadan olusur.

Bekletme Bunkeri (Ust)

Gelen drunler igin tampon bolge gorevi gorerek, Grinin sikisikligini engeller.
Hacmi en az 0,70 m?® olacaktir.

Ortaya dokus olmalidir.

Ayak ve sase profilleri, en az 40x60x2 mm kutu profilden olmahdir.

Alt kisimda manuel surgu klape olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmahdir.

Sarsak

Vibrasyon motoru ve invertdr ile stabil bir degerde iiriin beslemeye yarar.

Elek olmayacaktir.

1 adet en az 25 watt 3000 d/d mikro vibrasyon motoru olmalidir. Déner hareketli titresim motoru.
Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Tas Ayirma Makinesi

Uriin igerisinde bulunan tas vb. maddelerin Griin icerisinde temizlenmesine yarar. Yukardan (riin
distiginde, igerisinde Gfleme hava akimi sayesinde, eksantrik sallama sistemi sayesinde tabla
zerinde agir olan Uriinler geriye dogru hareket eder. Uriin igerisinde bulunan hafif taneler én
taraftan ¢ikis yapar.

Eleme alani 0,80-1,00 m? olmalidir.

Bilgisayarli model ve hafiza kayit sistemli olmalidir. Tabla ayarlari, alt tava ayarlarini, eksantrik
ayarlarini hafizaya alr.

Dokunmatik ekran kontrollG olmalidir.

1 adet en az 1,1 kW 2800 d/d eksantrik sistemli motor olmalidir.

Hava ayari i¢in 2 adet en az 1,1 kW 2800 d/d motor olmalidir.

Hava ayari invertér hiz kontrol sistemli olmalidir ve pot ile ayarlanabilmelidir.
Hava yonlendirme klape sistemi olmalidir.

indirme kaldirma igin 1,1 kW 14 d/d rediiktdrlii motor olmalidir.

2 adet gozetleme camli olmalidir.

Sase tipi, sa¢ gévde, komple kaynakl olmahdir.

15 mesh kademeli tel elek olmalidir.

12 Adet kancal yay sistemli olmalidir.

Urlin gbzetleme aydinlatma lambasi olmalidir.

Tas cikis olugu olmalidir.

Temiz tran ¢ikigi olmahdir.
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Elektrostatik toz boya ile boyali olmahdir.

Aspirator

En az 4 kW ve 1400 d/d motorlu olmalidir.

Tas makinesi Uzerine akuple olmaldir.
Sehpali olmalidir.
Hacmien az 7000 mé/saat olmaldir.

Havaayari manuel klepeliolmalidir.
Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Siklon

Cap 1.100-1.400 mm olmahdir.

Sac kalinligi en az 2 mm st37 olmalidir.

Cuval baglamak igin alti kubur tokali olmalidir.

Tek giris ve tek c¢ikish olmalidir.

Alt ¢ikisi standart 220’lik hava kilidine uygun olmalidir.
Hava kilidi olmayacaktir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.
Kova dlgtst 150 mm olmalidir.

Motor giict en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepgeli olmalidir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmaldir.

Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gére Uretilecektir.

Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim

Unitedeki tiim Griin ve hava akisinin saglanacagi borular, yon degistiriciler ve klapelerden olusur.

Ana vakum hatti tesisin ve makinalarin 6zelliklerine gére; 300 - 400 - 500 mm olarak degisiklik
gOsterebilir.

Akis borulari tesisin ve makinelerin dzelliklerine gére borularin kesitleri; 120 - 150 - 200 mm
olarak degisiklik gosterebilir.

Calisan makinalarin ve sistemin Uzerinde bulunan akis borulari yapilacaktir.

Kullanilacak malzeme sistem icerisinde 6nemli yerlerde (Urinun degdigi yerler, nemli yerler vb.) AISI
304-430 kalite paslanmaz ve dnemsiz yerlerde (baca c¢ikisi, kuru hava cikiglari vb.) ise galvaniz
kaplama olacaktir. Kullanilacak olan sac kalinliklari 0,60 - 0,80 - 1 mm olmalidir.

Elektrik Tesisati , Tavalar , Spiraller vs. 1 Takim

Kablolarin yatay dagilimi i¢in delikli sactan yapilmis kablo tasiyicilari kullanilacaktir.

Kablolar tasiyiciya en fazla 50 cm araliklarla plastik kablo bagdi ile tespit edilecektir.

Kablo tasiyicilarinin ytkseklik ve yon degistirdigi yerlerde 6zel parcalar kullanilacak; konsol ve
tijlerle, aski sekli ve yeri kontrol mihendisi ile birlikte mahallinde tespit edilecektir.

Kanallar, dayanikli plastik malzemeden olacak.

Kanal ve aksesuarlarin Uretiminde birbirine uygunlugu saglanmis olacaktir.

Kanallarin désenmesinde mutlaka dubel kullanilacak, kanali kastirmamak amaciyla, dibeller
kanal
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» boyunca gapraz olacak sekilde ve bu islem duvarin durumuna gére sik araliklarla yapilacaktir.
= Kablo kanallarinin montajinda, kanal Uzerinde deformasyon, esneme ve fiziksel acikliga neden
olunmayacak, kanal kapaklari ve baglanti elemanlari, uygun bir ydntem ile sikica tespit
edilecektir.

" Tasima ve dagitma kanallari, yeterli kalinlikta ve dis darbelere dayanikli olacaktir.

Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

» Tdm Sistem Ana Kontrol Panolarindan kontrol edilecektir.

= Tesisin belli noktalarinda en az 3 adet sesli ve 1sikli alarm sistemi kullanilacaktir.
= Tdm motorlar icin termik, manyetik ve motor koruma salterleri kullanilacaktir.

= Kumanda panolari, toz ve pislik girmeyen CE standartlarina gére imal edilecektir.
= Dokunmatik kullanici ekranlari kullaniimalidir.

= Panel ile motorlar arasi Galvaniz tavalar désenecektir.

= Elektrostatik Firinlanmis Toz Boya Sistemli Pano olacaktir.

2. Fistik Kavlatma ve Kurutma Unitesi

Fistik Kavlatma Unitesi toplam kapasite 2000 kq / saat olacak sekilde:

Islama Silolari 4 Adet

» Islamasilosu, kurukirmizigelenfistiginsuigerisinde bekletilerekkabugununyumusatiimasini
saglamak igindir.

» Hacmi 5-6 m2 olmalidir.

= Toplam 4 adet olmalidir.

» Enaz 2.5 mm AISI 304 kalite paslanmaz sa¢ olmalidir.

= Bogaz c¢ikis ¢capl en az 400 mm olmalidir.

= Ustkisminda en az 500 x 500 mm ebatlarinda igerisini gérmek icin menteseli kare kapak olmalidr.

= Uriin giris noktasinda (st giris borusu olmalidir.

= Alt huni kisminda tek tarafli a¢i olup, Urln diuz olarak soyma kazanlarina inecektir.

= Ust kisminda temiz su girisi olmalidir.

= Kenar kisimlarinda baglanti ekipmanlari olmalidir.

= Alt ¢ikis kisminda elekli pis su bosaltma sistemi olmalidir.

Silo Alti Kelebek Sizdirmazlik Klapesi 4 Adet

= Islama silosundan su kac¢agini engellemek amacli kullanilir.
= Capi en az 400 mm olmalidir.

= Kelebek sistem olmaldir.

» Su sizdirmazlik igin 6zel conta sistemi olmalidir.
= Civata baglantili sistem olmalidir.

= Kol ¢cevirme sistemli olmalidir.

Silo Alti Pnomatik Klape 4 Adet

= Surekliolarak islamasilosundan fistik soymakazanlarina belirli bir miktarda trtiin bosaltmak igin
kullantlir.
= Capi en az 400 mm olmalidir.
= Yastikh pnomatik piston ile ¢caligsabilecek olmalidir.
= Sdrguld sistem olmahdir.
= Alt ve Ust giris borulari olmalidir.
» Enaz 2 mmAISI 304 kalite paslanmaz sa¢ olmalidir.
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Kumanda butonu ile hareket edebilmelidir.

Islama Silo Platformu, Yiiriime Yollari, Merdiven ve Korkuluk 1 Takim

6000 mm x 6000 mm x 5000 mm o&lgllerinde olmalidir.

Ayaklari en az 120 x 120 mm kutu profilden imal edilmis olmahdir.

Komple de monte vaziyette, civatalar ile baglantili olmalidir.

Uzerinde yiirime yollari icin baklava desenli sa¢ olmaldir.

Bir adet merdiven olmalidir. Merdiven, basimli baklava desenli sagile tretilmis olmalidir.
Merdiven ve platform etrafinda, kenar kisimlarinda korkuluk olmalidir.

Sistem antipas ile boyanacaktir. Sonra boyama islemi yapilacaktir.

Korkuluk malzemesi ¢ap 34,7 mm borudan ve 5 mm lazer kesim ayaklardan olmahdir.
Platform orta kismi silolarin yerlestiriimesi icin 6zel olarak dizayn edilmeli ve tasarimda yuk
hesaplari yapiimis olmalidir.

Fistik Soyma Unitesi 1 Takim

Fistik soyma tnitesi, Antep fistigi izerinde bulunan kirmizi kabugun temizlenmesive atilmasi
isleminde kullanilir.

Fistik Soyma Sehpasi 1 Adet (Ciftli)

2.1.1.

Boyutlari En 2500x boy 5200x ytkseklik 1300 mm &lgulerinde olmalidir.

Sehpa5mmlazersacsekillendirmeliolmalidir. Mukavemetylkinu artirmasiigin 6zel olarak
dizayn edilmelidir.

Ust gercevesi en az 100 x 100 x 3 mm kutu profilden olmalidir.

Ustii baklava desenli sac olmalidir.

Korkuluk malzemesi ¢ap 34,7 mm borudan ve 5 mm lazer kesim ayaklardan olmalidir.
Cikis merdiveni olmalidir.

Yurime yollari olmalidir.

Makine koruma ve muhafaza kapaklari bombeli sa¢ kapak olmalidir.

Kapaklari civatall sistem olmayacak, gecme sistem olacaktir. Kolay acilip kapanacaktir.
Elektrostatik toz boya ile boyali olmaldir.

Fistik Soyma Makinesi 2 Adet

Soyma kazanlan kapasitesi her Uriine gére degisiklik gdsterebilir. Kuru kirmizi 1slanmig fistigi
soyma suresi 2 kazan igin en az kapasite 2.000 kg/saat, yas fistik i¢in en az kapasite 2.500 kg/
saat olmalidir. Her soyma iglemi trtine gore 3 - 10 dk. arasi sUrecektir.

Soyma kazanlari ayni sehpa tzerinde 2 takim olmalidir.

Soyma kazan ¢api 1 tanesi igin en az 900 mm, ytksekligi 900 mm olmahdir

Soyma kazanlari AISI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir.

Ust kisminda agma kapama kapagi olmalidir.

Kapak uzerinde pleksiglas gézetleme yeri olmalidir.

Kapak Uzerinde 2 adet Urln giris noktasi olacaktir. Cap 400 mm olmalidir.

On kapak agilma sistemi pistonlu kapak sistemi olmalidir.

Alt kisimda dokim yatak sistemi kullanilacak olup, ¢ift bilyeli olmalidir.

Yataklar igerisinde alttan ve Ustten kege sistemi olmalidir.

Motor gerdirme sistemi olmalidir.

2 adet en az 22 kW elektrik motoru olmalidir.

Tabla mil capi en az 90 mm olmalidir.

BuyuUk kayis kasnagi gébekten konik sikma olmalidir.
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Calka elegi ve Hareket Sehpasi (Tilf Temizleme) 1 Takim
= Calka elegi, soyma kazanlarindan ¢ikan, fistikla beraber gelen tilfleri temizlemeye yarar.

Calka Elegi Ana Sasesi

= Sase enaz 100 x 100 x 3 mm kutu profilden imal edilmis olmalidir.
= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Calka Elegi

=  Temizleme elek olguleri 1000x3000x2,5 mm olmalidir.

» Elek malzemesi AlSI304 paslanmaz olmalidir.

» Elek sasesi komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir.

= Elek i¢ profil kasa en az 40 x 40 x 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sac olmalidir.

= Elek alt kisminda tilf ve su toplanma havuzu olmalidir.

= Havuz makineye akuple olacak ve AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmahdir.

= Hareket sehpasi makineden bagimsiz olmalidir. Hareket sehpasi, Gizerinde motor ve kasnak grubu
olacaktir. Buradan eksantrik hareketi kollar vasitasi ile alarak, elegin ileri geri sallanmasi saglanir.

= Hareket sehpasi Gizerinde motor icin muhafaza olacaktir.

= Muhafaza lzerinde kayis gozetleme penceresi olacaktir.

= 1 adet motor glicl en az 2,2 kW 900 d/d olmalidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

= Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.

= Kova 0lgtisi 150 mm olmahdir.

= Motor glict en az 2,2 kW 88 d/d olmaldir.

= Plastik kepgeli olmalidir.

= Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

= Kayis gerdirme ve gézetlemeli sistem olmalidir.

» Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

= Boylari 3 mile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir

Tilf Tagima Helezonu (Delikli Yatay) 1 Adet

= Soyma makinesinden ¢ikan tilf artiklari ve suyun birbirinden ayristiriimasi saglanir.
= Helezon 2 kat cidarli olmalidir.

= gcidarenaz2mmkaliniiginda delikli AISI304 kalite paslanmaz sac olmalidir.
» Digcidarenaz 1,5 mm kaliniginda AlSI 304 kalite paslanmaz sac olmaldir.
=  Girig ve ¢ikis oluklari olmaldir.

= Uzerinde 1 adet en az 1,5kW motor olmalidir.

= Yatay olarak galisacaktir.

Tilf Tasima Helezonu (Delikli Dikey) 1 Adet

» Soyma makinesinden c¢ikan tilf artiklari ve suyun birbirinden ayristirilmasi saglanir.
= Dikey olarak ¢alisan romorka tilfi tagimada kullanilir.

= Helezon 2 kat cidarli olmalidir.

= [gcidarenaz 2 mmkalinhginda delikli AISI304 kalite paslanmaz sac olmalidir.
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Dis cidaren az 1,5 mm kalinhiginda AISI 304 kalite paslanmaz sac olmalidir.
Giris ve cikis oluklari olmahdir.

Uzerinde 1 adet en az 1,5 kW motor olmaldir.

Dikey olarak calisacaktir.

Romorklu Tilf Tankeri 1 Adet

Tilf artiklarini toplama ve atma igleminde kullanilir.
Kapali sistem tilf tagimada kullanilabilmelidir.
Lastik tekerlekli olmalidir.

Hacmi 3-4,5 m2 olmalidir.

Trafige ¢ikacak sartlari saglayacaktir.

Uriin Tasima Bandi (Tavan) 1 Adet

Komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

Toplam motor giicl en az 0,75 kW rediktdrli motor olmalidir.

Uriinlerin yatay olarak tasinmasi isleminde kullanilacaktir.

Kullanilan bilyalar hazir yatakli rulman olmahdir.

Bant lizerinde gidaya uygun 2 mm PVC polilretan bant olmaldir.

Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

Kenar kisimlarinda orijinal ylkseltme olacaktir.

Bos Alma Havuzu, 3 Kademeli, Devri daimli, Elek Sistemli 1 Takim

Bos alma havuzu, calka eleginden gelen drlnler igerisinde bos olan veya yarimca denilen
urtnleri almaya yarar. Ayrica tane Uzerine yapigsmis olan tilf pargcaciklarini temizler. Devridaim
sistemi ile su tasarrufu saglanmis olur.

Havuz ilk kismina digen UrUnlerin igerisinde agir olan urdnler, yarim agik olan 6n kapaktan suyla
beraber suyun tabanindan vibro elek tzerine akar. Burada suyla gelen urln elek Uzerinde kalir.
Fazla su vibrasyon uUnitesinin altinda bulunan su teknesine dolar. Su teknesinde bulunan su,
tekrar pompa yardimiyla ilk havuz kismina geri déner. Temizlenen urlin vibro elekten, sikma
makinasina dogru ilerler. Havuz ilk kisminda bir is¢i el yordamiyla su Ustlinde kalan hafif Grinleri
toplar.

Havuz hacmi 0,8-1,0 m3 olmalidir.
Havuz icin platform imal edilecektir.
Platform AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilecektir.

Platform ana profiller en az 80x80 mm ve ara profiller en az 40x60 mm kutu profilden AISI 304
kalite paslanmaz malzemeden olmaldir.

Platform Uzeri baklava dilimi aliminyum sag ile kaplamali olmalidir.

Platform icin dik ¢ikis merdiveni imal edilecektir.

Platform Uzerinde kenar korkuluk imal edilecektir.

Platform malzemesi komple AlSI304 kalite paslanmaz sa¢ olmalidir.

ic kisminda tas tutucu olmalidir.

Dolu bos havuzu 6n kisim manuel stirgu klape sistemiolmahdir.

Dolubos havuzu altkisminda vibrasyonlu elek sistemiolmalidir.

Elek sasesi komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmaldir.

Elek i¢ profil kasa en az 40 x 20 x 1,5 mm AISI 304 kalite paslanmaz sag¢ olmalidir.
Ust elek en az 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sag olmalidir.

Elek icin bir adet en az 750 watt vibratérli motor olmalidir. Doner hareketli titresim motoru.
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= Sistem Uizerinde vibrasyon kontroli 2 agsamali olarak tasarlanacaktir. Yayli sistem ile beraber,
vibrasyon lastik takozlari olmahdir.

» Vibroelekaltkisminda bir adet sudeposu olmahdir.

» Elekaltinadokilen sular bu depoda toplanmalidir.

= Deponun hacmi 1,5-1,7m?3 olmalidir.

= Depo igerisinde suyu tekrar dolu bos havuzuna aktarmak igin pompa olmaldir.
= Pompa glcl en az 1,5kW olmalidir.

= Havuz igerisinde pompa korumasi igin filtre sistemi olmahdir.

= Sistem komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

= Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.

= Kova Olcust 150 mm olmalidir.

= Motor glicii en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

= Plastik kepceli olmalidir.

= Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

= Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.

= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

= Boylari 3 mile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine goére Uretilecektir

Fistik Stkma Ustii Bekletme Bunkeri 1 Adet

= Gelen urunler icin tampon boélge gorevi gorerek, Granin sikisikligini engeller.
*» Hacmi 0,20-0,30 m3 olmalidir.

= Bekleme silosu AlSI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir.

= Yere monte olacaktir. Sikma makinesi ile bir baglantisi olmayacaktir.

= Uzerinde Uriin gésterge penceresi olmalidir.

Fistik Stkma Makinesi (Otomatik Sistemli) 1 Takim

= Fistik Gzerinde bulunan fazla suyun atilmasini saglar.

Sase

= Makine sase Uzerinde imal edilecek olmalidir.

= Sase yere diubelleme platinleri olmalidir.

= Sase boyutlari en 2200x boy 2900x yukseklik 2900 mm dlculerinde olmalidir.

= Sase korkuluk malzemesi¢ap 34,7 mm borudan ve 5 mm lazer kesim ayaklardan olmalidir.
= Sase Uzerinde ¢ikis merdiven olacaktir.

= Sase Uzeri baklava dilimi aliminyum sagc ile kaplamali olmalidir.

= Sase elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Fistik Stkma Makinesi
= ¢ sikma kazani delikli sactan en az 3mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir.

= Fistik sikkma makinasi igerisine Urtine gore her bir miktarda en az 60 kg - 100 kg Urtin alacaktir.
Suyunu atma suresi 1dk-3 dk. arasi olacaktir.
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Dis kazan en az 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir

Alt ¢cikis ve Ust girig olugunda i¢ kisimlara dogru agizlik olmalidir.

Alt ve Ust yataklamalarinda sizdirmazlk kege grubu olmahdir.

Delik ¢aplart 5 mm olmalidir.

Rulman yataklarinda radyal rulmanlar ve konik baski rulmanlari olmalidir.
Kazan ust kisminda ve alt kisminda surgllu klape olmalidir.

Surgult klape pnomatik sistem galismalidir.

Kayis mekanizmasinda muhafazaolmalidir.

Motor glicti enaz 7,5 kW 1000 d/d olmahdir.
Sistem otomatik olarak galisacaktir. Zaman ayarli otomatik yikleme ve bosaltma olmalidir.
Zaman ayari kontrol panosu Uzerinden yapilacaktir.

Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.

Kova 6l¢listi 150 mm olmalidir.

Motor giicl en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepgeli olmalidir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmahdir.

Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gére Uretilecektir.

Kurutma Makinasi Ustii Bekletme Bunkeri 1 Adet

Kurutmamakinesiicingelendrinleretamponbdlge gorevigorerek, Urintnsikigikligini engeller.
Bekleme silosu AISI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir.

Hacmi 0,25-0,35 m® olmalidir.

Uzerinde Uriin gésterge penceresi olmalidir.

Kurutma makinesi Uzerine akuple olmalidir.

Kurutma Makinesi 2 Takim

Nemli gelen drtnlerin, nem miktarinin distrdlmesinde kullanilir. Sistem 1 adet sicak hava ve 1
adet soguk hava ile calisir.

Gelen dUrinler 1 adet sicak havanin oldugu kurutma makinesine gelecektir. 1 Kurutma
makinesinin Uzerinde de urln karistirici olacaktir. Karistirici her déndugunde bir miktar Grin
soguk kurutma makinesine inecektir.

Urliniin kurutma siresi, fistik kirma ve citlatma hattina gére degisir. Citlatma hattinda kabuk
kalinligina Urdndn cinsine gor degisebilecedi igin, kullanici tarafindan sireleri belirlenir.

Komple AlISI304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

En az 2.2kWrediktér motoru olmalidir.

Alt kisminda motor gerdirme ve motor muhafaza olmalidir.

Otomatik olarak bosaltma yapabilir olmalidir.

Urlin bosaltma yeri asagdiya dogru egimli olmalidir.

Kapak sistemi surgu klape olmalidir.

Komple ayaklari dahil AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

Ayak sistemleri en az 5 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan 6zel olarak dizayn edilmelidir.

1 adet Unite sicak hava ile galismalidir.

1 adet Unite Ufleme faniile calismalidir.

Fan glicli en az 2,2 kWolmalidir.
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Posta Elevatorii 1 Adet

= Uretime gelen Antep fistigini dikey tagima isleminde kullanilir.

= Kova 6lgust 150 mm olmalidir.

= Motor glict en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

= Plastik kepcgeli olmalidir.

= Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmahdir.

= Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.

= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

= Boylari 3 mile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir.

Otomatik Dagitici Klape Sistemi 1 Takim (Kavlak Fistik igin)

= Elevatodrile gelen urinu, istenilen bekleme silolarina yénlendirmeye yarar.
= AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmahdir.

= 3 yollu olmalidir.

* Pnomatik sistem kontrollG olmahdir.

= Akig borulari ile bekleme silolarina yénlendirme olmalidir.

Delikli Bekleme Silosu 3 Adet (Kavlak Fistik igin)

=  Soyma hattindan ¢ikan Urdnlerin bekletmesinde ve tavlanmasinda kullanilir. Delikli olmasi ve
ortasinda hava kanallarinin olmasi sayesinde UrUnu taze tutar.

= Delikli bekleme silosu, boyutlari En 1900 x boy 1900 x yukseklik 4000 mm &lgulerinde olmalidir.

» Hacmi 5-6 m? olacaktir.

* Enaz 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmalidir.

= Delik araliklari siki olmalidir. Delik ¢aplari 6 mm olmali, delik araliklari merkezden en fazla 15 mm
olmalidir.

= Orta kisimlarinda delikli havalandirma kanallari olmalidir.

= Kanallar 125 x 125 mm olmalidir. Kanallar Gzerinde delikler olmaldir. En az 2 adet kanal
olmaldir.

= Urliniin bekleme stiresi kullanici tarafindan belirlenir. Kullanici gelen fistiklarin cinsine gore,
uretimin akisina gore sureyi ayarlar.

=  Komple de monte olmalidir (Civatali baglanti.)

= Manuel surgl klape sistemi olmalidir.

= Delikli bekleme silosu, 3500 kg - 4000 kg kapasiteli olmalidir.

= Ayak profilleri en az 100 x 100 x 3 mm profilden Uretilecektir.
2.2. Bekleme Silo Alti Tagsima Bandi 1 Adet (Kavlak Fistik igin )

= Komple AlSI 304 kalite paslanmaz sactan tretilmis olmalidir.

» Toplammotor glcu enaz0,75 kW rediktorli motor olmalidir.

= Uriinlerin yatay olarak taginmasi igsleminde kullanilacaktir.

= Kullanilan bilyalar hazir yatakh rulman olmahdir.

» Bant Gzerinde gidaya uygun 2 mm PVC poliuretan bant olmalidir.

= Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

= Bant eni 320- 350 mm olmahdir.

» Kenar kisimlarinda yikseltme olacaktir.
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Uriin Tagima Bandi (Tavan) 1 Adet

Komple AlSI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

Toplam motor glict en az 0,75 kW rediktérli motor olmalidir.

Urlinlerin yatay olarak taginmasi isleminde kullanilacaktir.

Kullanilan bilyalar hazir yatakh rulman olmalidir.

Bant Gzerinde gidaya uygun 2 mm PVC poliuretan bant olmalidir.

Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

= Kenar kisimlarinda orijinal yukseltme olacaktir.

Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim

= Unitedeki tiim Griin ve hava akiginin saglanacagi borular, yén degistiriciler ve klapelerden olusur.

= Ana vakum hatti tesisin ve makinalarin dzelliklerine gore; 300 - 400 - 500 mm olarak degisiklik
gOsterebilir.

= Akis borulari tesisin ve makinelerin 6zelliklerine gére borularin kesitleri; 120 - 150 - 200 mm
olarak degisiklik gosterebilir.

= Calisan makinalarin ve sistemin Gizerinde bulunan akis borulari yapilacaktir.

» Kullanilacak malzeme sistem icerisinde 6nemli yerlerde (Uriintin degdigi yerler, nemli yerler vb.)
AISI 304 - 430 kalite paslanmaz ve dnemsiz yerlerde (baca ¢ikisi, kuru hava gikislari vb.) ise
galvaniz kaplama olacaktir.

= Kullanilacak olan sac kalinliklari 0,60 - 0,80 - 1 mm olmalidir.

Elektrik Tesisati, Tavalar , Spiraller vs. 1 Takim

= Kablolarin yatay dagilimi igin delikli sactan yapilmis kablo tasiyicilari kullanilacaktir.

= Kablolar tagiyiciya en fazla 50 cm araliklarla plastik kablo bagdi ile tespit edilecektir.

= Kablo tasiyicilarinin yukseklik ve yon degistirdigi yerlerde 6zel parcalar kullanilacak; konsol ve
tijlerle, aski sekli ve yeri kontrol muhendisi ile birlikte mahallinde tespit edilecektir.

= Kanallar, dayanikl plastik malzemeden olacak.

= Kanal ve aksesuarlarin Uretiminde birbirine uygunlugu saglanmis olacaktir.

= Kanallarin désenmesinde mutlaka dibel kullanilacak, kanali kastirmamak amaciyla, diibeller
kanal boyunca ¢apraz olacak sekilde ve bu islem duvarin durumuna gére sik araliklarla
yapilacaktir.

= Kablo kanallarinin montajinda, kanal Gzerinde deformasyon, esneme ve fiziksel agikliga neden
olunmayacak, kanal kapaklari ve baglanti elemanlari, uygun bir ydntem ile sikica tespit
edilecektir.

= Tasima ve dagitma kanallari, yeterli kalinlikta ve dis darbelere dayanikli olacaktir.

2.3. Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

= Tum Sistem Ana Kontrol Panolarindan kontrol edilecektir.

= Tesisin belli noktalarinda en az 3 adet sesli ve 1sikli alarm sistemi kullanilacaktir.
= Tudm motorlar i¢in termik, manyetik ve motor koruma salterleri kullanilacaktir.

= Kumanda panolari, toz ve pislik girmeyen CE standartlarina gére imal edilecektir.
=  Dokunmatik kullanici ekranlari kullaniimalidir.

» Panel ile motorlar arasi Galvaniz tavalar désenecektir.

» Elektrostatik Firinlanmis Toz Boya Sistemli Pano olacaktir.
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3. Fistik Citlatma ve Temizleme Unitesi

Fistik Citlatma Hatti toplam kapasite 600 kg — 750 kg / saat (Uriin tipine gére)

Otomatik Dagitici Klape Sistemi 1 Takim

= Elevatodrile gelen urund, istenilen bekleme silolarina yéonlendirmeye yarar.
= AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

= 3 yollu olmalidir.

* Pnomatik sistem kontrolli olmahdir.

= Akis borulari ile bekleme silolarina yonlendirme olmalidir.

Delikli Bekleme Silosu 3 Adet

»  Soyma hattindan ¢ikan Urinlerin bekletmesinde ve tavlanmasinda kullanilir. Delikli olmasi ve
ortasinda hava kanallarinin olmasi sayesinde UrUnu taze tutar.

= Deliklibekleme silosu, boyutlari En 1900 x boy 1900 x yukseklik 4000 mm dlgulerinde olmahdir.

» Hacmi 5-6 m? olacaktir.

* Enaz2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmalidir.

= Delik araliklari siki olmahdir. Delik ¢caplari 6 mm olmali, delik araliklari merkezden en fazla 15 mm
olmalidir.

» Orta kisimlarinda delikli havalandirma kanallari olmaldir.

= Kanallar 125 x 125 mm olmalidir. Kanallar Gzerinde delikler olmalidir. En az 2 adet kanal
olmaldir.

= Uriiniin bekleme siiresi kullanici tarafindan belirlenir. Kullanici gelen fistiklarin cinsine gére,
uretimin akisina gore sureyi ayarlar.

= Komple de monte olmalidir (Civatali baglanti.)

= Manuel surgu klape sistemi olmalidir.

= Delikli bekleme silosu, 3500 kg- 4000 kg kapasiteli olmalidir.

= Ayak profilleri en az 100x100x3 mm profilden Uretilecektir.

Bekleme Silo Alti Tagsima Bandi 1 Adet

Komple AlSI 304 kalite paslanmaz sactan tretilmis olmalidir.
Toplam motor glicti enaz 0,75 kW rediktorli motor olmalidir.
Urlnlerin yatay olarak taginmasi igleminde kullanilacaktir.
Kullanilan bilyalar hazir yatakl rulman olmalidir.

= Bant lGzerinde gidaya uygun 2 mm PVC poliliretan bant olmalidir.

= Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.
= Bant eni 320- 350 mm olmalidir.

= Kenar kisimlarinda yukseltme olacaktir.

Posta Elevatorii 1 Adet

= Uretime gelen Antep fistigini dikey tagima isleminde kullanilir.
= Kova 0l¢list 150 mm olmalidir.

= Motor glicl en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

= Plastik kepgeli olmalidir.

= Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

= Kayis gerdirme ve gézetlemeli sistem olmalidir.

= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.
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Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir

Uriin Tasima Bandi (Tavan) 1 Adet

Komple AlSI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.
Toplam motor giicti en az 0,75 kW rediktorli motor olmalidir.
Urlinlerin yatay olarak taginmasi isleminde kullanilacaktir.
Kullanilan bilyalar hazir yatakh rulman olmalidir.

Bant Uzerinde gidaya uygun 2 mm PVC politretan bant olmalidir. Bantlarin tamami ortasi
kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi i¢in), ayni kanal hem
bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

Kenar kisimlarinda orijinal yUkseltme olacaktir.

Elek Platformu, Yiriime Yollari ve Merdiven 1 Takim

Elek platformu siniflandirmaelek alti sehpa 300 H demirikullanilarak imal edilmis olmalidir.

Siniflandirma elek alti sehpa yilriime yollari harigc en 3000x boy 1500x yikseklik 4000 mm
Olgllerinde olmalidir.

Siniflandirma elek alti sehpa tek parga olarak imal edilmis olmalidir.
Siniflandirma elek alti elek vibrasyonlari dikkate alinarak tasarlanacaktir.

Elek yUrime yollar elek sehpasindan bagimsiz olarak imal edilmis olmalidir. Elek yG riime
yolari bir kenari an az 2500 mm olmalidir. Diger 3 kenar en az 1200 mm olmalidir. Platform
yuksekligi 4000 mm olmalidir.

Komple de monte vaziyette civatali sistem olmalidir.

Uzerinde yiiriime yollari igin baklava desenli sag kullaniimis olmalidir.

Bir adet merdiven imal edilmis olmalidir.

Kenar kisimlarinda korkuluk olacaktir.

Korkuluk malzemesi ¢ap 34,7 mm borudan ve 5 mm lazer kesim ayaklardan olmaldir.

Sistem antipas ile boyanacaktir. Sonra boyama islemi yapilacaktir.

Siniflandirma Elegi ve Ekipmanlari (Kalibrasyon) 1 Takim

Fistik ¢citlatma makinesine gidecek urinlerinkalibrasyonunda kullantlir.

6 katli olmalidir. 7 adet ¢ikisi olmalidir.

Elek numaralari 10 mm - 10,5 mm - 11 mm - 11,5mm - 12 mm - 12,5 mm veya 13 mm olmalidir.
Antep fistigi her sene farkli mahsul verir. Dolayisi ile bazi seneler 10 ile 11 mm yogun bir sekilde
cikar. Bazi seneler 11 ile 12,5 mm arasi yogun bir sekilde ¢ikar. Bunlarin ortalamasi ile bazi
numaralar 3 makine, bazi numaralara 2 makine, bazi numaralara ise 1 makine verilir. Bu sayede
artin miktarlarin hepsinin ayni zamanda bitmesisaglanir.

1 adet eksantrikli ¢iftli olmalidir.

Elek sayisi 6 adet olmalidir.

Elek genisligi 1250 x 2400 mm olmalidir.

Eleme alani en az 18 mt? olmalidir.

Tdm sistem kapali tip olmalidir.

Elek alti toplu sistem temizlemeli olmalidir.

Cikis oluklari makine Gzerine akuple olmalidir.

Toplar sabit, elekler kizakh olmalidir.

1 adet eksantrik hiz kontrol Gniteli olmalidir.

Uriin besleme 6zellikli olmalidir.
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= Motor glicii en az 3kW 900 d/d olmalidir.

= 1 adet elek degisim sehpasi olmalidir.

= Eleklerin temiz Grlin cikislar strekli akis halinde olan hatti takip eder. Geriye ufak ¢uvallar ile
alinir.

Fistik Citlatma Makinasi 12 Adet (Standart Model)

= AgacgUzerindentoplananagdzikapali Antep fistiginin gitlatiimasinda (Agzininagiimasi)
kullanilacaktir.

» Makine verimi en az %98 olmaldir (Tesis model olacagi i¢in verim yluksek olmalidir.)
= Toplam 12 adet makine olacaktir. Her makinenin kapasitesi 50-70 kg/saat olacaktir.

= Citlatma kalitesi en iyi sekilde olmal ve fistigin gdvdesine (kabuguna) kadar ¢ok kolay acilabilir
vaziyete getirmelidir.

= Antep fisti§i her sene farkli mahsul verir. Dolayisi ile bazi seneler 10 ile 11 mm yogun bir
sekilde gikar. Bazi seneler 11 ile 12,5 mm arasi yogun bir sekilde ¢ikar. Bunlarin ortalamasi ile
bazi numaralar 3 makine, bazi numaralara 2 makine, bazi numaralara ise 1 makine verilir. Bu
sayede Uriin miktarlarin hepsinin ayni zamanda bitmesi saglanir. Ufak kalibreler bir bantta,
blyUk kalibreler ise diger bantla birlesir ve vibrasyon eleklerine gider.

= Makine ayak kisimlarinda 4 adet vibrasyon ayaklaribulunacaktir.

= Citlatma makinesi en az 20 tesiste ¢alisiyor olmasi (Referans olmasi) gerekmektedir.
= Uzerinde 1 adet Uriin besleme teknesi bulunacaktir.

= Uriin besleme teknesi komple AISI 304 paslanmaz malzemeden Uretilecektir.

= Uzerinde her zaman ayni oranda Uriin besleyebilmesi icin 1 adet invertér kontrollii besleme
bandi bulunmalidir.

= Bant malzemesi komple AISI 304 kalite paslanmaz malzemeden uretilmelidir.

=  Urlin 6n dokis kisminda bir hazne bulunacaktir. Bu kisim komple AISI 304 kalite paslanmaz
malzemeden Uretilmelidir.

= Bant Gzerinde gidaya uygun polilretan bant kullaniimalidir. Bantlarin tamami ortasi kanalli
olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi igin), ayni kanal hem bant
sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

= Makine uzerinde elektronik ve mekanik sistemin dizenlicalismasini saglayan 6zel bir yazilim
bulunmaldir.

= Makine Uzerinde Urinin temas ettigi tum yuzeyler paslanmaz sactan Uretilecektir.
Diiz Tagsima Bandi 2 Adet

= Komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmigolmalidir.

=  Toplam motor gicu en az 0,75 kW reduktorli motor olmalidir.

= Urlnlerin yatay olarak tagsinmasi isleminde kullanilacaktir.

= Kullanilan bilyalar hazir yatakh rulman olmaldir.

» Bant Gzerinde gidaya uygun 2 mm PVC politiretan bant olmalidir.

= Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulu- nacaktir.

= Banteni 325 mm olmalidir.
= Kenar kisimlarinda yukseltme olacaktir.

Dik Tagsima Bandi (Paletli) 2 Adet

= Uriinlerin45°%aciliolarak taginmasiisleminde kullanilacaktir.
= Komple AlSI 304 kalite paslanmaz sactan tretilmis olmalidir.
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=  Toplammotorglicienaz0,75 kW rediktorli motor olmalidir.

= Kullanilan bilyalar hazir yatakh rulmanolmalidir.

= Bant Uzerinde gidaya uygun moduler hasir bant kullaniimalidir.
= Bant malzemesi polipropilen olmalidir.

= Bant Gzerinde 50 mm yUksekliginde setler olmalidir.

= Banteni 325 mm, boyu 3500 mm olmalidir

= Kenar kisimlarinda yUkseltme olacaktir.

Vibro Elek (Temizleme Elegi) 2 Adet

= Urdnlerin ayristinimasinda kullanilir. Toz, kabuk, fistik vs.

= ¢ elek boyutu 600x1800 mm é&lgiilerinde olmalidir.

= 3 adet elek olacaktir. Eleklerden sirasiyla fistik, kabuk, i¢ fistik ve toz gelmektedir.

= Elekigin bir adet en az 750 watt vibratorli motor olmalidir. Déner hareketli titresim motoru.
= Ust elek en az 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sag olmalidir.

= Sistem Uzerinde vibrasyon kontroli 2 agsamali olarak tasarlanacaktir. Yayli sistem ile beraber,
vibrasyon lastik takozlari olmalidir.

= 3kath eleme sistemi olmalidir.

= Ustbesleme teknesi olmalidir.

= Ust besleme teknesi AISI 304 kalite paslanmaz sag olmalidir.
= Tekne Uzerinde ayarli klape sistemi olmalidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

= Uretime gelen Antep fistigini dikey tagima isleminde kullanilir.

=  Kova Olgusiu 150 mm olmalidir.

= Motor giicl en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

= Plastik kepgeli olmalidir.

= Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

= Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.

= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

= Boylarn 3 mile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir

Savurma Makinesi 1 Adet

= Urinlerin igerisindeki hafif olan malzemeleri (Toz, Kabuk, vs.) ayristirmada kullanilir.

= Makine igerisine gelen urlnleri alttan gelen hiz ayarh hava ile, hafif olan Grtnleri, agir olan
urinlerden ayristirir.

= Renk ayirma makinasinin daha iyi performansta ¢alismasi saglamak icin kullanilir.
= AISI304 kalite paslanmaz malzemeden uretilmis olmalidir.

= Elektrik motoru en az 2.2kW olmalidir.

= Hava ayari invertér hiz kontrol sistemli olmalidir ve pot ile ayarlanabilmelidir.

= Vibrasyon motoru ve invertér ile stabil bir degerde iiriin beslemeye yarar.

= Vibrasyon eleksiz sistem olmalidir.

= Vibrasyon 1 adet en az 25 watt 3000 d/d mikro vibrasyon motoru olmalidir. Déner hareketli
titresim motoru.
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Uzerinde uiriin gézlem pencereleri bulunacaktir.

Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.

Kova 6l¢lst 150 mm olmahdir.

Motor glict en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepcgeli olmahdir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

Kayis gerdirme ve gézetlemeli sistem olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmahdir.

Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gére Uretilecektir.

Kurutma Makinasi Ustii Bekletme Bunkeri 1 Adet

Kurutmamakinesiigingelenurinleretamponbdlge gérevigoérerek, Grinudnsikisikhgini engeller.
Bekleme silosu AISI 304 kalite paslanmaz sactan olmalidir.

Hacmi 0,25-0,35 m? olmalidir.

Uzerinde iiriin gésterge penceresi olmalidir.

Kurutma makinesi Uzerine akuple olmahdir.

Kurutma Makinesi 1 Adet

Nemligelen trtnlerin, nem miktarinin disidrilmesinde kullanilir. Sistem 1 adet sicak hava ile
caligir.

Gelen Urunler 1 adet sicak havanin oldugu kurutma makinesine gelecektir. 1 Kurutma
makinesinin Gzerinde de Urtn karistirici olacaktir.

UrGnidn kurutma suresi, fistik kirma ve ¢itlatma hattina gore degisir. Citlatma hattinda kabuk
kalinhigina Urdinin cinsine gor degisebilecedi igin , kullanici tarafindan sureleri belirlenir.
Komple AlISI304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmalidir.

En az 2.2kWreduktdr motoru olmalidir.

Alt kisminda motor gerdirme ve motor muhafaza olmalidir.

Otomatik olarak bosaltma yapabilir olmalidir.

Urlin bosaltma yeri asagdiya dogru egimli olmalidir.

Kapak sistemi surgu klape olmalidir.

Komple ayaklari dahil AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

Ayak sistemleri en az 5 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan 6zel olarak dizayn edilmelidir.
1 adet unite sicak havaile galismalidir.

1 adet Unite Ufleme faniile calismalidir.

Fan glicli en az 2,2 kWolmalidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tagima isleminde kullanilir.
Kova 6l¢ist 150 mm olmalidir.

Motor glict en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepcgeli olmahdir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmaldir.

Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.
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= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.
= Boylari 3 mile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir.

Renk Ayirma Unitesi 1 Takim

= 5niteden olusur. Bekletme bunkeri, renk ayirma makinesi, alt ¢ikis oluklar, platform ve gl¢
kaynagi.

Bekletme Bunkeri

= Makineye akuple olacak sekilde tasarlanacaktir.
= Hacmien az 2 m® olacaktir.

= Tdm gdvde civatali baglanti olmalidir.

=  Gozetleme caml olmalidir.

= Ayak malzemesi profil demir olmalidir.

= Alt kisimda surgull klape sistemi olmalidir.

» Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Renk Ayirma Makinesi

= Lekeli Griinleri segmeye yarar. Tane Uzeri tam soyulmamis Griinleri, Sari renkli olanlari (igi bos
veya Yarim), siyahlari segmeye yarar.

= 1 adet degistirilebilir ve 1siticili kanal olmalidir.
= 1 adet vibro besleyici hazneli olmalidir.

= 2 adet 4096 pixel ccdline scan kamera olmalidir.
= 63 adet Ufleyicili olmahdir.

= LED aydinlatmali olmalidir.

= Hava filtreli ve sartlandiricili olmahdir.

= Degistirilebilir RGB backround olmalidir.

= HSL renk hassasiyeti olmalidir.

= Siyah beyaz renk hassasiyeti olmalidir.

= Kromatik renk hassasiyeti olmahdir.

= Sekilsecimhassasiyetiolmalidir.

= Resimyakalama 6zelligi olmaldir.

= 12,1”dokunmatik ekranliolmalidir.
= Kolay programlanabilme 6zellikli olmalidir.

= 100 adet hafizali olmalidir.
=  Gerekli hava basinci 7 bar olmalidir.

Oluklar

= Makinede alt ¢ikig oluklari olmalidir.
= Alt ¢ikis oluklari 2 mm sacdan imal edilecektir.

= Alt ¢cikis oluklari temiz ve kirli Grtin geri donls ve sigrayan tane gikiglarini yénlendirmek igin
kullanilacaktir.
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Burada olusan kirli, lekeli, yarim bos, tane tam soyulmamis Urlnler guvallar i¢erisinde alinarak,
fistik kirma makinasina goturilir ve burada i¢ yapilr.

Glg¢ Kaynagi

Makine igin gl¢ kaynagi olmaldir.

Power pack plus online ups olmalidir.

En az 3kva 3000va olmalidir.

Dahili 1A sarj, 6PCS 7AH akult olmalidir.
DC/AC invertér, voltaji yiikseltilmis olmalidir.
DC sabit AC cikisina donusturar.

DC/DC voltaj yiikseltici olmalidir. Ups akii modunda calisirken kisa devre DC/AC dogru akim
dénusturdcusu igin DC voltajini yukseltmelidir.

AC/DC donusturicd, filtrelenmis AC ana elektrik sebekesini DC’'ye donustirmeli ve DC/AC
dogru akim dénusturtcu icin DC voltajini yikseltmelidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.
Kova 6l¢list 150 mm olmalhidir.

Motor glict en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepgeli olmalidir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

Kayis gerdirme ve gézetlemeli sistem olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmahdir.

Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore uretilecektir.

Vibro Besleme Bunkeri 1 Adet

Renk ayirma makinesi ile gelen Urand vibrasyon motoru ve invertor ile stabil bir degerde trina
seg¢me bandina beslemeye yarar.

Hacmi 0,7-0,9 m3 olmalidir.
Akis saci 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sa¢ olmaldir.
Alt sase Ozel lazer kesim sekillendirmeli olarak 6zel olarak Uretilmis olmalidir.

Sase elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.
Vibrasyon 1 adet en az 25 watt 3000 d/d mikro vibrasyon motoru olmalidir. Déner hareketli
titresim motoru.

Vibrasyon motoru ve invertér ile stabil bir degerde riin beslemeye yarar.
Vibrasyon eleksiz sistem olmaldir.

Uriin Segme Bandi 1 Adet

Tesisigerisindeislenenirlnlerintemizlenmesiesnasinda, kaganhatalarintekrarelile
secilmesinde kullanilir.
AlSI1304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmalidir.

Toplam motor giicl en az 1.5kWredUktorlt elektrik motoru olmalidir.
Kenar kisimlarinda ceplik olmahdir.
Bant Gzerinde gidaya uygun 2 mm PVC poliuretan bant olmalidir.

Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.
Cikis kanallari 3 kanal olmalidir. 2 kirli ¢ikig, 1 temiz Grln ¢ikisi olmaldir.

Kenar kisimlarinda yukseltme olmalidir.
Kullanilan bilyalar hazir yatakh rulman olmahdir.
invertor kontrolll elektrik kumanda panosu olmalidir.
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= Ust aydinlatma lambalari olmalidir. Toplam 3 sira Etanj Armatiir (Florasan Korumal) tipi
olmalidir. Her sira 2 adet lambali olmalidir.
= Bant secim eni 690 mm (Kirli alan dahil), bant se¢im boyu uzunlugu 5 metre olmalidir.

Posta Elevatorii 1 Adet

= Uretime gelen Antep fistigini dikey tagima isleminde kullanilir.

= Kova Olgust 150 mm olmalidir.

= Motor glicii en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

= Plastik kepgeli olmalidir.

= Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

= Kayis gerdirme ve gozetlemeli sistem olmalidir.

= Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

= Boylan 3 mile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore uretilecektir.

Uriin Tagima Bandi (Tavan) 1 Adet

= Komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmalidir.

= Toplam motor glict en az 0,75 kW rediktorlt motor olmahdir.

= Uriinlerin yatay olarak tasinmasi isleminde kullanilacaktir.

= Kullanilan bilyalar hazir yatakl rulman olmalidir.

= Bant Uzerinde gidaya uygun 2 mm PVC politretan bant olmahdir.

= Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bantkaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

= Kenar kisimlarinda orijinal ylkseltme olacaktir.

3.1. Otomatik Dagitici Klape Sistemi 1 Takim

= Elevator ile gelen Urlnu, istenilen bekleme silolarina yonlendirmeye yarar.
= AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.
= 3 yollu olmalidir.

=  Pnomatik sistem kontrolli olmalidir.

= Akig borulari ile bekleme silolarina yénlendirme olmalidir.
3.2. Delikli Bekleme Silosu 3 Adet

» Citlatma hattindan ¢ikan driinlerin bekletmesinde kullanilir. Delikli olmasi ve ortasinda hava
kanallarinin olmasi sayesinde UrlnU taze tutar.

= Delikli bekleme silosu, boyutlari En 1900 x boy 1900 x yukseklik 4000 mm dlgtlerinde olmalidir .
= Hacmi 5-6 m® olacaktir.
= Enaz 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

= Delik araliklari siki olmahdir. Delik ¢aplari 6 mm olmali, delik araliklari merkezden en fazla 15
mm olmalidir.

= Orta kisimlarinda delikli havalandirma kanallari olmalidir.

= Kanallar 125 x 125 mm olmalidir. Kanallar Gzerinde delikler olmalidir. En az 2 adet kanal
olmalidir.

= Urliniin bekleme siiresi kullanici tarafindan belirlenir. Kullanici gelen fistiklarin cinsine gére,
Uretimin akigina gére sureyi ayarlar.
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Komple de monte olmalidir (Civatali baglanti.)

Manuel surgu klape sistemi olmalidir.

Delikli bekleme silosu, 3500 kg-4000 kg kapasiteli olmalidir.
Ayak profilleri en az 100 x 100 x 3 mm profilden Uretilecektir.

Bekleme Silo Alti Tagima Bandi 1 Adet

KompleAlS1304 kalite paslanmaz sactan retilmisolmahdir.
Toplam motor giicti enaz 0,75 kW reduktorli motor olmahdir.

Uriinlerin yatay olarak taginmasi isleminde kullanilacaktir.

Kullanilan bilyalar hazir yatakl rulman olmalidir.
Bant Gizerinde gidaya uygun 2 mm PVC poliliiretan bant olmalidir.

Bantlarin tamami ortasi kanall olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi igin),
ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.
Bant eni 320- 350 mm olmalidir.

Kenar kisimlarinda ylkseltme olacaktir.

Posta Elevatorii 1 Adet

Uretime gelen Antep fistigini dikey tasima isleminde kullanilir.

Kova 6l¢list 150 mm olmalhidir.

Motor glict en az 2,2 kW 88 d/d olmalidir.

Plastik kepgeli olmahdir.

Kayis tipi 4 kat 6 mm siyah kauguk olmalidir.

Kayis gerdirme ve gézetlemeli sistem olmalidir.

Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Boylari 3 m ile 8 m arasinda kullanilacak ekipman tesisteki dizilimine gore Uretilecektir.

Uriin Tagima Bandi (Tavan) 1 Adet

Komple AlISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmis olmalidir.
Toplam motor glict en az 0,75 kW reduktorli motor olmahdir.
Uriinlerin yatay olarak taginmasi isleminde kullanilacaktir.
Kullanilan bilyalar hazir yatakl rulman olmalidir.

Bant Gzerinde gidaya uygun 2 mm PVC politretan bant olmalidir.

Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi i¢in),
ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.
Kenar kisimlarinda orijinal yikseltme olacaktir.

Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim

Unitedeki tim Griin ve hava akisinin saglanacagi borular, yén degistiriciler ve klapelerden
olusur.

Ana vakum hatti tesisin ve makinalarin 6zelliklerine gdre; 300 - 400 - 500 mm olarak degisiklik
gOsterebilir.

Akis borulari tesisin ve makinelerin ézelliklerine gére borularin kesitleri; 120 - 150 - 200 mm
olarak degisiklik gosterebilir.

Calisan makinalarin ve sistemin Gzerinde bulunan akig borulari yapilacaktir.

Kullanilacak malzeme sistem igerisinde énemli yerlerde (Urtinin degdigi yerler, nemli yerler vb.)
AISI 304 - 430 kalite paslanmaz ve 6nemsiz yerlerde (baca ¢ikisi, kuru hava gikiglari vb.) ise
galvaniz kaplama olacaktir.

Kullanilacak olan sac kalinliklar1 0,60 - 0,80 - 1 mm olmalidir.
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Elektrik Tesisati, Tavalar, Spiraller vs. 1 Takim

Kablolarin yatay dagilimi icin delikli sactan yapilmis kablo tasiyicilari kullanilacaktir.
Kablolar tasiyiciya en fazla 50 cm araliklarla plastik kablo bagi ile tespit edilecektir.

Kablo tasiyicilarinin yukseklik ve yon degistirdigi yerlerde 6zel pargalar kullanilacak; konsol ve tijlerle,
aski sekli ve yeri kontrol mihendisi ile birlikte mahallinde tespit edilecektir.
Kanallar, dayanikli plastik malzemeden olacak.

Kanal ve aksesuarlarin tretiminde birbirine uygunlugu saglanmig olacaktir.

Kanallarin désenmesinde mutlaka dubel kullanilacak, kanali kastirmamak amaciyla, dubeller
kanal boyunca g¢apraz olacak sekilde ve bu islem duvarin durumuna gore sik araliklarla
yapilacaktir.

Kablo kanallarinin montajinda, kanal Gzerinde deformasyon, esneme ve fiziksel agikliga neden
olunmayacak, kanal kapaklari ve baglanti elemanlari, uygun bir yontem ile sikica tespit
edilecektir.

Tasima ve dagitma kanallari, yeterli kalinlikta ve dis darbelere dayanikli olacaktir.

Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

4.

Tum Sistem Ana Kontrol Panolarindan kontrol edilecektir.

Tesisin belli noktalarinda en az 3 adet sesli ve isikli alarm sistemi kullanilacaktir.
TUm motorlar igin termik, manyetik ve motor koruma salterleri kullanilacaktir.
Kumanda panolari, toz ve pislik girmeyen CE standartlarina gére imal edilecektir.
Dokunmatik kullanici ekranlari kullaniimahidir.

Panel ile motorlar arasi Galvaniz tavalar désenecektir.

Elektrostatik Firinlanmis Toz Boya Sistemli Pano olacaktir.

Fistik Kavurma ve Bekletme Unitesi

Fistik Kavurma Hatti toplam kapasite 600 kg — 750 kg / saat (Uriin tipine gére)

Otomatik Besleme Unitesi 1 Takim

Kavurma makinesine gelen urinlerin depolanmasi, tartilmasi ve belirli araliklarla kavurma
makinesine aktarilmasi iglemlerinde kullanilir.

Platform 1 Adet

Platform boyutlari 3500x2000x4000 mm o&lgulerinde olmalidir.

Platform ayak profilleri 80x80x2 mm AIS1304 kalite paslanmaz malzemeden uretilmis olmalidir.
Platform Ustl Aliminyum Cetali sac ile kaplamali olmalidir.

Platform kenarina korkuluk yapilacaktir. Korkuluk malzemesi ¢ap 34,7 mm AISI304 Kkalite
paslanmaz borudan ve 5 mm lazer kesim ayaklardan olmalidir.

Dik ¢ikis merdiveni imal edilmig olmahdir.

Delikli Bekletme Silosu 1 Adet

Soyma hattindan ¢ikan drlnlerin bekletmesinde ve tavlanmasinda kullanilir. Delikli olmasi ve
ortasinda hava kanallarinin olmasi sayesinde urlini taze tutar.

Hacmi 5-6 m?2 olacaktir.

En az 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.

Delik araliklari siki olmahdir.

Orta kisimlarinda delikli havalandirma kanallari olmalidir.
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Komple de monte olmalidir (Civatali baglanti.)
Manuel slrgu klape sistemi olmalidir.
Ayak profilleri en az 100 x 100 x 3 mm profilden Uretilecektir.

Otomatik Tartim 4 Takim

50 kg volumetrik tartim 3 adet olarak Uretilecektir.

Elektrik panosundan kontrol edilebilir olmalidir.

Tartim malzemesi AlS1304 Kalite paslanmaz sag¢ olmalidir.

Tartim urtn ¢ikis kisminda 3 adet pnomatik klape sistemi olmalidir.

Otomatik Klape 1 Takim

Otomatik besleme Unitesi giris kisminda 1 adet giris 3 yollu pnomatik klape sistemi. Her kolda 1
adet pistonlu surguli klape sistemi olmalidir. Cap en az 100 mm olmahdir.

Otomatik besleme unitesi ¢ikis kisminda 3 adet pnomatik klape sistemi olmalidir.
Otomatik Urln akis borulari imal edilecektir.
Tim sistem AISI304 kalite paslanmaz malzemeden Uretilmis olmalidir.

Fistik Kavurma Unitesi 4 Takim

Uriinlerin tuz ile kavrularak gerezlik haline getiriimesi saglanir.

Fistik Kavurma Makinesi 4 Adet

Antepfistiginda kullanilan bir makine olmalidir. Tuz ile kavrulur.

icerisine aktarilan Uriin kazan igerisinde bulunan karistiricilar ile siirekli olarak harmanlanir. Sicak
kazan ile harmanlanan urinler kavrulur.

Alt haznesinde 6zel Uretilmig 1s1 tuglalari olmahdir.

Isi tuglalari 100x100x200 mm 1000 C%e dayanabilen 6zel ates tuglasi ve 6zel ates sivasi
kullanilacaktir.

Uzerinde 1 adet en az 0,75 kW MR 203 kasa rediiktérli motor olmalidir.

Uzerinde bir adet fan olmalidir.

Fan motoru 1 adet en az 0,75 kW olmalidir.

Alt kismi 2 kat cidarli olmaldir.

Isi tuglasi + sac + tas yunu yalitim malzemesi + paslanmaz sac seklinde olmalidir.
Makine st kapak kismi 2 kat cidarli olmahdir.

Kazan mil capi 80 mm olmalidir.

Alt kisminda forklift kaldirma yeri olmahdir.

Ust baca cikisi olmalidir.

Briilor 4 Adet

RIELLO-40 FS 10 Dogalgaz briiléri (italyan menseli)

42 - 116 kW , tek kademeli firin tipi dogalgaz yakith brilér , standart donanim .
300 mbar girise uygun multi blok tipi gaz valfi.

Alt basing gaz presostadi.

Teshis sistemli kontrol kutusu.

Paslanmaz c¢elik alev basligi ve yanma kafasi.

Otomatik kontrol panosu.
57



FISTIK URETIM TESIiSi ON FiZiBILITESI

Gaz giris basinci : 300mbar.

Standart namlu.

Elektrik besleme: Monofaze 50Hz/230V.
Ses siddeti: 67 dB.

Toplam elektrik glict: 0.130 kW.

Dogal gaz CO emisyonu: <40mg/Kwh.
Motor elektrik guci 0.09 kW.

Dogal gaz NOx emisyonu: < 120mg/kWh

Tuz ve Fistik Elekleri

Her makine i¢i 1 adet tuz ¢ikarma eledi ve 1 adet tuz elegi olacaktir.
Bu Urlnler makine igerisindeki Urlnleri bosaltmak amaci ile kullanilr.

Kavrulmus Uriin Tagima Bandi 1 Adet

AISI304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.
Toplam motor glict en az 1.5kWrediktorli elektrik motoru olmalidir.

Bant Gzerinde gidaya uygun 4 mm yanmaz bant olmalidir.

Bantlarin tamami ortasi kanalli olacaktir. V profilli PVC bant kullanilacak olup (Bant kaymamasi
icin), ayni kanal hem bant sasesinde hem de tepe merdanelerinde bulunacaktir.

Kenar kisimlarinda orijinal ylikseltme olmalidir.

Kullanilan bilyalar hazir yatakl rulman olmalidir.

Banttasima eni 600 mm, boyu 5 metre olmalidir.

Kavrulmus Uriin Tasima Bandi (Dikey) 1 Adet

AISI304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.
Toplam motor gicl en az 0,75 kW reduktorli elektrik motoru olmalidir.

Bant Uzerinde gidaya uygun setli yanmaz bant olmalidir. Bant malzemesi polyester bant
olmahdir.

Bantlarin tamami ortasi kanalli olmalidir.
Kenar kisimlarinda orijinal yikseltme olmahdir.
Kullanilan bilyalar haziryatakli rulman olmalidir.

Yanmaz olmahdir.
Boyu 3 metre olmalidir, eni 600 mm olacaktir.

Tuz Elegi 1 Adet

Tuz - kabuk - kavrulmus ayristirma isleminde kullanilir.
Eleme icin elek boyutu 600x1800 mm d&lgulerinde olmalidir.
Ust elek 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sag olmalidir.

Sistem Uzerinde vibrasyon kontrollil 2 asamali olarak tasarlanacaktir. Yayli sistemile,
vibrasyon lastik takozlari olmalidir.

3 kath eleme sistemi olmalidir.
3 adet elek olmalidir. Burada sirasiyla kavrulmus fistik, kabuk, i¢ fistik ve tuz gelecektir.
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Z Elevator (Paslanmaz) 1 Adet

= Urlnlerin dikey olarak taginmasi islemlerinde kullanilacaktir.
= Kova Olguisii 350 mm olmalidir.

= Motor glicli en az 1,5 kW 28 d/d olmalidir.

= Plastik kepgeli zincirli elevatér olmahdir.

= Tum goévde ve kaideler komple civatali sistem olmahdir.

= AISI304kalite paslanmaz sactan tretilmis olmalidir.

Fistik Sogutma Makinesi (Tiinel Tipi)

=  Sogutmatinelbandi, AlS1304 kalite paslanmaz gelik telbanttanimal edilecek

= Makine boyutlariEn 2700 mm xboy 2120 mm x yukseklik 2260 mm olmalidir.

» Fanlar ile vakumlama yapilarak Grin sogutulacaktir.

= Yalitim malzemesi tas yunu olmalidir.

= Sistemin toplam elektrik giicti 380- 400 V / 50 Hz ~ 3,5 Kw olmalidir.

= Bant uzunlugu 2700 mm olmalidir.

» AISI304 Kalite Paslanmaz Sactan Uretilecektir.

= Ust kisimlarinda kapali hazne sistemi bulunacak

= Alt kisimlarinda Urtndn dokilen tozlari vs. rahat temizleme imkani olacaktir.

Delikli Sogutma Silolari 8 Adet

= Kavrulmus olan urtinlerin sogumasi icin bekletilen hareketli depodur.

= Delikli sogutma silolari, boyutlari 1250 x 1250 x 2500 mm olcllerinde olmalidir.
*» Hacmi2-2,3 m® olmalidir.

= Enaz 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sactan uretilmig olmalidir.

= Delik araliklari siki olmalidir.

= Sistem komple de monte olmalidir. (Civatali Baglanti)

= Agir yuk tekerlekli olmak.

= Manuel surgu klape sistemi olmalidir.

Kalibre Elek Platformu 1 Takim

= Boyutlari 1500 x 4000 x 3500 mm boyutlarinda olmalidir.

= 100 x 100 x 3 mm kutu profilden imal edilmis olmalidir.

= Sistem komple de monte olacaktir. Civatali sistem olacaktir.
= 1 adet ¢ikis merdiveni imal olmalidir.

= Platform kenarlarina korkuluk yapilacaktir. Korkuluk malzemesi ¢ap 34,7 mm, 5 mm lazer
kesim ayaklardan olmalidir.

= Ustii baklava dilimi sac ile ddsenmis olmalidir.

Vibro Elek (Kalibre Elek) 1 Adet

= Urdnlerin aynistirimasinda kullanilir,
= Elemedeki elek boyutu 600x1800 mm olacaktir.

= Elek igin bir adet en az 750 watt vibratorli motor olmalidir. Déner hareketli titresim motoru.
= Ust elek en az 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sag olmalidir.

= Sistem Uzerinde vibrasyon kontroll 2 asamali olarak tasarlanacaktir. Yayl sistem ile
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vibrasyon lastik takozlari olmalidir.

3 katli eleme sistemi olmalidir. Burada Uriinler misteri istegi dogrultusunda ufak fistiklar, iri
fistiklar, jumbo fistiklar olarak ayrilir. Ayrilan Urinler delikli sogutma silolarina bosaltilir.

3 adet elek olacaktir.

Ust besleme teknesi olmalidir.
Ust besleme teknesi AISI 304 kalite paslanmaz sag olmalidir.
Besleme teknesi Uzerinde ayarl klape sistemi olmalidir.

Akis Borulari, Yon Degistiriciler ve Klapeler 1 Takim

Unitedeki tiim Griin ve hava akisinin saglanacagi borular, yén degistiriciler ve klapelerden
olusur.

Ana vakum hatti tesisin ve makinalarin 6zelliklerine gore; 300 -400 -500 mm olarak degisiklik
gOsterebilir.

Akis borulari tesisin ve makinelerin 6zelliklerine gére borularin kesitleri; 120 - 150 - 200 mm
olarak degisiklik gosterebilir.

Calisan makinalarin ve sistemin Gzerinde bulunan akig borulari yapilacaktir.

Kullanilacak malzeme sistem igerisinde 6nemli yerlerde (Grtiiniin deddigi yerler, nemli yerler vb.)
AISI 304- 430 kalite paslanmaz ve 6nemsiz yerlerde (baca ¢ikisi, kuru hava cikislari vb.) ise
galvaniz kaplama olacaktir.

Kullanilacak olan sac kalinliklari 0,60 - 0,80 - 1 mm olmalidir.

Elektrik Tesisati, Tavalar, Spiraller vs. 1 Takim

Kablolarin yatay dagilimi i¢in delikli sactan yapilmis kablo tasiyicilari kullanilacaktir.
Kablolar tasiyiciya en fazla 50 cm araliklarla plastik kablo bagi ile tespit edilecektir.

Kablo tastyicilarinin yikseklik ve yon degistirdigi yerlerde 6zel parcalar kullanilacak; konsol ve
tijlerle, aski sekli ve yeri kontrol mihendisi ile mahallinde tespit edilecektir.

Kanallar, dayanikl plastik malzemeden olacak.

Kanal ve aksesuarlarin Gretiminde birbirine uygunlugu saglanmis olacaktir.

Kanallarin désenmesinde mutlaka dubel kullanilacak, kanali kastirmamak amaciyla, dubeller
kanal boyunca ¢apraz olacak sekilde ve bu igslem duvarin durumuna goére sik araliklarla
yapilacaktir.

Kablo kanallarinin montajinda, kanal tzerinde deformasyon, esneme ve fiziksel acikliga neden
olunmayacak, kanal kapaklari ve baglanti elemanlari, uygun bir ydntem ile sikica tespit
edilecektir.

Tasima ve dagitma kanallari, yeterli kalinlikta ve disg darbelere dayanikli olacaktir.

Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

Tum Sistem Ana Kontrol Panolarindan kontrol edilecektir.

Tesisin belli noktalarinda en az 3 adet sesli ve 1sikli alarm sistemi kullanilacaktir.
Tum motorlar icin termik ve motor koruma salterleri kullanilacaktir.

Kumanda panolari, toz ve pislik girmeyen CE standartlarina gore imal edilecektir.
Kullanilacak olan invertérler (Hiz Kontrol) CE standartlarina uygun olacaktir.
Dokunmatik kullanici ekranlari kullaniimalidir.

Panel ile motorlar arasi Galvaniz tavalar dosenecektir.

Elektrostatik Firinlanmis Toz Boya Sistemli Pano olacaktir.
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5. Paketleme Unitesi

5kg- 25 kg Guval Paketleme Unitesi 1 Takim

Cuval Paketleme Makinesi

Kg- 25 kg guval paketlemede kullanilir.

Komple AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmisolmahdir.
Paketleme Uzerinde 1 adet Urun biriktirme bunkeri olmahdir.

Uriin biriktirme haznesinde otomatik besleyicili sensér olmalidir.
Adet koruklu vibrasyon emici Loadcell sistemi olmalidir.
Otomatik guval tutuculu olmalidir.

Manuel guval boyu ayarlama sistemli olmahdir.

Elektrik panosu sistem tGzerinde akuple olarak imal edilmis olmalidir.
Uzerinde oynak kollu 1 adet dokunmatik kontrollii ekran olmalidir.
Otomasyon sistemi igerisinde recete kontroll olmalidir.

Farkli Grtnler igin gramaj ayarlari ayarlanabilir olmalidir.

Besleme Bandi

Z bandi imal edilecektir.

AISI 304 kalite paslanmaz sactan Uretilmis olmalidir.
Toplam motor glict en az 0,75 kW olmahdir.

Uriinlerin acih olarak tasinmasi isleminde kullanilacak.
Kullanilan bilyalar hazir yatakli rulman olmalidir.

Bant Gzerinde gidaya uygun setli plastik bakla bant kullaniimahdir.

Vibro Besleme Bunkeri

Vibro besleyicili Bunker imal edilecektir.

Hacmi 0,8 - 1,0 m3 olacaktir.

Akis saci en az 2 mm AISI 304 kalite paslanmaz sag¢ olmalidir.

Alt sase Ozel lazer kesim sekillendirmeli olarak 6zel olarak tretilmis olmalidir.
Elektrostatik toz boya ile boyali olmalidir.

Vibrasyon 1 adet en az 25 watt 3000 d/d mikro vibrasyon motoru olmalidir. Déner hareketli
titresim motoru.

Vibrasyon motoru ve invertér ile stabil bir degerde {riin beslemeye yarar

Vibrasyon eleksiz sistem olmalidir.

Dikey Otomatik Tartimli Vakum Paketleme Makinesi 1 Adet

Elektrikmotorununtersistikametedénmesihalinde, vakumpompasininhasargérmesini
engelleyen koruma sistemiolmalidir.

Elektrik motorunun asiri akimlarda zarar gérmesini engelleyen termik role olmalidir.
Farkl gramaijli Grinlerin yukseklik ve algakligini ayarlamak igin aski raf sistemi olmalidir.
70 x 50 cm teflon kumas, 5 m Rezistans teli makine ile beraber yedek olarak verilmelidir.
Tum govde ve haznede tamamiyla AISI 304 paslanmaz c¢elik olmaldir.
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Elektrik malzemelerinde IP65 koruma sinifi olacaktir.
Cift hazneli olacaktir.
Koruyucu gaz Unitesi (M.A.P.) entegre olacaktir.

Makineninkapama, vakumve gaz prosesleribirbirlerindenbagimsizolarak dakullanilabilecektir.
Kamara olguleri 810x890x250 mm olmalidir.

Rezistans uzunlugu 2x700x5 mm olmalidir.

Makine paket 6l¢lisi 250x400x550 mm olmalidir.

Vakum pompasli en az 105 + 105 = 210 m? gift pompa olmalidir.
Elektrik motor gucu en az 4,4 kW olmalidir.

Stre¢ Sarma Makinesi 1 Adet

Déner yuk kapasitesi en az 1500 kg olmahidir.

Déner tabla ¢api 1500 mm olmalidir.

Kule ylksekligi en az 2500 mm ambalaj yiuksekligi en az 2300 mm olmalidir.
Mekanik 6n gerdirme sistemi olmalidir.

Elektronik kalkis ve durus yumusatma olmalidir.

Elektronik hiz kontrolll tepsi hiz ayari olmalidir.

Elektronik hiz kontrolll kule asansdr hiz ayari olmahdir.

Kullanilan film eni 500 mm olmalidir.

Yukleme rampasi olmalidir.

Koli Bantlama Makinesi 1 Adet

Bant hizi en az 20 m/dk. olmalidir.

Koli ebadi en 150 - 500 mm olmalidir.

Koli ebadi yukseklik 120 - 500 mm olmalidir.
Yuksekli ayarli sistem olmalidir.

Kullanilan bant eni 25 - 50 mm olmalidir.

4 adet frenli ve doner teker olmalidir.

Elektrik Tesisati, Tavalar, Spiraller vs. 1 Takim

Kablolarin yatay dagilimi i¢in delikli sactan yapilmis kablo tasiyicilari kullanilacaktir.
Kablolar tagiyiciya en fazla 50 cm araliklarla plastik kablo bagi ile tespit edilecektir.

Kablo tastyicilarinin yikseklik ve yon degistirdigi yerlerde 6zel pargalar kullanilacak; konsol ve
tijlerle, aski sekli ve yeri kontrol mihendisi ile mahallinde tespit edilecektir.

Kanallar, dayanikli plastik malzemeden olacak.

Kanal ve aksesuarlarin Gretiminde birbirine uygunlugu saglanmis olacaktir.

Kanallarin désenmesinde mutlaka dubel kullanilacak, kanali kastirmamak amaciyla, dibeller
kanal boyunca gapraz olacak sekilde ve bu islem duvarin durumuna gore sik araliklarla
yapilacaktir.

Kablo kanallarinin montajinda, kanal tGizerinde deformasyon, esneme ve fiziksel acikliga neden
olunmayacak, kanal kapaklari ve baglanti elemanlari, uygun bir ydntem ile sikica tespit
edilecektir.

Tasima ve dagitma kanallari, yeterli kalinlikta ve dis darbelere dayanikli olacaktir.

Elektrik Panolari ve Kumanda Kontrol Panolari 1 Takim

TUm Sistem Ana Kontrol Panolarindan kontrol edilecektir.

Tesisin belli noktalarinda en az 3 adet sesli ve isikli alarm sistemi kullanilacaktir.
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Tam motorlar icin termik, manyetik ve motor koruma salterleri kullanilacaktir.
Kumanda panolari, toz ve pislik girmeyen CE standartlarina gére imal edilecektir.
Dokunmatik kullanici ekranlari kullaniimalidir.

Panel ile motorlar arasi Galvaniz tavalar désenecektir.

Elektrostatik Firinlanmis Toz Boya Sistemli Pano olacaktir.
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Tablo 27. Fabrika Yerlesim Plani
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3.3 insan Kaynaklari

Sanliurfa 2.073.614 nifusu ile Tarkiye'nin 8. buyuk sehri olarak 2023 projeksiyonunda 2.34 milyon nifusa

ulasacak ve Turkiye’nin 6. blyuk ili olacaktir.

il Niifusunun Egitim Kademelerine Gére Durumu

Tablo 28. Sanhurfa ilinin Egitim Kademelerine Gére Durumu

Okuma

: Ortaokul ve Lise " :

Okuma Yazma Bilen . . . Yiiksek Lisans
Yillar Yazma Fakat ilkokul ilkogretim Nl:l)eesnlg:( X/IeesDIZlgl Y:';S;:EBEL (5 veya 6 Yillik Doktora Bilinmeyen Toplam

Bilmeyen Bir Okul okulu Py Vvey: u Fakiilteler Dahil)

Bitirmeyen

2015 152.744 183.154 213.631 223.981 117.708 134.418 82.884 3.889 1.119 11.326 1.124.854
2016 146.689 174.535 222.753 206.435 150.141 149.079 92.443 4.121 1.102 10.509 1.157.807
2017 139.424 167.554 229.529 216.732 161.868 154.736 98.118 7.297 1.388 9.932 1.186.578
2018 132.465 146.441 191.803 220.698 229.725 172.696 105.027 7.969 1.347 10.223 1.218.394
2019 118.774 127.927 172.831 117.030 367.904 205.699 115.990 9.091 1.350 11.122 1.247.718

Kaynak: TUIK,2020

Tablo 27°den anlasilacagi Uzer Sanliurfa’da egitim dizeyi yillar itibari ile artis igcerisindedir.

GCalisma Gagindaki Niifus (15-65 Yas Arasi) istatistikleri ve Bu istatistigin il Niifusuna Orani

Tablo 29. 2015-2019 Yillani Sanhurfa’nin Calisma Gagindaki Nufus

Yillar 15-65 Yag Arasi Nufus Toplam Niifus Oran
2015 1.311.954 1.892.320 69,3%
2016 1.347.714 1.940.627 69,4%
2017 1.379.344 1.985.753 69,5%
2018 1.414.667 2.035.809 69,5%
2019 1.448.065 2.073.614 69,8%

Kaynak: TUIK,2020

Sanliurfa’da ¢alisma ¢agindaki nifus toplam nifusun yaklasik %70’ini olusturmaktadir. Bu da
Sanlurfa’nin isglict potansiyelini net bir sekilde ortaya koymaktadir.
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Geng Niufus istatistikleri ve bu istatistigin Calisma Cagindaki Niifusa Orani

Tablo 30. 2015-2019 Yillari Sanhurfa’nin Geng Nufusu

Yillar 15-24 Yas Arasi 15-65 Yas Arasi Oran
Geng Niifus Niifus

2015 376.669 1.311.954 28,7%

2016 384.839 1.347.714 28,6%

2017 386.994 1.379.344 28,1%

2018 390.718 1.414.667 27,6%

2019 392.480 1.448.065 27,1%

Kaynak: TUIK, 2020

Sanlurfa yaklasik 20 yas ortalamasi ile Turkiye’nin en geng nufusuna sahip olan ilidir. Geng¢ nufusun ¢alisma
cagindaki nifusuna orani %27 civarinda oldugu gortimektedir.

il Ve ilgelerde Yatinm Konusunun Gerektirdigi Nitelikteki istihdama Erigim Durumu

Bu konu ile ilgili bilgiler yukaridaki bélimlerde verilmis olup, gerektiginde nitelikli istihdama erisim durumu ile
alakal bir sikinti s6z konusu degildir.

istihdam Edilecek Personelin Unvanlari, Sayilari, Maas Bilgileri
isletmeye ait organizasyon yapisinin asagidaki gibi olacagi diisiiniilmektedir.

Sekil 3. Organizasyon Semasi

Genel Miidir

Muhasebe ve

Uretim Kalite Kontrol Idari isler

Pazarlama
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Buna paralel olarak ihtiya¢ duyulan insan kaynaklari pozisyonlari ve Ucretleri asagidaki tablodaki gibi

planlanmigtir.

Tablo 31. Personel Yonetimi

Pozisyon _Aylik Brit Personel Yillik Briit Ucretler
Ucretler ($) Sayisi (%)

Genel Midur 2.798 1 33.571

_Sekreter ve idari 839 1 10.071

Isler Sorumlusu

Satis ve Pazarlama 1.049 2 25.178

Sorumlusu

On 699 1 8.393

Muhasebe

Sorumlusu

Teknik Mudiir 1.399 1 16.785

Kalite Kontrol Sefi 1.049 1 12.589

Ustabasi 1.049 2 25.178

Uretim isgileri 560 15 100.712

Toplam 9.442 24 232.477

Yatirnma Konu Uriin Uretimi Konusunda Onde Gelen 5 Ulke ile Ulkemiz Maaslarinin

Karsilastiriimasi.

Ulkemizde asgari ticret uygulamasi kapsaminda bir isginin briit asgari ticret tutari yaklasik 500 Amerikan Dolari
civarindadir. Turkiye digindaki en énemli iki Uretici tlke olan iran ve Amerika Birlesik Devleti'nde ise bu ticretlerin
sira ile 170 ve 2.640 Amerikan Dolari civarinda oldugu bilinmektedir. Bu kapsamda isgucli maliyetleri
degerlendirildiginde Turkiye'nin Amerika Birlesik Devletlerine istinaden daha rekabetgci, ancak iran’dan daha az

rekabetgi oldugu degerlendirilmektedir.
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4. FINANSAL ANALiz

4.1 Sabit Yatirim Tutari

Arazi-Arsa, Bina-insaat, Makine ve Techizat, ithalat ve Giimrilkleme Giderleri, Tasima, Sigorta ve Montaj
Giderleri, Etut ve Proje Giderleri gibi harcama kalemlerine dair projeksiyonlar bu kisimda belirtilecektir.

Tablo 32. Sabit Yatirnm Tutari

Yatirnm Kalemleri Tutar ($) Giderle ilgili Agiklama

) o _ Bina insaatinin 5% Kadarlik Kismi Projelendirme (Kesif,
Etit Proje Giderleri 19.018,5 Metraj, Plan, Harita, Cizim, Zemin Etiidii) Maliyeti Olarak
Hesaplanmistir.

Arazi Alim Giderleri Belirlenirken 10.000 m?2 Alan
Arazi Aim Giderleri 100.000,00 Uzerine 30% Kapali Alan Orani ile insaat Yapilacag:
Varsayilmistir.

Arazi Alim Maliyeti m? Basina 10,00$ Olarak Hesaplanmistir.
Bina Yapim Giderlerinde Cevre ve Sehircilik Bakanhgi
2019 Yih Birim Fiyat Cetveli Esas Alinmig Olup II. Sinif

Bina Yapim 380.370,00 C Grubu Yapilar ve Sanayi Yapilar igin m? Basina
126,79 $ olarak hesaplanmistir.
. . Makine, Ekipman, Tefrisat ve Donanimlarin KDV Hari¢ Tu
Makine-Ekipman 1.111.500
tarlaridir.
Demirbag Giderleri 55.575,00 Makine ve Ekipman Giderlerinin 5%’ine Denk Gelen
Kismidir.
) ] Tasit Giderleri Hesaplanirken Alinabilecek Muhtemel
Tasit Alim Giderleri 53.571,43 Lo
Arac Sayisi G6z Onunde Bulundurulmustur.
. ) Makine-Ekipman ve Tefrisat Giderleri Toplaminin 2%’sine
Montaj Giderleri 22.330,00
Denk Gelen Kismidir.
Kurulug islemleri Tuzel Kisilik Statistindeki Sirketler igin Ortalama Maliyet
ve Harg 1.785,71 Bog A .
Masraflari az Alinmishr.
Genel Giderler 13.334,12 Diger Kalemlerin Toplaminin 2%’sine Denk Gelen Kismidir.
Beklenmeye . . .
n Giderler 17.574,80 Diger Kalemlerin Toplaminin 1%’sine Denk Gelen Kismidir.

Sabit Yatirrm Alt

Toplami 1.775. 059,56 -

4.2 Yatinmin Geri Doniis Siiresi

Yatirimin tahmini geri dénus suresinin yaklasik 3 yil oldugu degerlendiriimektedir.
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5. GEVRESEL VE SOSYAL ETKi ANALIZzi

Sanliurfa Gida Organize Sanayi Bolgesinde vyapilacak Antep Fistik isleme Tesisi; Cevresel Etki
Degerlendirmesi (CED) yonetmeliginin (EK-1 ve EK-2) listesinde olmadigindan dolayr muaf tutulmaktadir.

Antepfistigi 6zellikle Tarkiye’de yapildigi sekli ile emek yodun bir faaliyettir ve Bdlge genelinde 200.000
kisiye varan sayida kisiye is saglamaktadir. Dolayisi ile issizligi énlemekte, ekonomiyi glclendirmekte ve
olasi guvenlik sorunlarinin 6niine gegmekte, toplumun sosyal ve ekonomik olarak daha mireffeh olmasini
saglamaktadir.

Antep Fistigi isleme Tesisi projesi Sanliurfa’nin sahip oldugu verimli Antep fistigi tretimi degerlendirilerek
hazirlanmistir. isleme Tesisi, Sanliurfa’da yerlesik sektére hitap etmenin 6tesinde, Bélgede bu sektérde
faaliyet gosteren ciftci ve ticaretini yapan isletmelerin bliylk bir ihtiyacini karsilayacaktir. Turk Ureticilerin ve
isletmelerin i¢ pazarda verimli ve kaliteli Griin sunmalari, dis pazarlarda uluslararasi rakiplerine karsi daha
rekabetgi bir yapiya sahip olmalarini saglayacaktir.

Sanlurfa ili gerek sosyo-ekonomik gerekse istihdam olanaklari anlaminda istenen seviye- de gelismemistir.
Bu yatirnm, yaratacagi dogrudan ve dolayli istihdam olanaklari sayesin- de ildeki istihdam probleminin
¢6zimune olumlu katki saglayacaktir. Yatirnm ayrica negatif goé¢ hizina sahip olan ilin disariya gé¢ vermesini
engelleyecek, katma degerli Uretimi tesvik edecek ve sdzlesmeli Uretim metodunun yayginlastiriimasi
sayesinde Uretimin kurumsallagsmasini saglayarak 6numuzdeki dénemde Uretim miktarlarinin katlanarak
artmasina katki sunacaktir. Bu durum bdlgenin sosyoekonomik anlamda kalkinmasini saglamanin yani sira

tlke ekonomisine de dogrudan katki saglayacaktir.
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Ek-1: Fizibilite Calismasi igin Gerekli Olabilecek Analizler (Tiim On Fizibilite Galisma- larinda
bu bolime yer verilecektir.)

Yatinmci tarafindan hazirlanacak detayli fizibilitede, asagida yer alan analizlerin asgari di- zeyde yapilmasi
ve makine-tecghizat listesinin hazirlanmasi 6nerilmektedir.

Ekonomik Kapasite Kullanim Orani (KKO)

Sektoérin mevcut durumu ile 6nimuizdeki dénem igin sektdrde beklenen gelismeler, firmanin rekabet glcd,
sektdrdeki deneyimi, faaliyete gegctikten sonra hedefledigi Gretim-satis rakam- lari dikkate alinarak hesaplanan
ekonomik kapasite kullanim oranlari tahmini tesis isletmeye gectikten sonraki bes yil icin yapilabilir.

Ekonomik KKO= Ongériilen Yillik Uretim Miktari /Teknik Kapasite

Uretim Akim Semasi

Fizibilite konusu Grindn bir birim Uretilmesi icin gereken hammadde, yardimci madde mik- tarlari ile tretimle
ilgili diger prosesleri iceren akim semasi hazirlanacaktir.

Is Akis Semasi

Fizibilite kapsaminda kurulacak tesisin birimlerinde gergeklestirilecek faaliyetleri tanimlayan is akis semasi
hazirlanabilir.

Toplam Yatirim Tutari

Yatirim tutarini olusturan harcama kalemleri yillara sari olarak tablo formatinda hazirlanabilir.

Tesis isletme Gelir-Gider Hesabi

Tesis isletmeye gectikten sonra tam kapasitede olusturmasi éngdrulen yillik gelir gider he- sabina yonelik
tablolar hazirlanabilir.

isletme Sermayesi

isletmelerin giinliik isletme faaliyetlerini yiriitebilmeleri bakimindan gerekli olan nakit ve benzeri varliklar ile
bir yil icinde nakde dénusebilecek varliklara dair tahmini tutarlar tablo formunda goésterilebilir.

Finansman Kaynaklari

Yatirim igin gerekli olan finansal kaynaklar; kisa vadeli yabanci kaynaklar, uzun vadeli ya- banci kaynaklar ve
0z kaynaklarin toplamindan olugsmaktadir. S6z konusu finansal kaynak- lara iligskin kosullar ve maliyetler
belirtilebilir.

Yatirnrmin Karhihgi

tinmi1 degerlendirmede en onemli yontemlerden olan yatirimin karliiginin 6lgimi asagidaki formdal ile
gerceklestirilebilir.
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Yatirimin Karhihdi= Net Kar / Toplam Yatirim Tutar

Nakit Akim Tablosu

Yillar itibariyle yatinmda olugsmasi éngdrulen nakit akisini gézlemlemek amaciyla tablo ha- zirlanabilir.

Geri Odeme Dénemi Yontemi

Geri Odeme Dénemi Yontemi kullanilarak hangi dénem yatirimin amorti edildigi hesaplana- bilir.

Net Bugiinkii Deger Analizi

Projenin uygulanabilir olmasi igin, yillar itibariyle nakit akiglarinin belirli bir indirgeme orani ile bugunku
degerinin bulunarak, bulunan tutardan yatirim giderinin ¢ikariimasiyla olusan rakamin sifira esit veya buyuk
olmasi gerekmektedir. Analiz yapilirken kullanilacak formil asagdida yer almaktadir.

NBD = gD(NA I(1+K)Y

n
NA¢: t. Donemdeki Nakit Akisi k: Faiz
Orani
n: Yatinmin Kapsadigi Donem Sayisi

Cari Oran

Cari Oran, yatinmin kisa vadeli bor¢ 6deyebilme gucunu 6lger. Cari oranin 1,5-2 civarinda olmasi yeterl
kabul edilmektedir. Formlll asagdida yer almaktadir.

Cari Oran = Dénen Varliklar/ Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar

Likidite Orani, yatirrmin bir yil icinde stoklarini satamamasi durumunda bir yil icinde nakde ddnusebilecek
diger varliklariyla kisa vadeli borglarini kargilayabilme gicunu gdsterir. Liki- dite Oraninin 1 olmasi yeterli
kabul edilmektedir. FormUllu agagida yer almaktadir.

Likidite Orani= (Dénen Varliklar- Stoklar)/Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar
S6z konusu iki oran, yukaridaki formdaller kullaniimak suretiyle bu bélimde hesaplanabilir.

Basabas Noktasi

Basabas noktasi, bir firmanin higbir kar elde etmeden, zararlarini kargilayabildigi noktayi/ seviyeyi belirtir.
Diger bir acgidan ise bir firmanin, giderlerini karsilayabildigi nokta da denile- bilir. Bagabas noktasi birim fiyat,
birim degisken gider ve sabit giderler ile hesaplanir. Ayrica sadece sabit giderler ve katki payi ile de
hesaplanabilir.

Basabas Noktasi = Sabit Giderler / (Birim Fiyat-Birim Degisken Gider)
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Ek-2: Yerli/ithal Makine-Teghizat Listesi

) Birim Toplam .
Ithal Makine/ Miktari Birimi (Adet, | F.O.B. Birim Maliyeti Maliyeti ligili Oldugu
Techizat Adi kg, m*vb.) Fiyati ($) (KDV Hari¢, | (KDV Hari¢, | Faaliyet Adi
TL) TL)
Birim Toplam .
Yerli Makine/ Miktari Birimi (Adet, | F.O.B. Birim Maliyeti Maliyeti ligili Oldugu
Techizat Adi kg, m*vb.) Fiyati ($) (KDV Harig, | (KDV Harig, | Faaliyet Adi
TL) TL)
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